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Broj: UPI 05/2-02-19-5-196/21 SN
Sarajevo, 15. 02. 2022. gedine

Federaino ministarstvo okolisa i turizma, rjesavajuéi po zahtjevu operatora EMERUS d.c.0. Siroki
Brijeg, na osnovu ¢lana 83. stav (2) i &lana 83, stav (1) Zakona ¢ zastiti okolida {,Siuzbene novine
Federacije BiH", broj 15/21), &lana 4, st. {1) i {4) Uredbe kojom se utvrduju pogoni i postrojenja koja
moraju imati okolinsku dozvolu {,Sluzbene novine Federacije BiH" broj 51/21} i €l. 200, Zakona o
upravnom postupku (“SluZbene novine Federacije BiH", broj; 02/98 i 48/99) (u daljem tfeksiu
Uredba), u predmetu obnove okolinske dozvole, donosi:

RJESENJE

1. lzdaje se okoli§na dozvola privrednom drustvu EMERUS d.o.0. Siroki Brijeg, sa sjedistem u
Knes$polju, naselju u Gradu Siroki Brijeg. Lokacija na kojoj se nalazi poduzece dio je Sire
gospodarske zone Knedpolie. Pogon predmetnog poduzeca smjedten je na zemljistu oznatenom
kao k.€.2890/2 i k& 2890/3, K.O. .Knespolje kapaciteta 10 000 t/god, sa postrojenjem za
povréinsku zastitu metala (5x15,3 m®) sa pratecim objekiima.

2. Pravni osnov za postupanje

Pravni osnov za izdavanje okoliéne dozvole sadrzan je u Poglavlju X. Zakona o zastiti okolisa
{,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 15/21) i Prifog 1. Lista pogona i postrojenja za koje Federalno
ministarstvo izdaje okolinsku dozvolu Uredbe kojom se utvrduju pogoni i postrojenja koja moraju
imati okolinsku dozvolu {,SluZbene novine Federacije Bil" broj 51/21), na osnovu kgjih je utvrdeno
da operator pripada postrojenjima i djelatnostima definisanim pod tockom 2.6. PovrSinska cbrada
metala ili plastitnih materijala u kojima se primjenjuje eiektrolitski ifi hemijski postupak, s kadama za
obradu zapremine vece od 30 m?.

Dana 24.1.2022. godine operater se obratic upitom vezano za proceduru procjene uticaja na
okoli§ i izdavanje okoliSne dozvole zbog plamniranih promjena u radu postojecih pogona i
postrojenja prijavijenih na propisno dostavljienom obrascu Promjene u radu (Prilog V1 Uredbe kojom
se utvrduju pogoni i postrojenja koji moraju imati okolidnu dozvolu {,Stuzbene novine Federacije
BiH", broj: 51/21} i u skladu sa ¢l. 95. Zakona o zadtiti okolia (,SluZbene novine Federacije BiH",
broj: 15/21). Na temelju dostavlienih podataka o promjenama uradu dostavljenim 12.01.2021.
godine, uz ovjeren prilog V. o istinitosti i tadnosti podataka, utvrdenc je da za namjeravane promjene
i to: dogradnja proizvodne hale s jugositofne strane postojeceg proizvodnog objekta za
ispredavanje (ekstruziju) aluminijumskih profila koja ukljutuje: utovarni prostor sa mostom
za doziranje trupaca, peéi za zagrijavanje trupaca na prirodni plin, presae sa glavnom
pumpom instalisane snage 640 kW i snage grijanja kontejnera 40 kW, peci za starenje
materijala na prirodni plin snage 130 kW, zatezalica (puller) i skladiste gotovih Al profila
nije potrebno provodenje procedure prethodne procjene ulicaja na okoli$ sukladno Uredbi o
projekiima za koje je chavezna procjena uticaja na okoli$ i projektima za koje se odluduje o potrebi
procjene uticaja na okoli§ ("SiuZbene novine Federacije BiH", broj: 51/21 iz sliedetih razloga sto se
narjeravane aktivnosti i kapaciteti ne nalaze u Prilogu 1. niti u Prifogu (1. Uredbe o projektima za koje
je ochavezna prociena uticaja na okolis i projektima za koje se odlutuje o potrebi procjene uticaja na
okoli§ ("SiuZbene novine Federacije BiH", broj: 51/21), o ¢emu se ovo Ministarstvo oitovalo
dopisom od 27.1.2022. godine. Predvidene promjene u skladu sa stavom (6) €l. 95, Zakona o zastiti
okalisa obuhvacene su Zahtjevom za izdavanje okoliSne dozvole i postale sastavni dio ove okolisne
dozvole.

--------------------------------------------------------------------------------------- S-ohzirom-da-EMERUS-d-0:0:-Siroki-Brijeg-ima-skladiste- TNP-u-sidadidnom-kapacitetu-2xe0-—-
m*(65,6 ), s timu vezi, s obzirom na vrstu i koli¢inu opasne supstance podlijeZzu obavezama Poglavlia
X|. Zakona o zastiti okolisa (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 15/21) i Pravilnika o pogonima,
postrojenjima i skiadistima u kojima su prisutne opasne supstance koje mogu dovesti do nesreca

Ut Hamdie Cemerliéa br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00 387 33 726 747,
e-mail; fmoits@@bih.net ba, www. fmoil.gov.ba Page 1 of 21



vecih razmjera ("SluZbene novine Federacije BiH" broj: 51/21) 1e je iz tog razioga dostavio Plan
Sprecavanja nesreda vecih razmjera koji se azurira PO potrebi (promjeni radu) a

adu sa st. (6) élana
izdavanje okolinske dozvole koji sadrsi podatke ¢ postojecem i prosirenom dielu pogona j
postrojenja koji su predmetom ovog Rjesenja.
Zabtjev je izraden na obrascu II). Uredbe kojom se utvrduju pogoni j Postrojenja koja moraju imati
okolinsku  dozvoly (»Sluzbene novine Federacije Bij{ broj 51/21) koji je izradila ovlagtena
konsultanstka kuca Zagrebinspekt d.o.o. Mostar i Plan Upravifanja otpadom.

Privredno drustvo EMERUS d.0.0. Siroki Brijeg ispunjava uslove iz ¢lana 93. Zakona y smisly
pribavljenih dozvola | to:

Naziv dozvole

Period vaZenia

Referentni br. " Dafum zdavanga ]
S godina od dana

UP 1 05/2-23-11.

Okoligna dozvala 15.12.2016. uru¢enja
_ 1366 SN | Riesena,__
Vodna dozvola i %3}11’;5"4" 14.11.2019. 14.11.2024,
_Gradevinska dozvola 06-23-1757/06 | 22172606, __Neograniceno_
Upotrebna dozvola 06-23-170/07 10.04,2007. Neagrani¢eno

3. Postrojenja i objekti za koje se izdaje okoli$na dozvoia

Osnovna djelatnost poduzeda EMERUS d.o.o, je proizvodnja, prerada j bojenje atumingjskih profita.
Liniisko postrojenje, koje je ugradeno u pogon, slugi za transformaciju aluminijskih trupaca u
aluminijske profile. Tehnologija ispre$avanja upotrebliava se za transformacijy (profiliranje) raznih
metala, a narodito je vezana za aiuminijske legure, Ispre$avanje ie fizikaini proces koji ne

uzrokuje kemijske promjene na metalu. Tehnoiogija i postrojenje su taljjanske proizvodne tvrtke

“resezzi Extrusion” S.p.a., OMAV | Pezzorgna. Sirovina (aluminijski trupci) se nabavija iz

objektima.
U krugu se nalaze sliedece gradevinske cjeline:
1. Portirnica:
2. Stambeno~upravna zgrada;
3. Kolska vaga;
4. Proizvodnj pogon;
5. Objekt za tiscenje alata;
6. Objekt transformatorske sfanice;
7. Objekt za zatvoren; sustav recirkulacije i hladenja tehnologke vode;
8. Spremnik vode, 200 m?:
9. Spremnici UNP-a, 2x60 m3 (65,6 t);
10. Spremnik tekuceg dusika, 27,81 m?3;
11. Separator uija i masti,

Objekti koji se planiraju dograditi | izgraditi
- dogradnja proizvodne hale s jugositodne strane postojeceg proizvodnog objekta za

doziranje trupaca, pedi za zagrijavanje trupaca na prfrOdQ?_R!_i_r"_lﬁlﬁ_;_)‘_g_'gﬂsuggﬁsa,gja_vnom..pumpom
i”$}§ﬁ§,§!ﬂ%§ﬂ@geﬂ.ﬁﬂﬂ-'kwnin-snage-'grijanja*kantéjﬁé’fé"’iﬂ}"kW, pedi za starenje materijala na

prirodni plin snage 130 kW, zatezalica (puller) i skladiste gotovih Al profila
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3. Opis radnih procesa za koje se izdaie dozvola
3.1 Tehnoloska jedinica pogonal/postrojenja u kojoj se odvija glavna djelatnost u skiadu sa
Prilogom L ili Prilogom Il.

‘Naziv jedinice.

NaZIV
Br. .} -podjedin

Kapa

citet Tehnoloski opis rgsia_

Povréinska zastita
Povréinska zastita aluminijskih profila se vréi postupcima
elektrostaiskog bojenja — plastificiranjem. Prije samog procesa
plastifikacije, profili se kontroliraju na moguca povrinska oétedenja.
Plastifikacija obuhvada tri glavna koraka:

1. Prediretman: uklanjanje pradine, masnoda i drugih stranih
testica koristedi kemijske i mehanitke metode. Ovim korakom
osigurava se Cista povrdina za poboljfano prianjanje i
sprietavanje justenja plastificiranog praha sa povriine profila.

2. Nanofenje praha: prah je mjeSavina pigmentirane smole koja
se nanosi elekirostatskim pistoliem, ima pozitivni naboj.

3. Polimerizacija; profili se zagrijavaju u pedi na konstantno
odredenoj temperaturi, uzrokujudi ravnomjernu polimerizaciju
praha, &ime se kod hladenje dobiva konaéni proizved.

Elektrostatko bojenje — Plastifikacija Tehnitke
karakteristike
proizvoda
“Duljin; ]

Boja RAL standard
Linija za bojenje se sastoli od sljedetih dijelova:

Postrojenje za prediretman;

Postrojenie za demineralizaciju;

Postrojenje za isparavanije;

Glavna upravijatka ploga;

Sustavi za odsis plinova;

. Postrojenje za bojenje.

Predtretman aluminijskih profila se sastoji od sljededih operaciia:

R.
br

Bojaonic
1. | affarbar
a

76,5
m3

G BN

Operaciia Sradstvo Napomena

Kada za kiselo odmadcéivanje: 1 kom., unula
8500%900x2000 mm {15,3 m®. Napravijena
od 3 mm. Radna temperatura je 30-50 °C.
Proizvodad: OTEFAL INGEGNERIA

Adfisid 14
Alfideox
101

Qdmaséivanje |
dezokshdacija

Vodovodn
avoda Kade za ispiranje nakon odma&civanja, unuf
Demi 8500x900:2000 mim {153 m?). Napravijene
voda od 3 mm. Radna temperatura je temperaturg
Demi Proizvodal: OTEFAL INGEGNERIA
voda

2. Ispiranje

3. Ispiranje

4, Ispiranje

¥ada za beskromatnu pasivizaciu, unutarnjg
Beskromatna Alficaal B500x800x2000 mm (15,3 m?). Napravijena
pasivizacija T48/3 od 3 mm. Radna temperatura je 2040 °C.
Proizvodad: OTEFAL INGEGNERIA

Ped za sudenje, 1 kom. Od pocintanog lima
kamenom vunom, Dimenzija 8300x2450x26
lemperatura 80-80 “C. Unutar pedi se nalazi

8. Susenje profilau Topli zrak

sugnici za-kruZer 1i|: 1upl|ug zraka; plinskiplamenik-t
sagorijevanje od inox Sefika AISE430.

Proizvodad: OTEFAL INGEGNERIA
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Sve kade za obradu profila se nalaze unutar vodonepropusne
sigurnosne kade koja moZe primiti sadrZaj istih, ukolike dode do
akcidentnog pretijevanja ili pucanja kada.

Kade 6 i 7 se ne koriste, one su zaostale iz starog procesa kromatne
pasivizacije i izvan upotrebe su,

Ukupno je instalirano 5 kada, svaka sa zapreminom od 15,3 m3, $to
fznosi ukupno 76,5 md..

Postrojenje za demineralizaciju sluzi za proizvodnju demineralizirane
vode kojom se ispiru profili. Protok vode je 8 m¥h. Sastoji se od:

- Filtar sa aktivnim ugliikom, ¢elithe konstrukcije, u potpunosti
prevuden protukiselom smolom. Sluzi za uklanjanje masnoda
te mehanickih éestica. Dimenzife: promjer = 500 mm; visina =
2000 mm.

- Filtar sa kationskom jakom smolom. Dimenzije: promjer = 550
mm, visina = 2000 mm. Uklanja katione, obnavlja se sam.

- Filtar sa anionskom jakom smolom. Dimenzije: promjer 550
mm, visina = 2000 mm. Uklanja anione, chnavlja se sam.

{onoizmjenjivatke kelone su spojene na kade br. 2, 31 4. Voda se
nakon cbrade U ovom postrojenju vrada u proces za ispiranje
aluminijskih profila.

Zasi¢ene otpadne vode iz kada (1, 2 i 5 kada) i iz ionskog
izmienjivata (nastale tijekom regeneracije smola) se prihvadaju u
spremnik volumena 15 m® (koji se natazi unutar pogona uz
vakuumski isparivad) te idu na tretman u vakuumski isparivag. Prije
same destilacije, otpadne vode se neutraliziraju sa NaCH. Prihvat
destilata, tj. proti$tene vode se vrdi u spremniky volumena 20 m3
unutar pogona. Profi$éena veda (destilat) se vrada u proizvodni
ciklus (za hiadenje hidrauliénog ulja prese i za predobradu profila).
Radi se o zatvorenom sustavu, . otpadne vode u ovom procesu ne
nastaju.

Postrojenje za isparavanje (vakuumski isparivag) prikuplia zasiéene
vode iz kada { iz ionskog izmjenjivada (nastale tijekom regeneracije
smola}. Voda u uredaju {sparava te kondenzira kako bi se odvojila od
prisutnih onetiScujucih tvari. Protidéena voda se vrada u proizvodni
cikius odnosno u kade za ispiranje i u sustav hladenja hidraulignog
wja prese, Kruti estatak se prikuplja | zbrinjava kao poseban otpad.
Sustav se zagrijava elekiritnom energijom. Sa ovim sustavom je
povezan ispust za vifak vodene pare,

Odsisni sustav kade za odmasdivanje. U kadi za odmascivanje vréi
se proces povriinske obrade Al profila pomodu sredstava za
odmascivanje proizvodata Al KEM d.o.0. (Affisid 14, Alfideox 101).
iznad kade je instaliran sustav za odsis koji nastale ptinove odvodi u
atmosferu.

Kada za suenje Al profita. Kada za su$enje profila se zagrijava
pomocu plamenika koji kao pogonsko gorivo koristi ukaplieni naftni
plin (UNP). Plinovi nastali sagorijevanjem goriva se putem dimnjaka
odvede u atmosferu.

Qdsis sustava za elektrostatsko nanodenje praha, Kompletan prostor
u kojemu se nalaze kabine za nano&enje praha opremijen je
sustavom za odsis i ventilaciju kako bi se omoguéiio prikupijanje
raspréenog praha i njegove ponovno koristenje. Manje koligine praha

prolaze kroz tzv. ciklon sustav prikupljania praha i ispudtaju u
atmosferu.

Profili se stavljaju na vage koje se prevoze vagnom na dvije traénice
napravijenima iz oja¢anog lima. Kabina za glavno hojanje funkcionira
automnatski i u njoj se nalazi 12 pistolja &trealiki, Postrojenje ima
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Kapacitel postrojenia: 1000 kg/h

sustav usisavanja koji odvodi uvudeni zrak u sustav hvatanja praha
("overspray") koji se sastoji iz ciklona koji moZe odvojiti i prihvaliti do
95 % &estica koje se nalaze u zratnom dotoku | nakon toga ih dovesti
do platnenog filira za kenaénu filtraciju. Za ru€ne dorade postoji jo$
jedan pidtolj za bojanje u prahu, koji se nalazi uz kabinu. Nakon toga
dolazi pe¢ za pefimerizaciju obojanih proizvoda u kojoj zrak, zagrijan
pomodu plamenika snage 700 kW, kruZi uz pomot tri ventilatora u
obliku elipse.
Tehni¢ke karakteristike:

» Elektritna snaga: 30 kWh
= Zratni prijenosnik model A132 od ojatanog lima. Podnosi tezi
s Pedé za polimerizaciju dimenzija 6000x10 400x4200 mm. Mak
= Zrak kruzi pomodéu 3 efiptitna ventilatora, protok svakog je 15
= 1 Plamenik sa dva plamena ukupnog kapaciteta 550 000 keal
3.2. Tehnolo$ke jedinice koje nisu navedene u Prilogu |. ili Prilogu Il. (direktho povezane
djelatnosti)
Naziv jedinice
Referenina
. Naziv om;aa;z
__B_roj podj:dinice Kapacitet Tehnoloski opis dijagrama
toka u
prifogu
Proces proizvodnje prefila zasniva se na principu fople
plasti¢ne deformacije. Tehni¢ki podaci o postrojenju su
sliededi:
Opcéenito:
Snaga prese 1823 MT
Tlak 250 bar
Max potisak pri 280 bar 2042 MT
Teoretska brzina ispre$avania b mis
Dimenzije alata za presanje
Max. promjer 400 mm
DuZina 400 mm
Instalirana snaga
Elekromotori 653 kW
Snaga grijania kontejnera 32 kW
Ukupno 685 kW
Komprimirani zrak
Potro&nja kemprimiranog zraka Cca 7 m3h
. . 10 000 Tlak 4-6 bar
1. | Presaoniea | yoq Voda za hladenje {recirkulacia-
zatvoreni sustav)
Potrosnja rashladne vode Cca 0,2 m¥ 24
h
Max. temperatura 30°C
pH 7-8,5
Tlak 4-7 bar
Uiie hidrauliéno i masti
Koligina ulja u spremniku cca 8000 |
Kolitina masti za podmazivanje cca 50 kg
Tehnoloiki proces proizvodnje se odvija na sljededi nadin:
Prolaskom kroz peé aluminijski trupci se zagrifavaju na
zadanu-temperaturu.-Kao-gotivo.se koristi-ukapljeni
naftni plin {UNP).
Temperatura na koju se zagrijavaju trupci ovisi o vrsti
profila koji se preda, a iznosi
400-500°C. Za otvorene i jednostavne alate, deblije
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"|'stijenke, biraju se nize temperature, a za zatvorene alate |
sloZzene konstrukcije vise temperature.

Alat se nakon upotrebe stavija u korpe i Salje u ohjekl za
otapanje alata. Proces ofapanja se vrdi uz pomoé 30%
NaOH, koja se u poduzeée doprema u povratnim
kontejnerima od 1000 kg.

NaOH se po dopremanju u tvornicu pretaée u nadzemni
spremnik smjesten uz postrojenje za otapanje alata.
Alat se nakon upetrebe stavlja u korpe i 3alje na uredaj za
otapanje alata. Nakon postavijene korpe sa alatom u radnu
komoru preko odgovarajuce crpke se vrdi dodavanje NaOH
{soda) | vode u radnu kemoru, Nakon zadanog vremena
zagrijavanja i obrade alata, pomoéu crpke iskoridtena
smijesa vode | NaOH (soda) se vrada u vanjski nadzemni
spremnik iskori$tene NaOH (sode). Neposredno uz objekt
za Ciscenje alata, u natkrivenom dijelu nalaze se nadzemni
spremnici nove | iskoriétene NaQH (sode). Otpadna soda
se tretira kao opasan ofpad i kao takva se zbrinjava od
strane ovladtenog poduzecéa. U navedenom tehnolodkom
procesu nema nastanka tehnolodke otpadne vode.

Nakon navedenog tretmana, alat se dalje obraduje na
uredaju za pjeskarenje, gdje se vréi fino” ifCenje alata.
Pod pjeskarenjem podrazumijeva se ¢idcenje metalne
povriine djelovanjem pijeska koji se na metalnu povriinu
dovodi velikom brzinom pomocu komprimiranog zraka. Tlak
zraka pri upotrebi pijeska je do 3 atmosfere. Tehnoloski
proces pjeskarenja zapocinje na natin da se alat ubacuje u
bubanj stroja za pieskarenje. Nakon §to se alat ubaci u
bubanj, pijesak se nanosi pod pritiskom na isti. Uz
nanodenje pijeska alat se takoder rotira i na taj nagin se
povriina alata ravnomjemno obraduje. Nakon 3to se zavrsi
proces pjeskarenja, bubanj stroja za pjeskarenje se otvara i
cbradeni alat se pomodu rotirajuceg bubnja istovaruju u
korpe &ime je tehnoloski proces tidcenja alata zavréen

Nitriranje alata

Nitriranje je jedan od najvaZnijih postupaka povriinske
termokemijske obrade elika. Postupak nitriranja se temelji
na difuziji dugika u povrsinski sioj obradivanog predmeta.
Nitriranje se provodi radi postizanja visoke povriinske
tvrdode, poboli$anja ctpornosti na trodenje | zamor, bolje
koroziiske otpornosti s neznatnim promjenama u
dimenzijama i svojstvima obradivanih predmeta.

Peé za nitriranje alata je dimenzija 750 mm (promjer) x 1200
mm (visina), instalirane snage 100 kW, maksimainog
kapaciteta 2100 kg i maksimalne temperature 650°C,

Plinsko nitriranje se provodi u plinu koji sadrZi dusik -
amonijaku, na temperaturama izmedu 495 i 560°C. Amonijak
{NHa) disocira u pedi {uz Zelitne predmete kao katalizatore)
prema jednadzbi

ZNHz - 2N + 3H2
Slebodan dusik difundira u povrinske slejeve deliénih
predmeta. U ped treba stalho dovoditi novi NHaj jer su
neiskoristeni atomi N presli u molekularne stanje Nz,
Dovodenje se kontrolira stupnjem disccijacije amonijaka, o
¢emu direktno ovisi apsorbirana kolidina dusika i kvaliteta
nitriranog sloja. Dobivena tvrdoca materijaia se temelji na
promieni kemijskog sastava povrinskog sioja i prisuinosti
nifrida.

Plinovi koji se koriste u postupku nitriranja su dusik {N2),
amonijak {NHs} i propan-butan.
Priprema za presanje
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Zagrijani atat se vadi iz pedi i postavlja u gnijezdo alala na
presi zajedno sa odgovarajuéim bolesterom i tiainim
prstenovima.

Presanje profifa
Kad se trupac zagrije na zadanu temperaturu slijedi
operacija odsijecanja. Odsijecanie se vrdi smicanjem dvaju
nozeva {fzv. gifjolina) 4to omogucuje brzu dostavu trupca u
kontejner te bolju iskoristivost trupca. Zatim slijedi presanje,
koje se zasniva na automatiziranom radu. Trupac se istiskuje
kroz Zeljeni alat te ispredani profil izlazi na stol prese kao
cieloviti profil de 50 m duZine. Profil na izlazu iz prese
prihvada sustav pulera koji svojom konstrukcijom i
automatskim upravijanjem omoguduje kontinuirano vodenje
profita uzduZ izlaznog stola. U procesu predanja postoji
moguénost upotrebe tekudeg dusika koji profjete kroz
dijelove alata i na taj nadin povedava iskoristivost alata, kao i
svojstva profila. Operator na presi (komandnom pultu prese)
podedava brzinu istjecanja profila koji je u funkeiji fHlaka
predanja. Prilikom predanja poslovoda i opgrator na presi
vrée korekcije temperature i brzine istjecanja profila.

Hiadenje profila

Nakon ispre$avanja jednog frupca, pila za rezanje profila
presijeca profi. Istovremeno se ispredani profil prebacuje na
stol za hladenje profila | ubacuje se nowvi trupac za novi ciklus
predanja. Temperatura profila na izlazu iz usta prese je veta
od 520°C {femperature solubilizacije) | profil je potrebno Sto
brie ohladiti da bi se zadrZala postignuta metalografska
struktura. Hiadenje profila je programirano i intenzitet
hladenja ovisi o vrsti profila. Kad se profil ohladi vrii se
ravhanje profila na zatezalici | sustavom beskonagnih traka
doprema na liniju rezanja.

Zatvoreni sustav recirkulacije i Madenja tehnologke
vode

Tehnologka voda iskljucivo se koristi za hiadenje ulja iz
stroja prese preko izmjenjivata topline, a pri tome se koristi
rashladena voda iz rashladnog tornja.

Proces hladenja zagrijane tehnoloske vode iz izmjenjivada
topline je reverzibilan u kruznom sustavu tako da ne dolazi
do ispustanja voda u okolid iz procesa proizvodnje.
Recirkuiacija i hiadenje tehnoloske vode se odvija unutar
pomocnog objekta ispod kojeg se natazi spremnik zagrijane |
rashladene vode.

Zagrijana tehnolodka voda koja se koristi za hladenje ulja iz
stroja prese se iz objekta proizvodnog pogona ispusta u
spremnik zagrijane tehnoloske vode cdakle se
odgovarajuéom vodovodnom instataciiom prebacuje u
rashiadni toranj na tretman smanjenja temperature iste, te se
nakon zavr$enog procesa hiadenja, ispusta u spremnik
rashiadene vode iz kojeg se ponavo vrata u tehnoloki
podproces hladenja ulja iz stroja prese.

lzvodenjern kruZnog sustava rashiade izbjegnuto je stvaranje
tehnologke otpadne vode u sustavu rashiade.

Zatezanje profila

Kada se profil ohladi vrét se ravnanje profila na zatezalici.
Zatezanje profila se vrii zbog pobolj$anja krutosti i
praviinosti oblika na uredaju za zatezanje. Nakon ovog
koraka, profila se sustavom beskonaénih traka doprema na
liniju rezanja.

Rezanje profila na zadanu mjery
Nakon zatezanja profil se reZe na duZinu koja je zadana
nalogom, na pili za zavedno rezanje profila. Prilikom rezanja
odbacuju se osteéenja na podetku i na kraju Sipke profila od
zatezalice,
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Slaganje profila u korpe za transport
Profili koji su izrezani na zadanu mjeru (maksimalno 8 m) se
automatskim sustavom slazu u korpe za transport. Kada se
korpe napune, autematskim transporterima se dopremaiju do
pedi za toplinsku obradu profila. Prije toplinske cbrade,
provieravaju se dimenzije profila.

Toplinska ohrada
Toplinska obrada se cdvija se u pedi za starenje. Starenje se
odvija na temperaturi od
180°C, 4 - 8 h, ovisno o traZenim fizikalno-mehanidkim
svojstvima profila.

Pakiranje profila
Nakon toplinske obrade profila, isti se automatski,
premjestanjem kodara, prebacuju na liniju pakiranja, Profili
se umotavaju u papir ili PVC foliju (ovisno o zahtjevima
kupaca), slazu se u pakete te Kao takvi dopremaju u
skiadiste gotovih proizvoda.

Skiadittenje
Po zavrietku tehnolodkog procesa, gotovi proizvodi se
skladiste u skladidtu gotovih proizvoda odakle se otpremaju
do Narugitelja.
L sjededoj tablici su prikazane tehnicke karakteristike
gotovih proizveda.
Tablica 1 Tehnitke karakleristike postrojenja i proizvoda
Proizvodad Presezzi Exirusion SPA
»Godinaproizvodnje
_Snaga prese
- Sto} prest
Sustav
proizvodnje
-Dijametartrupca
Maksimalna d

upray jElI"IjE'i“. ”I

(kg/m)
Maksimalna teZina profila
(kg/m)

10,80

Prekinuti termicki most
Linija je sastavljena od &etiri medusobno povezana procesa:

1. Narezivanje utora profila
2. Umetanje poliamida
3. Proces spajanja profila

F:::::.r:;‘iit.‘ / Kontrola kvalitete spojenog prefila
most Linija spajanja PTM profila ima sljedece tehnitke

karakteristike:

ProRijerdiska 288mm
Broj diskova: 4 x 2
Minimalna brzina ulaza sirovina: 10m/min
Maksimalna brzina uiaza sirovina: 80m/min
Maksimalna $irina prefila: 250mm

Ul Hamdije Cemertida br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00 387 33 726 747,
e-mait; fmoils@bih.net.ba, www.fmoit.gov.ba Page 8 of 21



Minimalna §irina profita:r 3mm
Maksimalna visina profila: 100mm
Minimalna visina profila: 3.5mm
Opremijena je suvremenim CNC strojevima, koji omoguduju
spajanje profila najveceg presjeka 250 mm (irina) x 100 mm
{visina). Na ovqj liniji moguce je spajanje profila v sirovom i
obojenom stanju, ¢ime je omoguéeno spajanje dvobaojnih
profila.
Kontrola kvalitete proizvodnje
Na mjerncm uredaju ASCONA vri se kontrela dimenzija
popreénog presjeka profila prema criefu, uz to€nost
mjerenja 0,01 mm. Uredajima za mjerenje hrapavosti
provjerava se kvaliteta povrsine ekstrudiranih profila, prema
zahtievu standarda DIN 17615 {Ra £ 3+% mm). Kontrola
kvalitete se vrsi prema sliededim kriterijima:
- Dimenzionalna Kontrola;
- Kontrola mehanitkih osobina materijala;
- Kontrola povréinske zastite.
Kontrola mehani¢ki osobina prefita se vrdi prema zahtjevima
standarda EN 755-2, a to su:
- Qdredivanje vlatne Cvrstoce (Rmy);
- Odredivanje granice tedenja {R0,2);
- Odredivanje refativnog produljenja (A);
- Qdredivanje tvrdoce (HB/2,5/625/30),
- Kontrola tvrdoce brivi.
Kapacitet pogona
Proizvodi poduzeda EMERUS d.0.0. su sliededi;
¥ Gradevinski profili
o Sistemi PR Building (sa PTM-prekinuti
termi&ki most);
o Sistemi PR Building (bez PTM);
o Sistemi PM (R System);
o Klizni sistemi;
o Fasadni sistem PR Building.
> Industrijski profili
o Solarni sistemi;
o Automotive;
o Profili za transport;
o Profili za elektroindustriju;
o Profili za namjestaj.
¥ Standardni profili
o Trgovadki profili,
Ukupno je u 2020. godini proizvedeno 7000 t aluminijskih
profila.

4. Osnovne sirovine, pomoc¢ne/sekundardne sirovine i ostali materijaliftvari koje se koriste u
pogonu/postrojenju

4.1, Popis sirovina, pomoc¢nih sirovina i tvari koje ne sadrZe opasne tvari

- Miris SR N -
zivsirovines | T T T RG] b e e
Tar - DM;;I:S s nOpis | ogjetljivosti Pnor'temewa“
Aluminijski PR Potrosnja po god. - cca.
Nema trupci Ne Nije primjenjivo 7000 £
Nema Poliamidi Ne Nije primjenjivo PotroSnja 2?, ?Od' ~ cea.
. Karakieristican, Potrodnja po god. cca.
Nema Tehnicki amonijak | DA e nzivan miris 50 ppm 1000 kg
plinovi . e Potrodnja po god. cca.
dusik NE | Nije primienjivo 2900 L.
Nema Papir Ne Nije primienjivo Pofrodnja po god. cca. 30 ¢
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Nema |  Karton | Ne | Wieprimjenjvo | "
Nema PE folja Ne __Nige primjenjivo |
4.2, Popis sirovina, pomocnih sirovina i tvari koje sadrze opasnetvari
Ref. Naziv . | Kapacitet {Godi8nja| Potrodnja .
br.ili | sirovine/ %’:‘08. RACGOMA | skiadista |upotrebal po jedinici upﬁi?é’;e F{f;z"a Fff?:a
Sifra | tvari | V" ) P O (| proizvoda | “POTERE |TrAEA)Traza
Za povrsinski
tretman
Soda Nije cca. 5 Jaluminija prije
Nema (NaOH) primjenjivo cea. 40t ko/kg.proiz.y bojenja, za
tistenje alata
(kalupa)
. . Bojanje
Boja u Nije 3,5 katkg A
Nema prahiu primjenjivo cca. 35t proizv. aium:n!;sklh
i profila
amonijev
hidrogensulfat | Nagriz.
(CAS; 7803 metal 1
83-6, EC: 232- | Ak. toks. 1
265-5) Nagriz.
fluorovodiéna | koza 1A Tekuting za
kiselina (CAS: 10zl]. oka 1 . L
. aq. . Nije cca. 0,5 Likg kiselinsku
Nema | Alfideox 7626;?33150‘ Akﬁtggg.?, primjenjivo} 5000 L | proizvoda pasiviga_(_:iju
Indeks: 008- | H300 + aluminija
003-00-1) H310
glikolna H314
kiselina {CAS: H318
79-14-1, EC: H331
201-180-5)
68154-97-2
52-51-7 .
Nema| AMisid |, 200-143-0 N::?a:azi' Nije 3 cca. 10,12 kglkg Pc:)vtfa:gika
603-085-00-8 H31g  [PriMjenjivo 1200 L | proizvoda metala
55965-84-9
613-167-00-5
Nagriz.
metal 1
17439-11-1 MNadraz,
241-460-4 koza 2. o Povrdinska
Nema | Alficoat 55965-84-9 NadraZ. rimNgﬁ'ivo 28331 Or’gi;?élég obrada
613-167-00-5 | oka2 |PTMUEN P metala
H280
H315
H318
4.2. Voda
ULAZ & : . _ : Do
Javni vodovod Zahvatanje Viastiti izvor Prikupijene Interno recikliranje
povrsinske vode atmosferske
padavine
Potroénja % Potrodnja % Potrodnja | % Potrodnia % Potrodnja %
738 m? 100
4.3. Energija
potrognja energije :
resurs 1 ukupna potrodnja (kwhig, potrognja po jedinici procenat u odnosu na ukupnu
Yo, isl) | . proizvoda potrodnju (%)
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eéfre}i;t:;éijr;a 3000 mwh
odn T 1 RIS I
ugal}
biomgga |
4.4. Opasni otpad
. Kolitine Prerada
Broj pod ' .
kojim se Prerada ili u%%?gﬁg?" Odifu%?‘nje
.| otpad vodi u | Primarno odlaganje na e .
L, | e | e | olac
i2l | kategorijama | nastajanja | Tona/god| ™/ (metoda i ) oda,
gory ani g tod lok
' otpada sa mjesec lokacija) {metoda, okacija i
listama lokacija i ugovarad)
kontraktor}
Vodene
tekuéine za Kemeko-BH
nfﬁf;av?fo'.i 110109" | Cjelokupni [ 5 4 d.o.0.
sjadrée 1101 11 pogon ' Lukavac
opasne RT3
tvari
Kemeko-BH
d.o.o.
NaOH 1101 07 Cjelokupni 74,8 Lukavac;
pogon Kemokop
d.0.0. Tuzia
R13
4.5. Neopasnhi otpad
Broj pod . Prerada
kojim se Kolicine ifi Prerada, ponovna QOdlaganje
Otpadni olpad vodiu { Primarno odlaganje | uporaba ili recikliranje | izvan lokacije
maF:eri’aI Pravilniku o mjesto Tona/ 3 na izvan lokacije {metoda,
naterlal | yategorijama | nastajanja og‘ab m lokaciji | (metoda, lokacija i lokacija i
" ofpada sa godinl | MIESEC| (metoda i kontraktor) ugovarag)
listama lokacija) L
Recikliranje,
Peé 73 pretapanje u pedima.
AlumIskil 120103 | zagrijavanie | 1069 A dustra
trupaca Taium d.d. Slovenija,
R4
MijeSani ; . D1, JP
komunatni| 200301 | Cielokupni / Cistota d.0.0.
pogon A
otpad Siroki Brijeg

5. Emisije u okoli$ iz pogona i postrojenja poduzeca

5.1. Emisije u zrak i grani¢ne vrijednosti emisija u zrak

Poduzeée ne posjeduje nikakve kotlove, koriste se peéi za zagrijavanje trupaca i za starenje profila,

ne koristi za termitke procese u tehnoloskom postupku.
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5.1.2. Grani¢ne vrijednosti emisija u zrak

Grani¢ne vrijednosti emisije dimnih plinova, prema Pravilniku o grani¢nim vrijednoslima emisije u
zrax iz postrojenja za sagorijevanje (,S1. novine Federacije BiH", br. 3/13 i 92/17) za mala
postrojenja za sagorijevanje:

Granicne vrjjednosti emisije za mala postrojenja za sagotjjevanje

Granitna vrijednost
Zagadujuca Plinovita goriva
materija (mgfwdy)
co 100 80
Prirodni plin
Teh. podaci Teh. podaci postr. Teh. podaci Postrojenje na
NOx postrojena 110°C<Tw<210°C postrojena tecni naftni plin
(kao NO2) T £110°C 0,05 MP < ProS 1,8 Tuw> 210°C (TNG(PYLPG)
Ppag. < 0,05 MPa MPa Prad.> 1,8 MPa
125 100 150 200
* Vrifednosti nisu definisane u citiranom Pravilniku
5.2, Emisije u vode
5.2.1. Emisije u povriinske vode
Vi

Emisione mjesto Ref. Br:
{Ref.br mora edgovarati broju na karti lekacije)

Mjesto povezivanja s kanalizacijom:

Na prometnici ispred pogona.

‘Koordinate u DKS-u

43.373436, 17.636311

Naziv gospodarskog subjekta koje upravija sustavom
‘prikupljanja otpadnih voda:

Siroki Brijeg

JP Vodovod i kanalizacija” d.¢.0.

Da li je kanalizacijski sustav prikljuten na uredaj za

prodidcavanie?

NE {uredaj za protidcavanie je
trenutno u fazi izgradnje)

Naziv konaénog recipijenta otpadnih voda iz kanalizacije:

Rijeka Listica

5.2.2. Granitne vrijednosti emisija supstanci i kvaliteta otpadnih voda

Prema Uredbi o uvjetima ispustanja otpadnih voda u okoli$ i sustave javne kanalizacije (Sl
novine Federacije BiH br. 26/20 i 96/20), granitne vrijednosti emisije za ispustanje prodi$éenih
otpadnih voda iz postrojenja za preid¢avanje urbanih otpadnih voda u prirodni recipiient
{sekundarnc prediséavanje):

Parametar Grani¢na vrijednost | Minimalni procenat redukcije optereéenja
BPKs pri 20°C 70 - 90%

________ 26 mgll O 40% za postrojenja iz &, 8. Uredbe
KPK 125 mg/t O 75%
Ukupne suspendovane fvari dmgh 80%
Amonijacni duSik (NH4-N) 10 mgh 60-80%

5.2.3. Emisije koje se ispustaju u sistem javne kanalizacije

Referentni broj emisionog mjesta: V1

_i — Prile tretmana . Méké Na '_3_9.”_5_“4_‘.‘ recipijent. ... Ucmkowtost
% | Maks, co ] Maks. ] 0 ) uredajaza’’
Pa_nr_am_e:ta_r_ prosjecna prosjednajkg/dan|kgfgod prosjecna prosjeénajkg/dan] kgfgod |preidcavanje
: vrijednost[™ = vrijednostf - B AT LRy
na sat vrijednost 2 sat vrijednost] . : (%)
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(mg/) | nadan O B Y
(g (gl
KoK 19,5688
K 66,1340
Ukupni
dusik 103,6947
Ukupni
fosfor 03171
Amonijak s 0927
i 1,6940

5.2.4. Grani¢ne vrijednosti emisija supstanci i parametara kvaliteta otpadnih voda
Uredba o uvjetima ispu$tanja otpadnih voda u okoli i sustave javne kanalizacije (Sl. novine
Federacije BiH br. 26/20 i 96/20)

Granine vrijednosti emisije za ispustanje otpadnih voda

Parametri Jedinica mjere Graniéng vrij:edt_m'sti ~~~~~
Javni kanalizacioni sistem
Protok m¥dan -
Temperatura °GC 40
Miris - T
Boja - ]
SadrZaj rastvorenog kisika mgQOsz/ -
pH pH £,5-9.5
Elektrovodijivost LSfem -
Ukupne suspendirane materije mg/l <400,0
TaloZive materija mg/i 10
Hemijska potro&nja kisika, HPK mg Gyl 700
Bioioska potro$nia kisika , BPKs mg Oyl 250
Amonijaéni azot (NH«N) mg/h N 40.0
Nitrati —~ NO; mgh N 50
Nitriti ~ NO, mgfi N - N
Dusik po Kjeldahlu mg/l -
Ukupni azot my/l N 100.0
Ukupni fosfor mg/l 5,0
L)
Toksikoloski bicogled Daphnia magna Straus buorf:bc::ieeﬁge -
Tegko hlapliive lipofilne materije {ukupna ulja i masti) mg/i 100

5.4. Buka

5.4.1. Granine vrijednosti emisija buke

U skladu sa Zakonom o zaétiti od buke ("Sluzbene novine Federacije BiH" broj 110/12), dozvoljeni
nive vanjske buke za VI zonu (podrugje), odnosno Le, dB (A} i vréni nivo Ly dB (A), za dan i no¢

iznosi:
NajviSe dozvoljeni nivo vanjske
buke {dBA}
Podruéje : .
(zona) Namjena podrutja 15 min Leq Vrsni nivo
Dan MNoé L1
Industrijsko, skiadidno, servisno i saobraéajno
Vi podrudje bez stanova 70 ?0 85
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6. Mjere za smanjenje/ublazavanje uticaja na okolis

6.1. Opis predlozenih mjera za spre¢avanje ili smanjenje emisija i/ili produkcije otpada iz
postrojenja i rokovi za njihovu realizaciju

Mjere koje se predlazu u cilju spriecavanje utjecaja emisija otpada i bolieg upravianja otpadom su
sliedece:

e Pravovremeno produZavati ugovore za zbrinjavanje komunainog, opasnog, ambalaznog |
odvojenc sakuplienog otpada;

+ Zazbrinjavanje opasnog elektroniCkog otpada ako ga ima, nekoliko puta godisnje, ili nakon
sakupljene odredene kolicine, angazirati ovladteno poduzele za takve poslove;

* Sav ofpad koji bi se mogao na trziste predati kac sekundarna sirovina, treba biti zbrinut na
takav nadin;

» otpad prikupljati { skladisliti odvojeno shodne Pravilniku o kategorijama otpada sa listama
("Sluzbene novine FBIH", broj 9/05)

+ Spremnici za otpad moraju biti nepropusni i dizajnirani da se sprijei bilo kakva
manipulacija otpadom od strane neovlastenih osoba ili divljih Zivotinja;

+ Spremnici za otpad raznih vrsta trebaju biti zasticeni od utjecaja viefra i kide, kako se otpad
ne bi raznosio po prostoru pogona;

» Osteceni i dotrajali spremnici trebaju se zamijeniti novima ocdmabh i bez odiaganja;

+ Spremnike za otpad prazniti kontinuirano od strane ovlastenog poduzedéa, kako bi se
osigurala dovoljna zapremina i efikasnost sustava upravljanja otpadom te kako ne bi dodlo
do nagomilavanja otpada;

» O nastalim kolicinama otpada, potrebno je kontinuirano voditi zapisnik u kojem ¢e se
biljeziti vrsta, koliCina, i datum zbrinjavanja otpada i podatak od strane kojeg poduzeda je
zbrinut otpad;

¢ Potrebno je imenovati osobu koja ¢e upravijati sustavom upravijanja otpadom u pogonu, te
koja ¢e provediti mjere propisane Planom upravljanja otpadom;

» Upravijali otpadom prema planu upravijanja otpadom, koji je izraden za poduzete
EMERUS d.o.0.

6.2. Mjere za smanjenje utjecaja otpadnih voda:

Investitor je duzan provoditi mjere koje su propisane vodnom dozvolom, broj UP/40-1/25-4-64/19,
izdane od Agencije za vodneo podrutje Jadranskog mora.

U slu€aju incidentnih zagadenja voda, investitor mora provesti mjere i postupati shodno koracima
opisanim u Operativnom planu za sluCaj incidentnog zagadenia voda,

Mjere za sprjeCavanie ili smanjenje utjecaja otpadnih voda su sljedede:

potencijalno zauljene otpadne vode se prikupljaju posebnim kanalizacijskim sustavom i odvode
u separator ulja i masti;

sanitarno-fekalne ofpadne vode se odvode posebnim kanalizacijskim sustavom u
vodonepropusnu septicku jamu, te cdvode redovno od strane kemunalnog poduzeéa;
tehnolodke vode koje se koriste u pogonu povrdinske zatite se progi§éavaju i ponovno Koriste
u procesu predobrade;

tehnologke vode koje se koriste za hladenje se posebnim sustavom vraéaju u proces, tj.
recirkuliraju;

sve opasne ivari se trebaju skiadistiti u odgovarajuéej ambalaZi, u zatvorenom i natkrivenom
prostory, na vodonepropusnoj betonskoj podlozi sa rubnjakom ili tankvani, na nadin da nema
moguénosti onedi$éenia tia, povriinskih i podzemnih voda;

potrebno je redovno provijeravati i edrzavali vodonepropusnost svih zasdtitnih kada, sustava za
luzenje alata, tankvane trafostanice i spremnika za NaOH, kako bi se sprijecilo prelijevanje ili
otjecanje sadrzaja u tlo;

Ako dode do izlijevanja ulja treba ga mehanicki ukloniti materijalima koji dobro upijaju (pilievina,

krpe, pijesaky, a njih posebno odloziti,
potrebno je osigurati redovno Cidéenje separatora ulja i masti od strane ovia$tenog poduzeda.

6.3. Mjere za smanjenje utjecaja na kvalitetu zraka
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Mjere koje se predlazu za smanjenje uljecaja na zrak su sljedede:

+ Provodili sustav monitoringa za ispitivanje emisija u zrak kako bi se pravovremeno
identificirale i otklonile povetane razine emisija u zrak te tako sprijecio negativan utjecaj na
kvalitetu zraka,

* potrebno je redovno provieravati, odrzavati i pregledavati slabilne posude pod tlakom
sukladno vaZecéim zakonima, tehni¢kim propisima i standardima;

 prasina iz kabine za bojenje aluminijskih profila se kontrolirano odvodi na filtarsko postrojenje
radi smanjenja emisija u zrak

*  Svu mehanizaciju i pogone koji djieluju u krugu pogona redovno servisirati i odrzavati, kako
bi se sprijecili kvarovi, a samim time i prevelike emisije u zrak,

o Gasiti motore fransportnih sredstava u stanju mirovanja,

¢ Razmatranje upotrebe viljuSkara i drugih sredstava internog prijevoza koji imaju iskljucivo
elektricni pogon, kakoe bi se dodatno smanjite emisije u zrak.

» Gdje god je to moguce, zasijati travu na pjeskovitim podrugjima kako bi se sprijetio nastanak
i podizanje pradine pod utjecajem jakog vjetra.

6.4. Mjere za smanjenje utjecaja emisija buke

Mjere za sprjeCavanje utjecaja buke su sljedete:

» Redovno vrdenje monitoringa emisija razine okolinske buke, kako bi se pravovremeno
identificirale i otkionile eventualne povedane razine buke;

» Sve proizvodne linije, kao | pomoéni strojevi i uredaji, su smjesteni unutar zidanib objekata
8to doprinosi cjelokupnom smanjenju buke;

+ Gasiti pogonske motore uredaja i transportnih sredstava ako njihov rad nile zahtjevan,
odnosno ako su u stanju mirovania;

« U slucaju prituZbi od lokalnog stanovnidtva, viéiti dodatna mjerenja emisije buke;
Konstantno unaprjedivanje sustava za smanjenje emisija buke te iznalazenje novih rjedenja
za dodatno smanjivanje emisija buke koje dolaze iz pogona;

+ Predlaze se operatoru da razmotri upotrebu viljuSkara i drugih sredstava internog prijevoza
koji imaju elektritni pogon, kako bi se dodatno smanjite emisije buke u okolis.

6.5. Navesti i opisati sve mjere za sprjeavanje produkcije otpada i fili povrata korisnog
materijala iz otpada koji producira pogon i postrojenje i rokove za njihovu realizaciju

Upravljanje otpadom u Federaciji Basne i Hercegovine je definirano Zakonom o upravijanju
otpadom (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 33/03, 72/09 i 92/17), a obuhvaéa funkcije
sakupljanja, transfera, tretmana, reciklaze, ponovne upotrebe i odlaganja otpada.
Shodno ¢lanu 3. Zakona o upravljanju otpadom (,Sluzbene novine Federacije BiH” broj 33/03), radi
postizanja cilja i pravedobnog sprjetavanja zagadivanja i smanjenja posliedica po zdravije ljudi i
okolis, upravljanje otpadom se treba obavljati na natin koji osigurava:
» minimalno nastajanje otpada, a posebice svodenje opasnih znadajki takveg otpada na
minimum;
» smanjenje nastalog otpada po koligini, posebice uzimajuéi u obzir opticaj otpada;
» tretiranje otpada na natin kojim se osigurava povrat tvorivog materijala iz njega;
» spaljivanja ili odlaganja na odlagali$ta na okolino prihvatijiv nacin onih vrsta otpada koje ne
podlijeZu povratu sastavnica, ponovnoj uporabi ili proizvodnji energije.
Upravljanje otpadom obavljat ¢e se na natin poduzimanija svih potrebnih mjera koje osiguravaiju
tretman i odlaganje otpada bez ugrozavanja zdravija ljudi i bez stvaranja $tete ili uzrokovanja
znadajnog rizika po prirodu, a osobito:
* bez rizika po vode, zrak, tlo, Zivotinje i bilike;
¢ bez stvaranja smetnji putem buke ili mirisa;
+ Dbez Stetnog utjecaja po prirodu ili mjesta koja su od posebnog interesa.
Uvazavajudi opca nalela i ciljieve gospodarenja otpadom, EMERUS d.0.0. provodi gospodarenje

otpadom kroz skup akfivnosti koji ukljuéuje:
¢ Kontinuiranu edukaciju djelatnika zaduZenih za gospodarenje otpadom,
» praéenje vrsta i koli¢ina otpada,
« vodenje evidencija,
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prikuplianje i privremeno skladistenje unutar organizacijskih jedinica,

konaéno zbrinjavanje otpada putem osoba registriranth i ovlastenih za obavljanje
djelatnosti skupljanja, prijevoza, uporabe i/ili zbrinjavanja olpada, odnosno za djelatnost
gospodarenja posebnim kategorijama olpada, a sukladno Zakonu o ofpadu i njegovim
provedbenin aktima te opéeprihvadenim nadelima zastite okolida.

kontrolu i nadzor.

U skladu s odredbama Zakona o upravljanju otpadom {,Sluzbene novine Federacije Bil", broj 33/03,
72/09 1 92/17), operator postrojenja za koje je potrebna okofi$na dozvola izraduje Plan upravijanja
otpadom. Plan upravijanja otpadom je sastavni dio dokumentacije za izdavanje Okoli$ne dozvole.

6.6. Mjere za sprjeCavanje i/ili smanjenje nastanka otpada

Upravijanje otpadom u pogonu poduzeéa EMERUS d.o.0. se vr$i na okoli§no prihvatljiv nacin, a u
skladu s regionalnim, drzavnim i lokalnim zakonima.

Okolino prihvatljiv nagin ogleda se kroz sprjetavanje nastanka otpada na izvoru.

U cilju prevencije i smanjenja nastanka otpada preporucuiu se sljedece miere:

Uspostaviti sustav pracenja koli¢ina sirovina i njihove potroSnje te predvidanja potrebnih
keliina, kako bi se smanjilo {roSenje viska sirovina i smanjifa kofidina otpada koji nastaje u
proizvodnii;

Otpad koji nastaje u predmetnom poduzeéu skladistiti na pravilan nadin;

Metalni otpad predati ovlagtenom poduzecu koje ¢e osigurati njegovu reciklazy;

Svi strojevi koji djeluju na lokalitetu trebaju biti tehnicki ispravni kako ne bi doslo do istjecanja
fluida koji moZe onedistiti okolno podrudje;

Spremnici u kojima se skiadisti otpad trebaju biti pravilno oznaceni, osigurani od manipulacije
neovladtenih osoba, a njihov odvoz i zbrinjavanje treba se vréiti redovno i pravovremeno;
Vrsiti upozoravanje radnika na radnu disciplinu ¢ime se nalaZe paZljivo rukovanje sirovinama,
ali i odgovorne postupanje s otpadom koji nastaje;

Pravovremeno produZavati potpisane ugovore za zbrinjavanje komunalnog, opasnog,
ambalaZnog i odvojeno sakuplienog olpada;

Redeovne voditi evidenciju o koli€ini, vrsti i nadinu zbrinjavanja otpada;

Postupati s oipadem u skiadu s Planom upravljanja otpadom.

(Oscba imenovana ispred Emerus d.0.0. za upravijanje otpadom je Monika Papi¢.

Ovlastena preduzeca za odvoz otpada

OVLASTENO - SPECIJALIZOVANO

VRSTA OTPADA PREDUZEGE ZA ODVOZ OTPADA

SIFRA

EKOPAK d.o.c. Sarajeve, Duga d.0.0.

Ambalazni otpad

Biograci

1101 08%-14", 98~

Otpad od hemijske povriinske obrade

KEMOKOP d.0.0. Tuzla i KEMIS d.o.o.

{99 . ) . ) ot
20 01 27* metala i zadtite metala i drugih materijala | Lukavac
202%1{}}?(2'7?82 Mijegani komunalni otpad JKP Cistoda" d.o.o. Siroki Brijeg

UL Hamdije Cemeriica br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00 387 33 726 747,

e-mail: fmoits@bih.net.ba, wwaw.fmoit.gov.ba

Page 16 of 21




7. Monitoring
7. Opis planiranog monitoringa i planiranih mjera za smanjenje emisija
7.1. Monitoring emisija i mjesta uzimanja uzoraka

7.1.1. Emisije u zrak

Referentni broj emisionog mijesta: 21, 22,23, 74, 75, Z6, Z7, 78, 29, 210, Z11

{UZestalost . . . Metoda uzimanja | Metodallehnika
Parametar monitoringa Pristup mjernom mjestu uzoraka analize

Suktadno
Pravifniku o Analiza na
granitnim prijenosnom
vrifednostima piiinsktom
emisife u zrak analizatoru i
iz postrofenja I Osiguran uz pomoé Neposredna, uz uredaju za
zap'- e Jednom godiSnje ; dizalice? popmoc sonde. mjerenje
sagorijevanje protoka zraka
(-Siuibene sa
novine FBiH" uzorkivacem
br:3/13i krutih &estica.
92/17)

7.1.2. Emisje u vode
Referentni broj emisionog mjesta: V1

Ucestalost . : . Metoda uzimanja | Metodaftehnika
Parametar monitoringa Pristup miernom mjestu uzoraka analize
pH, KPK, BPK,
amonijak,
ukupni dusik, Sukladno
ukupni fosfor, .| Sukladno Uredbio metodama
nitrit, nitatt, . .| wvjetima ispustanja propisanima
aluminij, - .| ofpadnih voda u ISO
R A A Neposredno
mineraina ulja, okolig | sisteme . : ' .. | standardom za
suspendirane | javne kanalizacije Omogucen jednolgzaé?zlalfiuéajm svaki pojedini
tvari, (,SiuZbene novine ' parametar ili
deterdZenti te Federacije BiH" br. interna metoda
dodatni . . 26/20 i 96/20) oviastenog
parametri - laboratorija.
propisani
vodnim aktom
7.1.3. Buka
Referentni broj emisionog mjesta: MM 1 - MMS
e Ugestaiost Pristup mjernom Metoda uzimanja || Metoda/iehnika
- Parametar o ; : ' S I
TR monitoringa mjestu uzoraka - analize

Mjerenje na licu
mjesta uz pomoé
uredaja koji ima

i Svako tri godine i
SO ; moguénost
vrije po potrebi u Omogucen, N - .
SR sluGaju prituzbi od piesice. Nije primjenjivo. dlgr‘;i'i':f;gbii‘;‘sa
Vrina vrijednost trecin strana. (bukomijer), od
L strane oviagtenog
laboratoriia.

7.1.4. Monitoring otpada

-Parametar .| “UZestalost - Pristup mjernom mjestu - | - Metoda . | Metoda/tehnika
ool monitoringa C | uzimanjal analize
uzoraka '
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Opashi 1x Nije primjenjivo. Podatci se prikupljaju i
P i na kraju godine priprema  godidnji { Knjigovadstveno | Evidencija
otpad godisnje . . .
izvjeSla) na osnovu olpremnica S
Neopasni 1% Nije primjenjivo. Podatq se prlkupi;qju i ) i _ )
i ha kraju godine priprema  godisnji ¢ Knjigovodstveno | Evidencija
otpad godisdnje g . :
izvjedtaj na osnovu otpremnica

8. Najbolje raspolozive tehnike (BAT)

Detaljna analiza postrojenja u odnosu na najbolje raspolozive tehnike (NRT) za glavnu djelatnost
uCinjena je prema referentnom dokumentu o najbolfim raspoloZivim tehnikama (RDNRT) za
poviSinsku obradu metala i plastike (izvornik: RDBAT for the Surface Treatment of Metals and
Plastics, skr. STM). Za ostale djelatnosti prema RDNRT za emisije iz spremnika (izvornik: RDBAT
on Emissions from Storage, skr. ESB). Analiza u odnosu na NRT prema RDNRT STM i RDNRT ESB
u¢injena je kroz sfjedece aspekte rada postrojenja:

- Tehnike upravijanja

- Projektiranje, izvedba i rad postrojenja

- MijeSanje procesnih otopina

- Inpuii energije i vode

- Minimiziranje ofpada vode i materijala

- Upotreba materijaia i gospodarenje otpadom

- Opce odrzavanje procesnih otopina

- Emisije otpadnih voda

- Otpad

- Buka

- Zaétita podzemnih voda

- NRT za specifi¢ne procese

- Zamjena i/ ili kontrola opasnih tvari

- Zamjena i izbor tehnika za odmascivanje

- OdrZavanje otopina za odmascivanje

- Tehnike za produZenje radnog vijeka otopine i oporavak

- SkladiStenje tekucina i ukaplienih plinova

- Prevencija nesreéa

- Sklagidtenje opasnih hemikalija

- Opdi principi transporta i rukovanja tekuc¢inama i plinovima

- Osiguranje transporta i rukovanja

Provedene analize pokazale su uskladenost postrojenja s NRT prema navedenim referentnim
dokumentima. Potrebno je izvrditi pobolj$anje u smislu evidencija i monitoringa.

9. Plan spredavanja nesrec¢a vecih razmjera

SpreCavanje ili ublaZivanje utjecaja na okoli$ kompleksa punionice i pretakalista TNPa se
postize primjenom sliededih osnovnih mjera:
-uvazZavanjem propisa o za$titi okoliSa, zastiti od pozara i eksplozije, te tehnologkih zahtjeva pri
koristenju pogona, postrojenja, uredaja i prateée opreme,

provodenjem preventivnih mjera zadtite od poZara i eksplozije,

spre¢avanjem i ublaZzavanjem emisija &tetnih materija iz pogona i posirojenja u okolis,
sakuplianjem i prediséavanjem otpadnih voda prije njihovog ispustanja u recipijent,
propisnim skuplianjem i zbrinjavanjem otpadnog materijala,

spreCavanjem | ublaZzavanjem produkcije i emisije buke,

edukacijom zaposlenika ¢ mjerama zastite okofida i mjerama zaStite od pozara i
eksplozije,

visenjem-okolinskog-i-tehnoloskeg-monitoringa;
primjenom drugih tehni¢ko-tehnolodkih, ekonomskih i organizacionih mjera koje su u
funkciji zastite okoli3a i zadtite od poZara i eksplozije.
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9.1. Mjere zastite od poZara i eksplozije

U cilfu zastite okolisa, sprecavanja i smanjenja negativnih utjecaja na okoli$ na najmanju
mogucu mjeru, predvidena je primjena adredenih tehnickih mjera zastite i primjena zakonskih
propisa i normativa u svim fazama realizacije planiranog zahvata,

lzvedbenim projektom kompleksa plinske stanice i Flaboratom o zadtiti od pozara,
predvidene su brojne i raziitite mjere zastite od poZzara, pocev od tehnitko-tehnoiodkih, preko
organizacionih, pa sve do postavljanja upozoravajucih tabli.

Kod eksploatacije moraju se provoditi i podtivati sve mjere zadite od pozara i eksplozije te
mjere zastite okoli$a predvidene projektnom dokumentacijom, ovom procienom i vazeéim
propisima koji ureduju ovu oblast.

Eliminisanje poZara je najefikasnije spreavanjem i zaustavljanjem isticanja plina iz
rezervoara i instalacija, zbog &ega se moraju predvidjeti i obavezno provoditi definisane
mjere zastite od poZara,

Rukovanje postrojenjem dozvolieno je samo osposoblienom i ovladtenom osoblju s ciljiem
spreavanja posliedica nestruénim { neodgovornim rukovanjem postrojenjem.

Zbog toga na vidnom mjestu moraju biti istaknuta potrebna upozorenja, obaviedtenja i
upuistva za rad.

U toku pretakanja UNP-a moraju se kontrolisati parametri plina (pritisak, temperatura), nive
teCne faze u rezervoaruy, te protok plina preko pokazivada i registratora protoka plina. Zbog
toga je predvideno postavijanje mjernih uredaja za ograniéavanje nivoa punjenja rezervoara,
koji se postavija na lako uodljivom mijestu na rezervoaru. Ovi uredaji ne smiju dozvoliti
punjenje rezervoara koli¢inom vecom od vrijednosti, koja je propisana za date rezervoare
koji se nalaze na predmetnoj plinskoj stanici,

Uredaji za pretakanje moraju biti tako izvedeni da je isklju¢ena moguénost prosipanja il
propustanja UNP-a prilikom pretakanja van prostora u kojem se vrsi kontrolisano prihvatanje
prosutih teCnosti. Prosute zapaljive te€nosti moraju se propisno tretirati.

Sakupljanje rasutog UNP-a sa povriine zemljista ili asfalta moze se vréiti pijeskom,
pilievinom i sli¢nim absorpcionim materijalom koji se dalje zbrinjava kac opasan otpad (npr.
spaljivanje u namjenskim loZigtima ili isporuka operateru ovladtenom za zbrinjavanje
opasnog otpada).

U svrhu pretakanja plina iz autocisterne u rezervoare predviden je pumpni sistem
pretakaiista, a uvjeti punjenja u smisiu zatite od prepunjenja moraju biti izvedeni prema
uputstvu  (punjenje putem volumetra ili kontrolom signalnog uredaja maksimalnog
dozvoljenog punjenja). Pumpe | kompresori ne smiju se u pravilu postavljati ispod nivoa
zemijiSta, niti bito kakvog udubljenja i ne smiju biti postavljeni neposredno na prikljudak
skladisnih rezervoara. Moraju imati svu potrebnu mjemu, regulacijsku i sigurnosnu opremu
(zaporne organe na ulaz i izlaz, sigurnosni obilazni ventil, manometar na ulazu i izlazu i filter
na usisnoj strani) i moraju biti postavijeni i prigvriteni na betonski temel] ¢iji nivo mora biti
najmanje 10 cm iznad okolnog zemljidta. Pumpe i kompresori, mjereno od gabarita, moraju
se nalaziti na udaliencsti od:;

Pumpe i kompresori moraju biti uzemljeni i moraju biti opskrbijeni uputama za rukovanje, kao

~ i oznakama ili natpisima odgovarajucih upozorenja. Tlagni plinovodi i oprema moraju imati

na sebi ugradene sigurnosne, protulomne ventile i sigurnosne prestrujne ventile, koji
onemogucavaju incidentna satnja.

10. lzvjestavanje

investitor mora lzvjestavati Federaino ministarstvo okoli$a i turizma o godi&njim emisijama

zagadivanja na nacin kako je to propisano odredbama Poglavlia IV Pravilnika o registrima
postrojenja i zagadivanjima (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 82/07) tako $to ¢e podatke
unositi u elektronske obrasce postavijne na hitp:iwww.prtr.fmoit.gov.ba. izvjestaji moraju biti peslani
najkasnije do 30.06. tekuce godine za prethodnu godinu izviestavanja.

Operator je duzan bez odtaganija prijaviti svaku vanrednu situaciju koja znadajno utiée na okolis.

11. Period vazenja dozvole

Ova okoli$na dozvola vazi § (pet) godina od dana uruéenja riesenja strankama.
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12. Upis u registar izdatih okolisnih dozvola

Ovo riesenje se upisuje u registar izdatih okolinskih dozvola u skladu sa propisom iz &lana 101,
stav (3) Zakona i ¢lana 8. Uredbe kojom se utvrduju pogoni i postrojenja koja moraju imati okolignu
dozvolu ("Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 51/21).

ObrazlozZenje

Federalno ministarstvo okolida i turizma zaprimilo je zahtjev za obnovu okoligne dozvole dana
17.09.2021. godine privrednog drustva — operatera “EMERUS" d.0.0. Siroki Brijeg kojeq je izradila
oviadtena konsuitanstka kuéa Zagrebinspekt d.0.0. Siroki Brijeg.

Pravni asnov za upravno postupanje po podnesenom zahtievu za izdavanje obnovljene
okeliSne dozvole sadrZan je u tacki 2. ovog Riesenja.

Uz zahtjev je dostavijena sljedeca dokumentacija:

1. Plan upravijanja otpadom

2, Obavjestenje o promjenama u radu

3. Prostorni plan grada Siroki Brijeg za period 2012. do 2032. Godina

4. Rjedenje o vodnoj dozvoli od 14.11.2019. godine ~ Agencija za vodno podrugje rijeke
Save,

5. Aktuelni izvod iz sudskog registra od 13.7.2021. godine

6. Uvjerenje o PDV registracifi od 02.10-2018. Godine

7. Uvjerenje porezne uprave od 10.9.2021. godine da nema duga po osnovu javnih prihoda,

8. ZemljiSnoknjizni izvadak br. 084-=-NAR-21-001 388 i 064-0-NAR-21-002 332

9. Ugovor o prenosu cbevaz u vezi sa upravljanjem ambalaZom i ambalaznim ofpadom br,
363/14 potvrda broj 01-1-1261/18

10. Ugovar o prenosu obaveza y vezi sa upravijanjem ambalazom i ambalaznim otpadom od
07.9.2018. godine (Ekopak d.o.o. Sarajevo)

11. Sigurnosno tehnicke liste koje za kemikaiije koje se koriste u proizvodnji

12. Plan spre¢avanja nesreca vedih razmjera ta TNP 65,6 t

Federaino ministarstvo okolia i turizma sukladno ¢&. 88. Zakona o zastiti okoliga (“Sluzbene
novine Federacije BiH”, br, 15/21) obavjestilo je zainteresirane strane i stanovnike jedinice lokalne
samouprave Siroki Brijeg, NVO | cielokupnu javnost o podnesenom zahljevu za izdavanje okolisne
dozvole privrednom drustvu EMERUS | to:

- dopisom od 16.11,2021. godine,

- putem web stranice Federalnog ministarstva okoliga i furizma:
https:f!www.fmoit‘qov.bafbsfoko!isne-dozvo?e!iavne-rasprave-i—iavni»uvidi!iavni—uvid—u-
zahtiev-za~izdavanje-oko!isne~dozvole~privrednom-drustvu~emerus—d-o~o-sa-siedistem-u-
sirokom-brilequ od 11,10.2021. godine,

- oglasavanjem u Dnevnom fistu dana 05, 01.2022. godine,

a Zahfjev za izdavanje okoligne dozvole je dostupan je na uvid u prostorijama Federalnog
ministarstva okolida i turizma - Sektor za okolisne dozvole, ul. Hamdije Cemerlica br, 2, Sarajevo,
soba 312. Primjedbe na Zahtjev za izdavanje okoliSne dozvole mogie se dostaviti u pisanoj formi u
roku od 30 dana od dana javnog objavijivanja na adresu Federalnog ministarstva okoliga i turizma.
U Zakonskom roku nije bilo primjedbi na Zahtjev za izdavanje okolidne dozvole niti nacrt okolisne
dozvole koji je postavijenna web stranici Ministarstva, link; hitps:/iwww.fmoit.qov.ba/bsfokolisne-
dozvole/iavne~rasprave—i-iavni-uvidiliavni~uvid-u«nacrt-okolisne«dozvoleuemerus-cﬁo-o-sifokiubriieq
od 07.02.2022. godine.
Uvidom u dostavljent dokumentaciju utvrdeno je da su propisane mjere oduvanja zraka, tla, voda,
adekvatnog upravijanja otpadom, zadtite biljnog i Zivolinjskog  svijeta, mjera sigurnosti |
predostroznosti od incidentnih situacija, predviden monitoring i izvjestavanje. Na temelju izloZenog i
ginjenica da je:

- lokacija postrojenja za proizvodnju metalnih konstrukcija i povréinsku zastity smijestena u

industrijskoj. zoni,

- postrojenje i oprema pogona savremena,

- tehnoloski postupak takav da uz preduzete mjere nema znadajnog uticaja na okolis,
- otpadni tokovi iz pogona ograniceni i zbrinuti,

- upravljanje procesom automatizovano iifi poluautomatizovano j stabilno,
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- mogucénost akcidentnih sluajeva svedena na najmanju mogucu mjeru,
Federaino ministarstvo okolia i turizma je ocijenilo da su se stekli uvieti za izdavanje integraine
okolisne dozvole za cijeli kompleks pogona, postrojenia i pomoénih objekata privrednom drustvu
“Emerus” d.o.0. Siroki Brijeg, da ée se propisanim mierama zadovoljiti zakonom propisani nivo
zadtite okolifa, fe je sukladno Zakonu o zadtiti okolia, fako da je donesenc rjeSenje kao u
dispozitivu.

Qvo rjedenje je kona&no u upravhom postupku, te protiv njega nije dopustena Zaiba, ali se
moze pokrenuti upravni spor podnogenjem tuzbe kod Kantonainog suda u Sarajevu u roku od 30
dana od dana prijema ovog rje$enja. TuZba se podnosi u dva istovjetna primjerka i uz istu se prilaze
ovo riesenje u originalu ifi ovjerenom prijepisu.

U skladu sa Zakonom o federalnim upravnim taksama i tarifi federalnin upravnih taksi
(.Sluzbene novine Federacije BiH broj; 43/13) podnosilac zahtjeva Je uplatic 250,00 KM na
budzeiski radun kod UNION banke d.d. Sarajevo. },

MI»‘N ISTRICA
dr EditaBapo
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Dostaviti: s
- EMERUS d.o.c. Siroki Brijeg, Knespolje bb, 88 220 Siroki Brijeg i
- Optina Siroki Brijeg, Fra Didaka Buntida 11, 88 220 Siroki Brijeg i
- Federalna uprava za inspekcijske posiove, Fehfma of Curdida br.6, 71 000 SARAJEVO
&> Sektor za okofinske dozvole

- Arhivi
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