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Federalno ministarstvo okoliša i turizma, rješavajući po zahtjevu tvornice za proizvodnju celuloze, papira i papirnih proizvoda i proizvoda od drveta „Natron-Hayat“ d.o.o. Maglaj na adresi Liješnica b.b., Maglaj, na osnovu člana 83. stav (2),  člana 93. stav (1) Zakona o zaštiti okoliša („Službene novine Federacije BiH“, broj 15/21) i član 200. Zakona o upravnom postupku (¨Službene novine Federacije BiH¨, broj 2/98, 48/99 i 61/22),  ), u predmetu obnove okolišne dozvole  donosi:
R J E Š E N J E

1. Izdaje se okolinska dozvola tvornici „NATRON-HAYAT“ d.o.o. Maglaj, za proizvodnju celuloze, papira i papirnih proizvoda i proizvoda od drveta na lokalitetu grada Maglaja na adresi Liješnica b.b., Maglaj.

2. Pogoni za koja se izdaje dozvola

1. Pogon za proizvodnju celuloze:
a. proizvodnja sječke,

b. proizvodnja celuloze,

c. regeneracija alkalija;

2. Pogon za proizvodnju papira:
a. proizvodnja papira na : PM1, PM3 i PM4;

3.  Pogoni za proizvodnju vreća, vrećica i doradnih proizvoda i valovitog kartona:
a. Proizvodnja vreća, 

b. Proizvodnja vrećica, 

c. Proizvodnja dorađenih proizvoda, 

d. Proizvodnja valovitog kartona;

4. Pogon za proizvodnju energije i tretman voda:
a. proizvodnja tehničke vode,

b. proizvodnja napojne vode za kotlove,

c. proizvodnja sanitarne vode,

d. proizvodnja tehnološke pare i električne energije,

e. proizvodnja komprimiranog industrijskog zraka,

f. tretman otpadnih voda;

5. Prateći objekti i postrojenja:
· skladište hemikalija i opasnog otpada (objekat bivše „Štamparije“ koji se rekonstruiše i prenamjenjuje),

· otvorena i zatvorena skladišta sirovina, pomoćnih materijala i gotovih proizvoda,

· infrastruktura na lokaciji koja je u funkciji proizvodnje, 

· odlagalište šljake i pepela i drugi objekti koji su u direktnoj funkciji proizvodnje na lokaciji.

Tehnološka jedinica pogona/postrojenja u kojoj se odvija glavna djelatnost 
	Naziv jedinice

	1. PROIZVODNJA CELULOZE

	Naziv podjedinice
	Tehnološki opis rada

	Sjekaona 3

326 m3/h

sječke
	Skladištenje drveta u poduzeću Natron-Hayat, obuhvata oko 5,0 ha uređenih skladišnih površina-asfaltiranih, odnosno betoniranih sa urađenim prilaznim putevima. Na tim površinama se može kvalitetno uskladištiti, po vrstama, asortimanu i kvalitetu do 125 000 m3 drveta.

Prijem drveta je moguć vagonskim i kamionskim transportom čiji se istovar vrši sa portalnim kranovima i autodizalicama.

Kapacitet skladištenja sječke je oko 25 000 m3.

U poduzeću Natron-Hayat d.o.o. na drvnom prostoru vrši se proizvodnja sječke, koja služi za proizvodnju celuloze. Na drvnom prostoru vrši se dopremanje i skladištenje drvene mase, koja se u daljnjem tehnološkom postupku otkorava i siječe na manje komadiće (sječka). Postojeća oprema na drvnom prostoru je instalirana oprema koja je modernizirana te je poboljšan proces sječenja celuloznog drveta nakon pokretanja integralne proizvodnje.

U proizvodnji papira dnevna potreba za drvnom masom je cca 1440 m3. Za proizvodnju sječke koristi se drvo četinara. Dnevna proizvodnja na drvnom prostoru kreće se oko 6000 m3 sječke (1 m3 drveta = 2,7 m3 sječke).

Prihvat drveta je na lančani transporter koji se dozira mobilnom tehnikom. Drvo se transportuje u bubanj za otkoravanje, a potom se preko lančanog transportera dovodi na valjkasti transporter. Na valjkastom transporteru vrši se odvajanje kore, zemlje, kamena i dr. otpada, sistemom pranja, mlaznicama. Poslije pranja drvo se transportuje na trakasti transporter sa metal detektorom i na sjekiro-stroj HHQ 11L. Poslije sjeckanja sječka se preko zavojnog transportera, transportuje na tri zavojna postojeća transportera.

Sječka se zavojnim transporterom ravnomjerno raspoređuje na sortirer (sito) 1, 2 i 3. Na sortirerima su dobivene tri frakcije.

Prva krupnija frakcija preko trakastog transportera ide na ponovno sječenje u sjekiro-stroj BC 112, dezintegrator, a potom preko silosa nazad na zavojni transporter i ponovno sortiranje.

Druga frakcija je kvalitetna sječka koja se preko trakastih transportera transportuje u silose kod Kamir kuhača i preko trakastih transportera (velike) transportuje se na depo sječke.

Treća frakcija je piljevina, koja se preko industrijske duvaljke (male) transportuje na depo piljevine.

Ispod stroja za otkoravanje smješten je trakasti transporter, koji transportuje koru na trakasti transporter. Odvojena kora, zemlja, kamen i drugi otpad, sa valjkastog transportera, se kanalom i vodom transportuje na lančani transporter, gdje se vrši odvajanje vode, a otpad se prebacuje na na trakasti transporter. Sva voda koja se odvoji sa lančanog transportera odlazi u sedimentni bazen. Iz sedimentnog bazena lančani transporter izvlači otpadni talog u kontejner koji se konačno zbrinjava na deponiji industrijskog otpada.

Kora sa trakastog transportera se dalje transportuje na depo kore. Piljevina i kora kao nusproizvod, spaljuju se u kotlu na biomasu.

Kora nastala u postupku otkoravanja drveta, u sebi sadrži i komade drveta koji su veliki, te stvaraju određene probleme prilikom transporta putem trakastih transportera, s jedne strane kao i neravnomjerno sagorjevanje u kotlu, što se želi izbjeći drobljenjem kore na određenu granulaciju. Potrebna granulacija sa aspekta rada novog kogenerativnog postrojenja je G-100 (u skladu sa „Austrijskom klasifikacijom za usitnjenu drvenu sječku“ ONORM M7133).

Kapacitet drobilice je 100 [pm3/h], kore i drvenog otpada. Maksimalna veličina ulaznog drveta u drobilicu je 1000x150x50, koja može biti do 20 % od ukupne ulazne količine kore i drveta. Drobilica je pogonjena elektromotorom snage 250 kW.

	Kontinuirana kuhaona- Kamyr

300 tvsc/dan

celulozne mase
	Kontinuirana kuhaona - Kamyr
Najvažniji stroj u ovom procesu je kontinuirana kuhaona – Kamyr u kojoj se odvija proces kuhanja biljnih vlakana. 

Kao sirovina za proizvodnju celuloze koristi se sječka koja je proizvod iz procesa proizvodnje sjedčke koji je opisan prethodno. 

Količina drveta koja je potrebna za proizvodnju 285 – 300 tvsc/dan iznosi 1370 – 1440 m3/dan. Kuhanje sječke se obavlja na temperaturi 165 – 170°C, a izvor topline je para pod tlakom od 3,5 i 12 bara. Kuhanje se obavlja uz dodatak bijelog luga čije su aktivne alkalije natrij hidroksid i natrij sulfid. Za proizvodnju 285 – 300 tvsc/dan potrebno je oko 865 m3/dan bijelog luga, tj. 110 t/dan natrij hidroksida i 24 t/dan natrijeva sulfida (iz procesa regeneracije na LUKO 4
). Nakon završenog procesa kuhanja nastala celulozna masa se prazni u posudu skuhane celulozne mase (blow tank), a izdvojeni crni lug koncentracije 15 % se preko filtera za izdvajanje celuloznih vlakana transportuje u pogon uparivaone. 

Filter praona i separacija

Skuhana celulozna masa iz Blow tanka transportuje se na uređaj za izdvajanje neskuhanih dijelova sječke (knotter). Izdvojeno fino celulozno vlakno sa knottera odlazi na prvi stepen pranja na zatvoreni Rauma Repola filter, a neskuhani dijelovi sječke odlaze na knot separator. Izdvojeni neskuhani dijelovi sječke sa knot separatora se vraćaju na ponovno kuhanje. Nakon pranja celulozne mase na Rauma Repola filteru, ista se transportuje u pogon separacije. U pogonu separacije zatvorenim i modifikovanim centrisortirerima vrši se razdvajanje finog celuloznog vlakna od odbace, koja ide na ponovni tretman. Fino celulozno vlakno iz pogona separacije odlazi na dva nova vakuumska filtera gdje se još jednom celulozna masa pere filtratom. Oprana celulozna masa se nakon trećeg stepena pranja transportuje na presu. Na presi se celulozna masa pere toplom vodom nako čega se transportuje u posudu za masu iz koje se transportuje u pogon za proizvodnju papira.
Uparivaona
Izdvojeni crni lug koncentracije 15 % sa Kamyr kuhača u količini od 120 – 130 t/h odlazi u spremnike rijetkog crnog luga u pogonu uparivaone. U pogonu uparivaone rijetki crni lug se u uparivačkim tijelima ugusti sa 20 % na koncentraciju od 65 %. Svrha uparavanja rijetkog crnog luga je dovođenje luga na koncentraciju sa kojom se može spaljivati na lužnom kotlu. Isparena voda (bridov kondenzat) iz rijetkog crnog luga se vodi na prečišćavanje na kolonu za stripovanje kondenzata. Na koloni za stripovanje se vrši uklanjanje sumpornih spojeva i terpentina iz bridovog kondenzata pomoću pare od 3,5 bara. Prečišćeni kondenzat sa striping kolone se koristi u pogonu za proizvodnju bijelog luga i filter praoni. Izdvojeni plinovi sa striping kolone odlaze u pogon za tretman plinova.
Radi povećanja viskoznosti crnog luga iza uparivačke baterije je izgrađen super koncentrator, što je preduslov za stabilan rad LUKO 4.
Tretman plinova
Izdvojeni plinovi sa kondenzatora i silosa za sječku Kamyr kuhača, zatim sa vakuum filtera i posuda za filtrat i pjenu, kao i Blow tanka i pogona uparivaona, se transportuju u pogon za tretman plinova. U pogonu za tretman plinova postoji linija za tretman razrijeđenih i linija za tretman koncentrisanih plinova. Izdvojeni kondenzat sa obe linije se vraća u pogon za stripovanje kondenzata, a nekondenzirani plinovi se vode na spaljivanje u peć za spaljivanje plinova. Nakon spaljivanja plinovi se vode na scruber, gdje se peru slabim bijelim lugom koji se vraća u pogon kaustike, a prečišćeni plinovi se ispuštaju u atmosferu.
Kaustika
Zeleni lug nastao u procesu spaljivanja crnog luga i mješanjem taline sa slabim bijelim lugom na lužnom kotlu transportuje se u egalizacionu posudu u pogonu kaustike. Iz egalizacione posude zeleni lug odlazi u novu posudu zelenog luga gdje se vrši razdvajanje čistog zelenog luga od nečistoća. Izdvojene nečistoće se peru na vakuum filteru, ugušćuju i šalju na deponiju industrijskog otpada (izdvojene nečistoće su na bazi karbonata). Filtrat se vraća u proces.
Čisti zeleni lug izdvojen na dekanteru zelenog luga odlazi u gasilicu gdje se miješa sa krečom i nastaje krečno mlijeko. Krečno mlijeko prolazi kroz kaustificirere i odlazi u novi dekanter bijelog luga. Izdvojeni bijeli lug na dekanteru se transportuje na Kamyr kuhač za proizvodnju celuloze, a krečno blato se razređuje, dekantira i nastaje slabi bijeli lug i krečno blato. Slabi bijeli lug se miješa sa talinom na lužnom kotlu i nastaje zeleni lug, a krečno blato odlazi na filter za pranje krečnog blata. Oprano i ugušćeno krečno blato odlazi na ciklonski sušač blata, a nakon njega u rotacionu peć.
Kapacitet pogona kaustike je 55 m3/h zelenog luga i 45 m3/h bijelog luga.
Rotaciona peć
Osušeno krečno blato (CaCO3) na ciklonskom sušaču krečnog blata odlazi na rotacionu peć. U rotacionoj peći se vrši kalcinacija CaCO3 na temperaturi 1100 – 1150°C u CaO. Toplinska energija za kalcinaciju krečnog blata se ostvaruje spaljivanjem mazuta. Dimni plinovi oslobođeni spaljivanjem mazuta odaju toplotu krečnom blatu i prolaskom kroz ciklonski sušač odlaze na elektrofilter. Plinovi se na elektrofilteru oslobađaju čestica kreča i krečnog blata koje se vraćaju u roto peć, a očišćeni plinovi se ispuštaju u atmosferu.

Garancija isporučioca opreme je da plinovi na izlazu sa elektrofiltera sadržavaju manje od 50 mg/m3 prašine.

	2. PROIZVODNJA PAPIRA

	Linija starog papira (LSP)

175 tvlakna/dan
	Balirani stari papir se trakom ubacuje u palper gdje se uz dodatak vode vrši njegovo razvlaknjivanje. Razvlaknjena masa se prebacuje u kadu odakle ide pumpom na HDC prečistače. Dobra masa sa HDC prečistača ide na grubo prečišćavanje - neopak. Fina masa sa neopak-a ide u kadu odakle ide na centriklinere. Loša masa se transportira na barijer i Jonson prečistač te odlazi ponovo u palper. Masa sa centriklinera ide na fino neopak prečišćavanje. Sa finog prečišćavanja masa ide na polydisk gdje se dodatno prečišćava i ugušćava te šalje u kadu odakle se masa pumpom transportira na papir mašinu 1. 

Tijekom pripreme vlakna, dodaje se biocid u kadu poslije palpera. Dio vode nastale u procesu se koristi za razrjeđivanje i prečišćavanje, a dio odlazi u odvodni kanal koji je spojen na postrojenje za preradu otpadnih tehnoloških voda.

	Papir mašina 1

(PM1)

135 t/dan

papira
	Proizvodnja papira na PM-1 bazirana je na preradi razvlaknjenog starog papira uz mogućnost korištenja celuloze kod proizvodnje Mix Kraft papira. Papir mašina 1 ima dvije linije za pripremu – primarnu i sekundarnu. Primarna linija pripreme koristi se za pripremu vlakna od starog papira i kombinacije starog papira i celuloze, a sekundarna linija povremeno za pripremu vlakna za Mix Kraft. Proces proizvodnje papira na PM-1 započinje prijemom mase sa linije starog papira. Zaprimljena masa je koncentracije 4-5 % i kao takva prolazi kroz niz faza pripreme mase za proizvodnju papira. Faze kroz koje prolazi masa u procesu pripreme mase za proizvodnju papira na PM-1 su: 

· Mljevenje mase na DD mlinovima

· Razrijeđenje mase nakon mljevenja na DD mlinovima 

· Prečišćavanje mase na centriklinerima i selektifajeru

· Dodavanje kemikalija za pripremu mase (kemikalije za regulaciju pH mase, kemikalije za

· keljenje, kemikalije za pojačavanje mehaničkih osobina papira, biocidi, flokulanti, koagulanti).

Nakon pripreme mase za proizvodnju papira započinje proces proizvodnje koji se sastoji od sljedećih faza:

· Isticanje mase kroz natok na sitov stol (dio mašine gdje se vrši ravnomjerno ispuštanje suspenzije masene koncentracije 0,4-0,9 % po čitavoj širini na sitov stol)

· Formiranje papirne trake na sitovom stolu (na sitov stol je navučeno beskonačno sito koje beskonačno kruži oko sitovog stola, prenosi papirnu traku preko elemenata sitovog stola na kojem se vrši postepeno odvodnjavanje i formiranje papirnog lista)

· Sušenje papirne trake na dijelu mokrih presa (papirni list formiran na sitovom stolu prebacuje se pomoću jedne usisne i dvije tlačne prese gdje se vrši mehaničko sušenje papirne trake do suhoće 37%)

· Sušenje papirnog lista u sušnim skupinama (papirna traka se ubacuje u sušne skupine gdje se vrši sušenje na sušnim cilindrima koji se zagrijavaju pomoću tehnološke pare 3,5 bara do suhoće od 93 %. Pomoć u sušenju u sušnim skupinama pruža i ventilacijski sistem rekuperacije topline, koji sakuplja isparavanja od sušenja papira, ventilira i suši te ponovno vraća u sušne haube)

· Navijalni aparat je završna faza proizvodnje papira, gdje se proizvedeni papir namotava na veliku rolnu (tamburu) i dalje na premotaču siječe na manje rolne (bobine), koje se koriste za proizvodnju valovitog kartona kod ambalažnih papira i vrećica pri proizvodnji Mix Kraft papira.

Na PM-1 postoje obnovljivi sistemi koji smanjuju potrošnju medija koji se koriste za proizvodnju papira. Na ovaj način se povećava iskoristivost nus-proizvoda, pojeftinjuje proizvod i čuva okoliš. Obnovljivi sistemi na PM-1 su:

· Sistem povratne mase

· Sistem povratnih voda

· Iskorištavanje pothlađene pare (Bridove pare)

· Sistem povrata kondezata

· Sistem ventilacije (rekuperacija topline).

	Papir mašina 3

(PM3)

38 t/dan papira
	Proces proizvodnje na papir mašini PM-3

Proizvodnja papira na PM-3 se satoji od pripreme mase, formiranja papirne trake na sitovom stolu, sušenja na Yanki cilindru i jednom naknadnom sušnom cilindru.

Sistem na ovoj mašini je jednostavniji, masa se uzima sa PM-4 melje na LC mlinovima i prečišćava na clinerima i selektifajerima.

Poslije pripreme mase, masa se dalje preko natoka šalje na sitov stol gdje se formira papirna traka a zatim šalje na sušenje na yankee cilindar i još jedan naknadni sušni cilindar.

Ovako proizveden papir se namotava na navijalnom aparatu u „tamburu“, odakle se dalje premotava na bobine formata po zahtjevima kupaca.

Također i na ovoj mašini u uspostavljeni sistemi recirkulacije i obnove medija koji se koriste i to: povratne mase,povratne vode, pare i kondezata, rekuperacija toplote.

Od hkemikalija se koriste kemikalije za održavanje pH sistema, kemikalije za keljenje papira, biocidi, flokulanti i antipjenušavci. Sve kemikalije imaju potrebne certifikate da mogu biti u kontaktu sa hranom bez ikakvih negativnih pojava.

	Papir mašina 4

(PM4)

250 t/dan papira
	Proces proizvodnje na papir mašini 4

Proces proizvodnje papira na PM-4 započinje prijemom celulozne pulpe proizvedene na Kamir kuhaču. Zaprimljena masa je koncentracije 4-5 % i kao takva prolazi kroz niz faza pripreme mase za proizvodnju papira. Faze kroz koje prolazi masa u procesu pripreme mase za proizvodnju papira na PM-4 su:

· Faza uguščivanja celulozne pulpe sa 4% na 30% na HC presi

· Mljevenje uguščene mase na HC mlinu

· Razrijeđenje mase nakon mljevenja na HC mlinu i ponovno mljevenje na na LC mlinovima

· Prečišćavanje celulozne mase na klinerima i selektifajerima

· Dodavanje kemikalija za pripremu celulozne mase (kemikalije za regulaciju pH mase, kemikalije za keljenje, kemikalije za pojačavanje mehaničkih osobina papira, biocidi,flokulanti)

Nakon pripreme mase za proizvodnju papira započinje proces proizvodnje koji se sastoji od sljedećih faza:

· Isticanje mase kroz natok na sitov stol (dio mašine gdje se vrši ravnomjerno ispušta nje 0,2% suspenzije celulozne mase po čitavoj širini na sitov stol).
· Formiranje papirne trake na sitovom stolu (na sitov stol je navučeno beskonačno sito,koje beskonačno kruži oko sitovog stola prenosi papirnu traku preko elemenata sitovog stola na kojem se vrši postepeno odvodnjavanje i formiranje papirnog lista).
· Sušenje papirne trake na dijelu mokrih presa (papirni list formiran na sitovom stolu prebacije se pomoću  pick up valjka i filčeva kroz III nipa mokrih presa gdje se vrši mehaničko sušenje papirne trake)

· Sušenje papirnog lista u sušnim skupinama (papirna traka se ubacuje u sušne skupine gdje se vrši sušenje na sušnim cilindrima koji se zagrijavaju pomoću tehnološke pare 3,5 i 12 bara. Pomoć u sušenju u sušnim skupinama  pruža i ventilacioni sistem rekuperacije toplote koji sakupljena isparavanja od sušenja papira ventilira i suši te ponovno vraća u sušne haube.

· Krepovanje papira na Clupak aparatu (proces mikrokrepovanja papirnog lista se odvija na clupak aparatu gdje se pomoću clupak gume i clupak cilindra mikrokrepuje papir i tako dobija veća rastezljivost papirnog lista u uzdužnom smjeru mašine.

· Navijalni aparat  je završna faza proizvodnje papira, gdje se proizvedeni papir namotava na veliku rolnu(tamburu) i dalje na premotaču siječe na manje rolne(bobine) koje se koriste za preradu papira u vreće,vrećice i sl.

Na PM-4 postoje obnovljivi sistemi koji smanjuju potrošnju medija koji se koriste za proizvodnju papira. Na ovaj način se povećava iskoristivost nus proizvoda, pojeftinjuje proizvod i čuva okoliš.

Obnovljivi sitemi na PM-4 su:

· Sistem povratne mase,
· sistem povratnih voda,
· iskorištavanje pothlađene pare (Bridove pare),
· sistem povrata kondezata,
· sistem ventilacije (rekuperacije toplote).
Papir sa PM-4 za proizvodnju vreća – clupack dijelom se prerađuje u pogonu za proizvodnju transportnih vreća, a najveći dio ovog proizvoda se prodaje kupcima.

	3. PROIZVODNJA VALOVITOG KARTONA

	Proizvodnja valovitog kartona

30 000 t/god
	
	Proizvedeni ambalažni papir sa PM-1 (šrenc, fluting, testliner) prerađuje se u pogonu za proizvodnju valovitog kartona na stroju (Wellpapp) posebne izvedbe. 
U pogonu za proizvodnju kutija ploče valovitog kartona se na strojevima kroje, biguju, šlicuju, štampaju, lijepe ili šiju ovisno o vrsti kutija. Poduzeće „Natron-Hayat“ proizvodi valoviti karton sa 2, 3, 5 i 7 slojeva. 
Ovi proizvodi se pakuju na palete, omotani su streč folijom ili vezani bandajz trakom ovisno o želji kupca. „Natron-Hayat“ proizvodi ova pakovanja prema FEFCO standardu, ali i u dogovoru sa potrebama kupca.


Tehnološka jedinica pogona/postrojenja u kojoj se odvijaju ostale djelatnosti 
	1. PROIZVODNJA ENERGIJE I TRETMAN VODA

	Naziv podjedinice
	Tehnološki opis rada

	Filter stanica 1 
(tehnološka rezerva)

3000 m3/h
	Filter stanica I - tehnološka rezerva

Voda iz rijeke Bosne se zahvata pomoću ugrađenih pumpi. Prolazeći kroz rešetku oslobađa se eventualno ponešenih grubih nečistoća. Pomoću dubinskih pumpi potrebna količina vode se transportuje na horizontalne taložnike gdje se gravitacionim putem oslobađa dijela sadržanih suspendovanih materija. U slučaju visokih mutnoća rijeke Bosne dozira se aluminijev sulfat (Al2(SO4)3) u propisanim količinama. Nakon prolaska kroz taložnike voda sa sadržajem suspendovanih materija od 10-15 [mg/l] odlazi na pješčane filtere odakle izlazi sa sadržajem suspendovanih materija od 1-5 [mg/l] i odlazi u rezervoar industrijske vode, odakle se distribuira za tehnološke potrebe.

	Filter stanica 2

3200 m3/h
	Filter stanica II

Voda iz rijeke Bosne se zahvata pomoću ugrađenih pumpi i prolazeći kroz rešetku oslobađa se eventualno ponešenih grubih nečistoća. Nakon vodozahvata, voda odlazi u raspodjelni toranj, a zatim u dva akceleratora. Za što efikasnije odvajanje suspendovanih materija u akceleratore se konstantno dozira određena količina aluminijevog sulfata (Al2(SO4)3), a pri nižim temperaturama i polielektrolit. Nakon akceleratora voda odlazi na pješčane filtere i izlazi sa sadržajem suspendovanih materija od 0,6 – 1,2 [mg/l] i odlazi u rezervoar industrijske vode. Iz rezervoara se potrebna količina vode transportuje do potrošača odnosno za tehnološke potrebe. 

	Kemijska priprema vode

2 x 150 m3/h
	Kemijska priprema vode (HPV)

Proizvodnja napojne vode za kotlove - demineralizovana voda

Ovo postrojenje vrši potpuno odsoljavanje i pripremu vode za rad kotlova. Pripremljenja voda praktično ne sadrži soli i ugljičnu kiselinu. Time u kotlovima nastaje odgovarajuće sporije zgušnjavanje i manje taloženje soli.

Priprema se vrši prolaskom vode kroz 5 faza i to:

1. Pješčani filter,
2. kationski filter,
3. raspršivač CO2,
4. anionski filter,
5. filter sa koritom za miješanje (MB).
Sirova voda predtlaka 2-3 bara se pomoću pumpe za sirovu vodu diže na tlak od cca. 5 - 6,5 bara. 

U pješčanom filteru koji slijedi iza toga, voda se čisti od mehaničkih nečistoća. Strujanje u pješčanom filtru se vrši odozgo prema dolje. Sloj šljunka se sastoji od zrnaca veličine 1-2 mm. Visina ovog sloja iznosi 2546 mm. Pijesak leži na podlozi sa diznama od sintetičkog materijala. Pješčani filteri se nadgledaju preko diferencijalnih manometara i prilikom dostizanja maksimalne vrijednosti se isključuju (stavljaju van upotrebe) i čiste. Pri čiščenju se pješčano korito propuhuje zrakom sa rotacionih kompresora, a zatim se ispiru vodom.

Filtrirana voda sada struji kroz dvokomorni kationski filter. U izmjenjivaču se izmjenjuju kationi kao Na+, Ca++, sa H+ ionima. Voda koja napušta filter je mineralno kisela. Regenaracija iscrpljenog filtera se vrši pomoću 5 % HCl. Ostatci od regeneracije se hvataju u koritu za neutralizaciju.

U raspršivaču CO2, dovodi se vodi (dovedenoj preko tijela raspršivača) iz suprotnog smjera, uduvava zrak putem ventilatora i time joj se oduzima ugljična kiselina. Pomoću pumpi raspršivača (oduzimača), voda oslobođena od CO2 prebacuje se do dvokomornog anionskog filtera.

U anionskom filteru se izmjenjuju anioni kao Cl-, SO42-, CO32-, kao i SiO2 sa OH- ionima. Voda koja izlazi je praktično oslobođena od soli i neutralna je. Regeneracija filtera se vrši pomoću 2 % otopine NaOH. Za obezbjeđivanje efekta odstranjivanja SiO2 preporučuje se da se razblaženi lug zagrije na najmanje 30 do maksimalno 500°C već prema postojanosti na temperaturi datog materijala izmjenjivača. Za razblaživanje NaOH upotrebljava se već omekšana voda. Ostatak od regeneracije hvata se u korito za regeneraciju. Zajedno sa kiselim ostatkom kationskog filtera nastaje neutralna otpadna voda.

Za točno podešavanje neutralnosti otpadne vode, voda se pomiješa po potrebi i sa HCl ili sa NaOH i kao takva ispušta iz neutralizacijskog bazena u kanalizaciju, a potom na postrojenje za prečišćavanje otpadnih voda.

Radi daljeg poboljšavanja kvaliteta deminerilizirane vode, voda struji kroz filter korita za mješanje (mješani filter). Voda koja izlazi iz miješanog filtera ima provodljivost manju od 0,1 μS/cm. Regeneracija iscrpljenog filtra se vrši pomoću 5 % HCl i 2 % NaOH. Potpuno odsoljena voda struji preko ventila za regulaciju nivoa u 2 spremnika deionata zapremine po 500 m3 i tamo se skladišti.

Potom se demi-voda pomoću cirkulacionih pumpi prebacuje do degazatora i spremnika vode za napajanje.

	Energana I

27,1 MWe
	Energana I se sastoji od jednog kotla (kotao na biomasu BB-2) i dva turbogeneratora (TG-2 i TG-4).

Kogenerativno postrojenje na biomasu BB2

Natron – Hayat u svojoj osnovnoj djelatnosti, a koja je proizvodnja celuloze i papira, kao sirovinu koristi četinarsko drvo (jela, smrča i bor). Da bi se drvo koristilo u procesu proizvodnje celuloze i papira, prethodno mora biti odstranjena kora.

Postupkom otkoravanja na postrojenju za otkoravanje izdvajaju se znatne količine kore četinaskog drveta, koje mogu poslužiti kao odlično gorivo u postrojenju za kogeneraciju. Maseni udio kore u drvetu kao sirovini iznosi 15 %.

Također, kao otpad u procesu proizvodnje sječke (priprema za proizvodnju celuloznog vlakna) izdavaja se piljevina. Piljevina koja nastaje u ovom procesu čini 1 % masenog udjela drveta kao sirovine.

Kao biogorivo u postrojenju za kogeneraciju koristi se i mulj, koji nastaje kao proizvod prečišćavanja industrijske otpadne vode na postrojenju za tretman otpadnih voda.

Mulj se koristi u udjelu od 10 % od ukupne količine goriva za kogeneracijsko postrojenje, s obzirom na visok procenat vlažnosti u ovom gorivu koja iznosi 78 %. Uvođenjem postupka sušenja do nivoa od 40 % vlažnosti mogla bi se iskoristiti cjelokupna količina generisanog blata, što je jedan od ciljeva u budućnosti, kada se pronađe adekvatno tehničko - tehnološko rješenje. 

Navedena goriva se miješaju u odgovarajućem odnosu i kao takva se koriste na kotlu za koru, koji proizvodi paru visokog tlaka. 

Para visokog tlaka se koristi na turbogeneratoru za proizvodnju električne energije. Električna energija proizvedena na ovaj način se smatra energijom proizvedenom iz obnovljivih izvora, te je ovo postrojenje registrirano kao postrojenje za proizvodnju energije iz obnovljivih izvora.

Gorivo / biomasa – raspoloživa količina i karakteristike

Kako je prethodno navedeno, kao gorivo na kotlu na biomasu koriste se sljedeće vrste goriva:

· Kora četinarskog drveta (jela, smrča i bor),

· piljevina četinarskog drveta,

· mulj sa tretmana otpadnih voda.ž

Kora četinarskog drveta kao gorivo na postrojenju za kogeneraciju
Količina kore nastale u postupku otkoravanja drveta je u direktnoj vezi sa količinom proizvodnje celuloloze u „Natron – Hayat“ d.o.o. Maglaj.

Izdvojena kora, kako bi omogućila što homogenije gorivo, treba se usitniti na veličinu G-100 u skladu sa austrijskom klasifikacijom za usitnjenu drvenu sječku ONORM M7133.

Piljevina kao gorivo na kogeneracijskom postrojenju

Količina izdvojene piljevine, kao i kore, je u direktnoj vezi sa količinom proizvodnje celuloze u „Natron – Hayat“ d.o.o. Maglaj. Ovaj odnos je 1 % u odnosu na količinu drveta kao sirovine za proizvodnju celuloze.

Mulj sa tretmana otpadnih voda kao gorivo na kogeneracijskom postrojenju

Mulj sa tretmana otpadnih voda, nastaje u procesu prečišćavanja otpadnih voda u „Natron – Hayat“ d.o.o. Maglaj. Ovaj mulj u najvećoj mjeri se sastoji od sitnog celuloznog vlakna koje je prošlo kroz sita u procesu proizvodnje papira, ali sadrži i druge anorganske tvari, kao što je pjesak i slične materije te zbog toga ima nisku ogrijevnu vrijednost. Niska ogrijevna vrijednost je i posljedica visokog sadržaja vlage, koji u prosjeku iznosi 78 %.

Iz razloga niske ogrijevne vrijednosti i visokog sadržaja vlage, mulj kao gorivo na kogeneracijskom postrojenju koristi se u masenom omjeru 10 % od ukupne količine goriva koje se dodaje u ložište kotla.

Dnevno skladište i transport biomase

Pripremljena (usitnjena) kora transportira se do natkrivenog dnevnog skladišta biomase kapaciteta 1000 m3, sa pokretnim hidrauličnim podom. Biomasa se puni u skladište preko pokretnih kolica instaliranih na trakastom transporteru NBC6, a iz skladišta se izvlači putem podnog hidrauličnog pokretnog sistema, koji koru izvlači prema trakastom transporteru NBC7.

Kora se dalje pomoću sistema trakastih transportera (NBC8.1, NBC8, EBC4, EBC5 i EBC6) transportira do kotlovskih bunkera.

Parni kotao

Parni kotao na biomasu je vodocijevni sa prirodnom cirkulacijom. Proces sagorijevanja goriva se odvija na hidraulično vođenoj pokretnoj rešetci.

Kapacitet kotla je 35 t/h pregrijane pare tlaka 61 bar (g) i temperature 460°C. Generisana para se distribuira prema parnoj kondenzacijskoj turbini sa jednim reguliranim oduzimanjem pare.

Glavne komponente parnog kotla su:
Prihvatni bunkeri i sistem dodavanja goriva

Prihvatni bunkeri se sastoje od tri sekcije. Punjenje bunkera se odvija automatski i upravljano je senzorima nivoa napunjenosti bunkera gorivom. Dodavanje goriva u ložište je automatsko i izvedeno je sa pužnim dozatorima goriva na pokretnu rešetku, kojih ima ukupno 4. 
Cijeli sistem je opremljen automatskim protupožarnim sistemom.

Ložište

Konstrukcijsko rješenje ložišta kotla je sa pokretnom rešetkom koja je izvedena od pet sekcija prema opisu koji slijedi:

· Zona punjenja, sušenja i zagrijavanja goriva površine 12 m2. U ovu zonu se upuhuje zrak sa ventilatora za recirkulaciju dimnih plinova temperature oko 170°C.

· Prva zona sagorijevanja površine 12 m2,

· Druga zona sagorijevanja površine 12 m2,

· Treća zona sagorijevanja površine 12 m2,

· Zona sinterovanja i odvajanja pepela površine 5 m2.

Tlačni dio kotla

Tlačni dio kotla se sastoji od slijedećih komponenti:

· Ekonomajzer,

· Zagrijači zraka (primarni i sekundarni),

· Parni i vodeni bubanj,

· Ekranski zidovi,

· Pregrijači pare (primarni i sekundarni).

Između primarnog i sekundarnog pregrijača je instalirana stanica za regulaciju temperature pare. Generisana para odlazi u kolektor pare 60 bara koji je instaliran u strojarnici (turbo hali). Parametri izlazne pare su 61 bar i 460°C.

Napajanje kotla

Temperatura napojne vode je 110°C. Napojna voda se transportira iz napojnog spremnika sa jednom od dvije raspoložive elektro napojne pumpe. U slučaju nestanka električne energije pumpe imaju opciju napajanja pomoćnim dizel agregatom.

Dimni plinovi

Dimni plinovi iz komore za sagorjevanje prolaze kroz dijelove kotla slijedećim redoslijedom:

· Sekundarni pregrijač pare

· Primarni zagrijač pare

· Boiler bank

· Multiciklon

· Ekonomajzer

· Zagrijači zraka

· Elektro statički filter

· Dimnjak

Temperatura dimnih plinova na izlazu iz ESP-a je oko 180°C. 

Vrijednosti emisija garantirane od strane isporučioca opreme

PARAMETAR

JEDINICA MJERE

VRIJEDNOST EMISIJE

prašina

mg/Nm3

50

SO2
mg/Nm3
200

CO

mg/Nm3
250

NOx

mg/Nm3
250

organska tvar (izražena kao ugljik)

mg/m3
50

boja dimnog plina

Ringelman

1

Odpepeljavanje kotla

Postoje tri stupnja odpepeljavanja kotla:

· Odpepeljavanje iz ložišta kotla (sa pokretne rešetke),

· Odpepeljavanje iz multiciklona,

· Odpepeljavanje iz elektro statičkog filtera (ESP).

Iz sve tri zone odpepeljavanja pepeo se sakuplja u namjenski prilagođene kontejnere. Pepeo se dalje kamionski prevozi na deponiju industrijskog otpada.

Parna turbina

Para proizvedena u parnom kotlu, šalje se u parni kolektor 60 bara, lociran u turbo hali. Iz kolektora para se dalje distribuira prema parnoj turbini koja je kondenzacijska sa jednim reguliranim oduzimanjem pare na 3,5 bar(g). U istom objektu se nalaze turbogeneratori TG-2 (rezervno postrojenje) i TG-4 (turbogenerator u kontinuiranom radu).
Kapacitet kotla je 35 t/h pregrijane pare, tlaka 61 bar (g) i temperature 460°C. Generisana para će se distribuirati prema parnoj kondenzacionoj turbini sa jednim reguliranim oduzimanjem pare za potrebe drugih proizvodnih pogona cca 5 t/h.

Kotao na biomasu BB-2 je montiran na postojeću temeljnu konstrukciju starog ugljenog kotla koji je demontiran. 
Kotao je povezan sa ostatkom parnog sustava visokog tlaka 60 bar(g) preko parnog kolektora i interkonekcije sa parnim kolektorom u Energani 2 parovodom visokog tlaka.

Na lokaciji uz objekt Energana I nalazi se postojeći rashladni toranj RT-1 sa 3 ćelije. Ovaj rashladni toranj je rekonstruiran. Zadržana je postojeća konstrukcija bazena, dok je cijela konstrukcija iznad bazena novo postrojenje RT-1. RT-1 se koristi za turbogenerator TG-4 (1300 m3/h) i pogon za proizvodnju celuloze (1400 m3/h). 

	Energana II

25 MWe
	Unutar linije za proizvodnju celuloze lužni kotao je važan dio generalnog sistema energije. Lužni kotao služi za “oporavljanje” energijskih sadržaja rastvorenih organskih materija koje su sadržane u proizvodom procesu (određenog crnog luga) za proizvodnju pare i električne energije. Preliminarne procjene potrošnje energije i proizvodnje pokazuju da bi to trebao biti neto proizvođač energije, osiguravajući znatnu količinu koja je na raspolaganju za ostale dijelove tvornice.

Za potrebe turbogeneratora TG-3, koji se nalazi u objektu Energana II, izgrađen je rashladni toranj RT-2, sa 3 ćelije. Cirkulacija vode između kondenzatora TG-3 (hlađenje) i RT-2 odvija se u zatvorenom krugu, uz nadopunu vode koja se izgubi otparavanjem i odmuljivanjem vode zbog kontrole koncentracije zemnih soli.

Glavne tehničke karakteristike procesa proizvodnje energije u Natron-Hayat d.o.o. Maglaj
POSTROJENJE

UGLJENI KOTAO 
(UKO 4)

LUŽNI KOTAO

Instalirana snaga (MWth)

90

80

Gorivo

lignit i mrki ugalj

crni lug i mazut

Omjer goriva koje se koristi

zimi – 77:23

ljeti – 96:6

87:13

Tmax. u ložištu

1150

1100

Broj radnih sati (h/g)

cca 8000

cca 6105

Instalirani uređaji za smanjenje emisija na postrojenju 

Elektro filteri

Skruber i elektrofilter



	Deponija šljake i pepela „Nekolj”
	Šljaka i pepeo, koji nastaju iz procesa proizvodnje energije, se hidrauličnim transportnim sistemom otpremaju na odlagalište šljake i pepela.

Da bi se riješio problem evakuacije velikih voda iz akumulacije u slučaju da dođe začepljenja odvodnog kolektora ili ekstremno velikih voda koje se ne mogu evakuisati, projektirana su dva bočna preljeva. Tijelo brane je izgrađeno u tri faze i na tijelu prve faze brane izgrađena su dva bočna preljeva, jedan na desnoj i drugi na lijevom boku brane. Preljevi se u dnu brane spajaju u jedno korito neposredno ispod kolektora izgrađenog ispod brane kojim se iz prelivnih organa u akumulaciji voda provodi u niže dijelove padine. Po kosini brane druge i treće faze imaju ispusne cijevi i betonska zaštita za sprečavanje erozije kosine brane. 

Brana je trenutno nasuta do kote 231,25 m.
Ishodovana Vodna dozvola br. UP-I/25-3-40-636-4/19.

	Postrojenje za tretman otpadnih voda

1667 m3/h

≈ 

40 000 m3/dan
	Sva otpadna voda iz procesa proizvodnje celuloze i papira kao i sanitarna otpadna voda se putem kanalizacijske mreže kolektora Φ 1300 doprema na postrojenje za tretman otpadnih voda. Postrojenje za tretman otpadnih voda obuhvata fizičko-kemijski tretman i biološki tretman. Nakon prečiščavanja, otpadna voda odlazi u rezervoar za prečišćenu vodu, a potom u rijeku Bosnu.

Tretman otpadnih voda sastoji se od:

- Prihvatnih rešetki

- Egalizacionog bazena

- Flokulacionog bazena

- Primarnog taložnika

- Raspodjelnog okna

- Aeracionog bazena (1, 2, 3)

- Sekundarnog taložnika (tri taložnika)

- Ugušivaća biološkog mulja.

Prihvatna rešetka

Sve otpadne vode se dovode u kanal rešetki, gdje prolaze kroz automatsku finu rešetku. Otpad izdvojen na rešetci se odlaže u kontejnere. Kapacitet rešetki je 2000 m3/h, a otvor fine rešetke je 10 m.

Egalizacioni bazen

Nakon rešetke, otpadne vode se odvode u egalizacioni bazen za izjednačavanje dotoka i zagađenja (optrećenja) otpadnih voda. U egalizacionom bazenu vrši se doziranje (po potrebi) aluminijevog sulfata i sumporne kiseline. Dimenzije bazena su 10 x 10 m, dubina vode je 1,6 m, a zapremina 160 m3.

Primarni taložnik

Flokulacija se vrši sa polielektrolitom, pri čemu se formiraju flokule u flokulacionom cilindru primarnog taložnika. Nakon toga, otpadne vode idu u taložni dio, gdje se izdvaja primarni mulj, odakle se dalje transportira potopljenim pumpama za otpadne vode. Zapremina taložnika je 3960 m3 sa vremenom zadržavanja 2,4 h i 4 % suhe tvari.

Raspodjelno okno

Otpadne vode se nakon primarnog tretmana uvode u raspodjelno okno, gdje se takođe doziraju potrebne kemikalije (nutrijenti, kemikalije za sprečavanje stvaranja pjene-antipjenušavac, te fero-sulfat), kao i povratni mulj, sve prije ulaska na biološki tretman (povremeno).

Aeracioni bazen (1, 2, 3)

U 1. aeracionom bazenu su ugrađeni ''fan'' aeratori, a u 2. i 3. aeracionom bazenu je sustav membranskih difuzera za opskrbu kisikom.

Opterećenje F/M = 0,19-0,34 kg ssm/dan, sa koncentracijom mulja od 2,0-3,6 kg/m3. Zapremina aeracijskog sustava je ≈ 3 800 m3. 

Finalni taložnik

Ukupna zapremina (m3)

vrijeme zadržavanja:

sekundarni taložnik

6600

4 h

ugušćivač mulja

360

8,7 h

tank za mulj

500

1100 m3/dan

Nakon aeracionih bazena, otpadne vode se odvode u finalni taložnik, koji ima tri paralelne ćelije u pravougaonom obliku. U ovim taložnicima aktivni mulj se taloži na dno bazena, prikupljeni u lijevak pomoću lančanih zgrtača, a bistri dio odlazi kao “efluent”. Dio istaloženog biološkog mulja se pumpa na početku biološkog procesa kao recirkulacija, a višak mulja se transportuje u ugušnjivač mulja, a zatim u tank za mulj. Tretirana otpadna voda se ispušta u rijeku uz mogućnost ponovnog korišćenja. Vrijednosti efluenta (projektovani) je KPK < 125 mgO2/l , BPK < 25 mgO2/l i SSM < 35 mg/l. Primarni biološki mulj se prikuplja u tanku za mulj, odakle se vodi na dehidraciju putem trakaste filter prese. Za bolje odvajanje mulja od vode (dehidracija), koristi se kationski polielektrolit.
Nakon finalnog taložnika, “efluent” ima slijedeće karakteristike:

Ukupni HPK (COD)

30 000 kg/dan (37,5 % redukcije)

Ukupni BPK5 (BOD)

10 000 kg/dan (44,4 % redukcije)

Ukupni SSM (TSS)

4000 kg/dan (80,0 % redukcije)

Trakasta filter presa
Mulj koji se izdvoji u finalnom taložniku šalje se na filter presu za izdvajanje filterskog kolača, a povrat vode vrši se u egalizacijski bazen.
Sadržaj SM u kolaču:

> 30 %

Maximalna količina kolača:

< 90 tona/dan

Vrijeme rada:

20 sati

Kapacitet:

55 m3/h




Tehnološke jedinice koje nisu navedene u Prilogu I. (direktno povezane djelatnosti)
	Proizvodnja vreća, vrećica i doradnih proizvoda

80 000 000 kom/god vreća i vrećica

4000 t/god doradnih proizvoda
	Proizvodnja papirnih vreća
Papirne vreće se upotrebljavaju u raznoraznim područjima u procesima pakiranja: industrije cementa, građevine, kreča, kemikalija, prehrane i stočne hrane, kao i u mnogim drugim proizvodnim cjelinama, gdje su najbolje rješenje za pakiranje. Vrsta vreće kao i broj slojeva (2-6) u jednoj vreći se proizvode po želji kupca. 
Otvoreno lijepljene papirne vreće se uglavnom koriste u industrijama brašna i šećera. 
Otvoreno šivane papirne vreće se koriste u industriji brašna i stočne hrane.

Ova vrsta papirnih vreća se uglavnom koristi u građevinskoj industriji (cement, kreč i drugi građevinski materijali).

Ove papirne vreće se uglavnom koriste u industriji brašna i šećera, ali se mogu koristiti i alternativno kao pakiranje građevinskih materijala. Ovisno o želji kupca i namjeni, ove papirne vreće se mogu proizvoditi i sa specijalnim ventilima.

Mogućnost štampe: 3 boje

	
	Proizvodnja dodatno prerađenih i oplemenjenih papira (DIOP)

U poduzeću Natron-Hayat d.o.o., proizvode se sljedeći DIOP proizvodi:

1. Dodatno prerađeni papiri

- Papir u formatu

- Papirne trake

- Reklamni papir

2. Oplemenjeni papir (oplemenjeni sa ljepilom ili polietilenom)

- Ljepljive trake

- Polietilen papir

- Kompleksni materijali

1. Dodatno prerađeni papiri

- Papir u formatu
Na svim dodatno obrađenim i obogaćenim proizvodima moguća je štampa u 4 boje prema zahtjevu kupca.

	Proizvodnja sanitarne vode

7 l/s
	Postrojenje za proizvodnju sanitarne vode

Instalisani kapacitet postrojenja za sanitarnu vodu je 7 l/s.

Vodoopskrba sanitarnom vodom u „Natron-Hayat“-u se odvija u nekoliko cjelina i to:

- Vodoopskrbni objekat i postrojenje

- Visinski rezervoar sanitarne vode na koti +25 m. – na pogon stare energane

- Cjelokupna vodovodna mreža

I. Vodoopskrbni objekat i postrojenje-bunar sanitarne vode se sastoji iz sljedećih jedinica:

- Bunarske pumpe

- Transportne pumpe

- Filter

- Prihvatni rezervoar

- Rezervoar čiste vode

Sam bunar sanitarne vode smješten je na lokaciji između vatrogasne službe i pogona stare celuloze. Kapacitet bunara je 420 l/min. Bunar nema automatsko kloriranje. 

Bunarske pumpe crpe vodu i opskrbljuju visinski rezervoar sanitarne vode.

II. Visinski rezervoar sanitarne vode

Postojeći čelični rezervoar V = 63 m2 koji se nalazi na visinskoj koti 25 metara i koji se nalazi u pogonu stare energane koji osigurava tlak od 2,5 bara u vodovodnoj mreži.

III. Vodovodna mreža
Glavne magistralne trase su izrađene od lijevano željeznih cijevi, a priključci su od pocinčanih cijevi. Profili magistralnih cijevi su fi 150, 100, 80 i 50, a profili priključaka su 5/4'' i naniže. Rukovaoc postrojenja za pripremu sanitarne vode vrši ujedno i doziranje klora i kontrolu sadržaja rezidualnog klora u mreži. Sadržaj rezidualnog klora mora biti u količini od 0,2-0,5 mg/l vode iz sistema.

	Benzinska stanica

dizel 20 m3
benzin 5 m3
	Internu pumpnu stanicu čine dva spremnika (rezervoara) i pumpno postrojenje za pretakanje i manipulaciju sa tekućim gorivima – i to naftu (diesel) i benzin. Stanica je locirana u krugu tvorince i služi za opskrbu voznog parka „Natron-Hayat“-a gorivom.

Pristup vozilima, kako za opskrbu, ali i za natakanje goriva, omogućen je internim prometnicama u krugu tvornice. Sa lijeve strane objekta ukopana su 2 metalna rezervoara. Kapacitet rezervoara za dizel gorivo je V= 20 m3, a za benzin V= 5 m3. Oba spremnika izrađena su od čeličnog lima Č.0361 prema standardu DIN 6608.

U slučaju nekontroliranog izlijevanja tj. prosipanja goriva, izrađuje se zapisnik o nivou i sanaciji slučaja. Za zaštitu od požara na internoj diesel stanici postoje 3 ručna aparata na suhi prah S-9 kg, prijevozni aparat za gašenje požara S-50 kg, aparat sa suhim prahom CO2 5 kg kao i suhi pijesak smješten u pocinčanu burad koji služi za pokrivanje goruće površine ili rasutog goriva na tlu. Na rezervoarima je instaliran automatski mjerač koji se aktivira usljed curenja goriva iz rezervoara, kako bi se pravovremeno djelovalo da se spriječe veće štete.

	Postrojenje za transport pepela i šljake u tečnom stanju

380 m3/h
	Bager stanica

U sastav bager stanice ulaze cjevovodi za dovod šljake i pepela, bager pumpe, bazen za prikupljanje šljake i pepela, cijevovodi za odvod šljake i pepela kao i kanal koji služi za odvod šljake u slučaju da se bazen za prikupljanje šljake i pepela prepuni zbog nepredviđenih razloga (začepljenje pumpi, zamijene cijevi i sl). Pomoću spirnih pumpi vrši se spiranje pepela ispod elektrofiltera, na prvom otpepeljavanju i na drugom otpepeljavanju te se dobija šljaka koja se cijevovodima doprema do bazena za prikupljanje šljake i pepela kod bager stanice. Iz bazena za prikupljanje šljaka i pepeo se dalje pumpaju preko bager pumpe cijevovodom do deponije pepela i šljake Nekolj. Na Bager stanici radi samo jedna bager pumpa, jedna spirna pumpa i jedna brtvena pumpa dok su ostale pumpe uvijek spremne za pogon kao rezerva.

	Skladišta
	Poduzeće posjeduje veći broj skladišta

	Radionice
	Poduzeće posjeduje veći broj radionica u kojima se vrši izrada rezervnih dijelova za potrebe proizvodnih pogona.


4. Osnovne sirovine i pomoćni materijali koji se koriste u tvornici
Popis sirovina, pomoćnih sirovina i tvari koje ne sadrže opasne tvari
	Sirovina/materijal
	godišnja potrošnja t/a
	potrošnja po jedinici proizvoda
	Uloga u procesu

	PROIZVODNJA CELULOZE

	celulozno drvo
	455.961 m3
	5,45 m3/tceluloze
	osnovna sirovina za proizvodnju celuloze

	negašeni kreč
	791,86
	0,00946 t/ tceluloze
	osnovna sirovina za proizvodnju bijelog luga

	natrij sulfat (Na2SO4)
	1.920
	0,02295 t/ tceluloze
	osnovna sirovina za proizvodnju zelenog luga

	turbodispin d83
	6,9
	0,0831 kg/ tceluloze
	biodisperzant, kloriranje vode u rashladnom tornju

	aktiphos 654
	1,0
	0,0145 kg/ tceluloze
	antikorozivno sredstvo

	ugljikov dioksid (CO2)
	781,3
	9,34 kg/ tceluloze
	pomoćno sredstvo za smanjenje gubitka alkalija

	PROIZVODNJA AMBALAŽNIH PAPIRA PM1

	stari papir
	37,352
	4,37 t/tamb.papira
	osnovna sirovina za proizvodnju ambalažnog papira

	ASA keljivo Fennosize AS 3100 TL3 (Alkenil sukcinski anhidrid)
	13,34
	1,55 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za smanjenje apsorpcije papira

	ASA keljivo Fennosize EE 300 TL3
	17,2
	1,99 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za smanjenje apsorpcije papira

	kationski škrob Fluting
	364,0
	24,40 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za čvrstoću papira

	Fennofux 50S, FL, TL3
	5,29
	0,194 kg/tamb.papira
	pomoćno sredstvo za uklanjanje anionskih nečistoća iz papirne mase

	boja za papir
	36,526
	7,01 kg/tamb.papira
	dodavanje boje papiru vrši se s ciljem nijansiranja tonova bjeline.

	dispergin
	4,513
	0,165 kg/ tamb.papira
	pomoćno sredstvo za pranje strojne opreme

	PROIZVODNJA MG PAPIRA PM3

	celuloza
	8.830
	1,044 t/tMGpapira
	osnovna sirovina

	dispergin
	3,87
	0,4576 kg/tMGpapira
	pomoćno sredstvo za pranje strojne opreme

	Fennotech 1752
	4,963
	0,587 kg/tMGpapira
	antipjenušavac

	Fennodispo 320
	2,745
	0,325 kg/tMGpapira
	pomoćno sredstvo za eliminaciju smole

	Fennofix 40
	1,927
	0,23 kg/tMGpapira
	pomoćni materijal, flokulant

	PROIZVODNJA KLUPAC PAPIRA, KRAFT I LINER PAPIRA PM-4

	celuloza
	74.606
	1,036 t/tCl.papira
	osnovna sirovina

	kationski škrob Fluting
	1.074
	NHSX 15,27 kg/tCl.papira

NHSK 13,93 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za ispunjavanje praznina između vlakanaca i povećanje težine papira

	Fennoscale 43 F
	2,974
	0,041 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječavanje nastanka kamenca

	Fennotech 1752
	35,794
	0,497 kg/tCl.papira
	antipjenušavac

	Silikon
	9,643
	0,182 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za podmazivanje Clupack cilindra

	Fennsize AS 3100
	26,657
	0,37 kg/tCl.papira
	pomćno sredstvo za održavanje propusta vode u papiru

	Fennodispo 320
	8,620
	0,12 kg/tCl.papira
	Pomoćn sredstvo za kontrolu smole u celuloznoj masi

	dispergin
	5,265
	0,073 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za pranje strojne opreme

	Fennopol 9903
	1,0
	0,014 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo, flokulant

	PROIZVODNJA VREĆA

	ljepilo devakol
	28,505
	2,41 kg/1000 kom
	pomoćna sirovina u proizvodnji vreća

	ljepilo PVA
	8,280
	1,75 kg/1000 kom
	lijepljenje dna vreća

	HD folija
	21,190
	4,48 kg/1000 kom
	za proizvodnju vodonepropusnih vreća

	PROIZVODNJA VREĆICA 

	ljepilo PVA
	17,84
	1,59 kg/1000 kom
	lijepljenje dna vreća

	ljepilo dewakol MWX
	0
	0 kg/t
	pomoćna sirovina u proizvodnji vrećica

	PROIZVODNJA DORAĐENOG PAPIRA

	Domalin PG-4
	1,4
	227,79 kg/t
	ulazna sirovina za proizvodnju ljepljivog papira

	PE granule
	69,233
	183,44 kg/t
	ulazna sirovina za proizvodnju PE papira

	PROIZVODNJA VALOVITOG KARTONA

	nativni škrob
	304,48
	0,0325 kg/t
	pomoćna sirovina u proizvodnji

	borax


	3,657
	0,39 kg/t
	pomoćna sirovina (stabilizator škroba)

	PROIZVODNJA ENERGIJE I TRETMAN VODA

	ugalj (lignit)
	133.463
	0,284 t/tpare
	osnovna sirovina za proizvodnju pare i energije

	mrki ugalj
	67.930
	0,05 t/tpare
	osnovna sirovina za proizvodnju pare i energije

	mazut
	368,35
	0,0006 t/tpare
	pomoćna sirovina za proizvodnju energije

	lož ulje
	6,035
	0,1 l/ tpare
	pomoćna sirovina za proizvodnju energije

	biomasa
	36.470
	0,434 t/tpare
	sirovina za proizvodnju energije

	trinatrij fosfat
	0,531
	0,004 t/tnapojne vode
	kemikalija za pripremu vode

	ferosulfat (FeSO4)
	8,1
	0,001 kg/totp. vode
	kemikalija u procesu obrade otpadnih voda

	anionski polielektrolit
	11,4
	0,0014 kg/ totp. vode
	kemikalija u procesu obrade otpadnih voda

	kationski polielektrolit
	3,25
	0,0004
	kemikalija u procesu obrade otpadnih voda

	otpjenjivač kemofoam
	18,85
	0,00233 kg/ totp. vode
	kemikalija u procesu obrade otpadnih voda


Popis sirovina, pomoćnih sirovina i tvari koje sadrže opasne tvari
	Naziv sirovine/

supstance

	CAS

Broj
	Kategorija opasnosti
	Godišnja upotreba

(t)
	Potrošnja po jedinici proizvoda
	Priroda upotrebe

	PROIZVODNJA CELULOZE

	Natrij sulfid (Na2S)
	27610-45-3
	GHS05, GHS06,

GHS09
	9
	0,1 kg/tceluloze
	osnovno sredstvo za pripremu bijelog luga

	klorovodična kiselina (HCl)
	7647-01-0
	GHS05
	21
	0,25 kg/tceluloze
	pomoćna sirovina za pranje strojne opreme i cjevovoda

	Antipjenušavac (KemFoamX 2125)
	nema
	opasno za vodeni okoliš
	31 570
	0,377 kg/tceluloze
	pomoćna sirovina za uklanjanje pjene

	Inhibin
	nema
	/
	2460
	0,029 kg/tceluloze
	pomoćno sredstvo za uklanjanje hrđe

	natrij hidroksid (NaOH)
	1310-73-2
	H314

H290
	75,82
	0,0177 kg/tceluloze
	osnovno sredstvo za pripremu bijelog luga

	Infinity PS 4305
	
	1 – opasno za vodeni okoliš
	0
	0,0 kg/tceluloze
	retencijsko sredstvo za tretman krečnog blata

	Praestol A3015L

(2-propenska kiselina, amonijeva sol)
	26100-47-0
	1 – opasno za vodeni okoliš
	1130
	0,0135 kg/tceluloze
	retencijsko sredstvo za tretman zelenog luga

	sumporna kiselina (H2SO4)
	7664-93-9
	Može biti korozivno za metale, kategorija 1
	0
	0,0 kg/tceluloze
	osnovno sredstvo za reguliranje pH vrijednosti celuloze

	Fennoscale
	/
	opasno za vodeni okoliš
	2270
	0,0273 kg/tceluloze
	pomoćno sredstco, organski biocid

	Natrijum hipoklorit 
	768-152-9
	1 – toksično za vodeni okoliš
	25,775
	0,296 kg/tceluloze
	biocidni tretman na rashladnom tornju

	PROIZVODNJA AMBALAŽNIH PAPIRA PM1

	Aluminijum sulfat Al2(SO4)3 x H2O
	10043-01-3
	uzrokuje povrede oka
	94,765
	11,02 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za fuksiranje keljiva i regulaciju pH vrijednosti

	Fennopur S (Fennopur 9350) akt.tv. kalijev hidroksid  (KOH)
	1310-58-3
	1 - Tvar ili smjesa nagrizajuća za metale

4- Akutna toksičnost (oralna)

1A - Nagrizajuće/
nadražujuće za kožu

1 - Teška ozljeda oka/nadražujuće za oko
	2,565
	0,127 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za pranje filčeva i sita

	Fennotrol 6000
	/
	-
	5,234
	0,191 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za pasivizaciju i kondicioniranje mokrih  filčeva

	Fennopas 8850
	/
	/
	4,192
	0,154 kg/tamb.papira
	pomoćni materijal za pasivizaciju sita

	klorovodična kiselina (HCl)
	7647-01-0
	2 – otrovno za vodeni život
	0,0
	0 kg/tamb.papira
	pomoćna sirovina za pranje strojne opreme i cjevovoda

	Fennosurf 300 
(akt.tv.: NaOCl3 i NaOH) 
	7681-52-9,

1310-73-2
	1 – toksično za vodeni okoliš
	15,102
	0,55 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječvanje rasta algi i gljivica u ind. vodi

	Fennocide BZ 26 D
	/
	1 – veomatoksično za vodeni život
	8,71
	0,32 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječvanje rasta algi i gljivica u masi

	natrijum hipoklorit 
	768-152-9
	1 – toksično za vodeni okoliš
	38,308
	1,405 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječvanje rasta algi i gljivica u ind. vodi

	PROIZVODNJA MG PAPIRA PM3

	Fennosize RS KN 10/35
	/
	4 – može izazvati dugotrajne štetne efekte na vodeni život
	60,359
	7,14 t/tMGpapira
	pomoćno sredstvo za vezanje vlakanaca s punilima

	aluminijum sulfat Al2(SO4)3 x H2O
	10043-01-3
	1 – opasnost za vodeni okoliš
	248,984
	29,44 kg/tMGpapira
	pomoćni materijal za proizvodnju papira, koagulator

	Fennosan RV20
	/
	2 – otrovan za vodeni život
	1,53
	0,181 kg/tMGpapira
	pomoćni materijal, biocid

	Fennocide BZ 26
	/
	1 – veomatoksično za vodeni život
	1,427
	0,169 kg/tMGpapira
	pomoćni materijal, biocid

	PROIZVODNJA KLUPAC PAPIRA, KRAFT I LINER PAPIRA PM-4

	aluminijum sulfat Al2(SO4)3 x H2O
	10043-01-3
	1 – opasnost za vodeni okoliš
	680,88
	9,455 kg/tCl.papira
	pomoćni materijal za proizvodnju papira, koagulator

	Fennosan R20 
	/
	2 – otrovan za vodeni život
	3,542
	0,049 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječavanje nastanka algi

	Fennosurf 300
	/
	2 – otrovan za vodeni život
	1,419
	0,02 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječavanje nastanka algi

	natrijum hipoklorit 
	768-152-9
	1 – toksično za vodeni okoliš
	1,594
	0,022 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za sprječvanje rasta algi

	klorovodična kiselina (HCl)
	7647-01-0
	2 – otrovno za vodeni život
	0,0
	0 kg/tamb.papira
	pomoćna sirovina za pranje strojne opreme i poboljšanje djelovanja škroba

	sumporna kiselina (H2SO4)
	7664-93-9
	Može biti korozivno za metale, kategorija 1

2 – otrovno za vodeni okoliš
	222,159
	3,384 kg/tCl.pap.
	pomoćno sredstvo za regulaciju pH vrijednosti celuloze

	Fennopur 9350
	1310-58-3
	1 - Tvar ili smjesa nagrizajuća za metale

4- Akutna toksičnost (oralna)

1A - Nagrizajuće/
nadražujuće za kožu

1 - Teška ozljeda oka/nadražujuće za oko
	13,086
	0,182 kg/tCl.papira
	pomoćno sredstvo za pranje strojne opreme

	PROIZVODNJA VREĆA

	vodotopiva boja
	/
	2 – otrovno za vodeni okoliš
	12,813
	1,08 kg/1000 kom
	za natpise na proizvodima

	PROIZVODNJA VREĆICA SA I BEZ RUKOHVATA

	vodotopiva boja
	/
	2 – otrovno za vodeni okoliš
	3,329
	0,365 kg/1000 kom
	za natpise na proizvodima

	PROIZVODNJA VALOVITOG KARTONA

	natrij hidroksid
(NaOH)
	1310-73-2
	2 – otrovno za vodeni okoliš
	5,779
	0,62 kg/tceluloze
	pomoćna sirovina u proizvodnji (stabilizator škorba)

	vodotopiva boja
	/
	2 – otrovno za vodeni okoliš
	0,205
	0,022 kg/t
	za natpise na proizvodima

	PROIZVODNJA I TRETMAN VODA

	hidrazin
	302-01-2
	2 - Akutna vodena toksičnost
	2,885
	0,00238 kg/tnapojne vode
	kemikalija u procesu pripreme vode

	amonijev hidroksid
	1336-21-6
	malo štetna za vodeni okoliš
	2,12
	0,00175 kg/tnapojne vode
	kemikalija u procesu pripreme vode

	klorovodična kiselina (HCl)
	7647-01-0
	2 – otrovno za vodeni život
	228,4
	0,65 kg/tnapojne vode
	kemikalija za pripremu demi-vode

	natrij hidroksid
(NaOH)
	1310-73-2
	2 – otrovno za vodeni okoliš
	60,87
	0,173 kg/tnapojne vode
	kemikalija za pripremu demi-vode

	natrijum hipoklorit 
	768-152-9
	1 – toksično za vodeni okoliš
	0,385
	0,004 kg/tsanitarne vode
	dezinfekcija u procesu pripreme sanitarne vode

	aluminijum sulfat Al2(SO4)3 x H2O
	10043-01-3
	1 – opasnost za vodeni okoliš
	149,95
	0,0148 kg/tind.vode
	dezinfekcija u procesu pripreme industrijske vode

	aluminijum sulfat Al2(SO4)3 x H2O
	10043-01-3
	1 – opasnost za vodeni okoliš
	576,93
	0,071 kg/totp.vode
	dezinfekcija u procesu prerade otpadnih voda

	monoamonijev fosfat (NH4H2PO4)
	722-76-1
	U slučaju ispuštanja/prosipanja većih količina moglo bi potencijalno doći do uticaja na vodeno okruženje
	6,55
	0,00081 kg/totp.vode
	kemikalija u procesu prerade otpadnih voda 

	urea
	57-13-6
	Produkt ima nisku vodenu toksičnost. U slučaju ispuštanja veće količine u vodotokove nepovoljno utiče na floru i faunu, zbog potrošnje velike količine kisika.


	7,795
	0,00097 kg/totp.vode
	kemikalija u procesu prerade otpadnih voda

	sumporna kiselina (H2SO4)
	7664-93-9
	Može biti korozivno za metale, kategorija 1

2 – otrovno za vodeni okoliš
	107,52
	0,013 kg/totp.vode
	kemikalija u procesu prerade otpadnih voda




Skladišta
	Prostor skladišta, privremeno skladištenje, rukovanje sa sirovinom, proizvodima i otpadom
	Kapacitet
	Tehnički opis

	Prostor za skladištenje oblovine 
	100 000 m3 oblovine
	Skladištenje drveta u "Natron-Hayat"-u obuhvata oko 5,0 ha urađenih skladišnih površina-asfaltiranih, odnosno betoniranih sa urađenim prilaznim putevima.

	Dnevno skladište biomase
	600 m3
	Dnevno skladište biomase sastoji se od slijedećih komponenti:

- Natkriveni prostor za skladištenje biomase,

- Sistem za naguravanje biomase na transportne trake uključujući lančani transporter grabuljar,

- Sistem trakastih transportera koji transportuju biomasu od dnevnog skladišta do prihvatnih bunkera u zgradi kotlovnice.

	Skladište starog papira 
	20 000 t
	Otvoreno skladište površine cca 4 ha, papira u balama. Ocjedne i oborinske vode sa prostora skladišta starog papira vode se na postrojenje za prečišćavanje otpadnih voda.

	Skladište celuloze
	/
	Natkriveno skladište, dimenzija 50x20m2, propisano urađeno za ovu vrstu skladišta.

	Skladište aluminijevog sulfata (Al2(SO4)3)
	25 t
	Natkriveno skladište,  izgrađeno za ovu vrstu materije i obilježeno. Lokacija ovog skladišta je priprema i prerada vode, na vodozahvatu iz rijeke Bosne.

	Skladišta u proizvodnji papira
	Dnevne potrebne količine koje variraju s obzirom na plan proizvidnje.
	Sva kemijska sredstva skladište se na PM unutar pogona u originalnoj ambalaži sa obezbjeđenom protivpožarnom zaštitom i protueksplozijskom zaštitom. Unutar pogona (na mjestu skladištenja kemikalija) obezbjeđena je ventilacija i obilježavanje za ovu vrstu kemikalije. Također, na lokaciji se nalaze uputstva o načinu rukovanja i eventualnim opasnostima (ne prilaziti sa otvorenim plamenom, koristiti zaštitnu opremu pri rukovanju, itd.).

	Skladište u proizvodnji vreća
	Dnevne potrebne količine koje variraju s obzirom na plan proizvidnje.
	U pogonu za proizvodnju vreća locirana su tri skladišta koja su propisno ventilirana i označena.:

- Pogon konfekcije,

- Pogon vrećica,

- Pogon dorade.

	Skladište uz pogon za proizvodnju vreća, i vrećica 
	300 t
	Skladište papira zatvorenog tipa, propisno ventilirano i označeno.

	
	1000 t
	Skladište papira za doradu zatvorenog tipa, propisano ventilirano i označeno.

	Skladišta u pogonu kartona i kartonske ambalaže
	1000 t
	Zatvoreno skladište papira..

	
	
	Skladište kemijskih sredstava, borax-a, NaOH i narativnog škroba koje je propisno izgrađeno, ventilirano i vidljivo postavljenim upozorenjima o evenualnim opasnostima i uputama za rukovanje.

	
	
	Skladište ljepila i žice.

	Skladišta u pogonu proizvodnje vode i energije
	10 000 t
	Skladište uglja otvorenog tipa opremljeno sa sustavom odvodnje oborinskh voda te automatskim sustavom za transport uglja..

	
	2 x 60 m3
	Lož ulje kao pomoćni energent (za potpalu kotlova) skladišti se u dvije podzemne dvoplašne cisterne kapaciteta 2 x 60m3 koje su opremljene sigurnosnom opremom i opremom za pretakanje. Dvoplašni rezervoar je dodatna sigurnost da u slučaju eventualnog oštećenja jednog plašta ne dođe do curenja u okolni prostor. Rezervoari imaju dozvolu za sigurnu upotrebu od Federalnog inspektora.

	
	2 x 500 m3
	Skladište mazuta su nadzemi rezervoari, koji imaju tankvanu koja treba da prihvati mazut iz rezervoara u slučaju incidentnih situacija. Ovo skladište posjeduje vlastiti sistem hlađenja.

	Skladište kiselina i lužina
	2 x 14 m3
	Skladište hlorovodonične kiseline HCl realizirano je kao dva vertikalna rezervoara zapremine 14 m3 izrađenih od specijalnih materijala, armiranog staklenim vlaknima bezalkalne staklene vune, otoprnih na dejstvo 37 % rastvora HCl na sobnoj temperaturi.

Rezervoari su smješteni u zaštitnom bazenu (tankvani) radi zaštite okolnih objekata od eventualno prosute kiseline i prihvata u slučaju havarije rezervoara sa bazenom za neutralizciju.

	
	2 x 25 m3
	Za skladištenje natrijumove lužine NaOH postoje dva gumirana rezervoara zapremine 2 x 25 m3, koji su također povezani sa tankvanom do neutralizacionog bazena.

	Skladište tehničkog materijala, rezervnih dijelova i 
	/
	Skladište rezervnih dijelova, zatvorenog tipa sa 27 boksova čija je pojedinačna površina 30 m2.

	
	/
	Skladište tehničkog i potrošnog materijala je zatvorenog tipa ukupne površine 500 m2 (HTZ oprema, toneri, kancelarijski materijal, i dr.).

	Skladište za tehničke plinove
	150 boca x 10 kg
	Skladište je smješteno neposredno uz mašinsku radionicu (mjesto gdje se koristi), a urađeno je po tehničkim propisima za ovu vrstu skladišta.

U skladištu je smješteno:

Kisik- maksimalno 50 boca (boca 10 kg)

Argon - maksimalno 50 boca (boca 10 kg)

Acetilen- maksimalno 50 boca (boca 10 kg)

	Skladišta gotovih proizvoda
	1000 t
	U pogonu PM 1 nalazi se skladište gotovih proizvoda 

	
	200 t
	Uz PM 3 nalazi se skladište gotovih proizvoda 

	
	2500 t
	Uz PM 3 nalazi se skladište gotovih proizvoda 

	
	1 500 000 kom
	Skladište vreća (proizvod)

	
	600 t
	Skladište kartona. 

Sva pobrojana skladišta gotovih proizvoda su zatvorenog tipa u pogonima sa specificiranim uvjetima, a sa posebnom pažnjom je urađena je zaštita od požara. U skladištima postoji hidrantska mreža i protupožarni aparati. Sva skladišta imaju upozorenja o eventualnim opasnostima.

	Skladište opasnog otpada i opasnih sirovina
	30 300 l organske kiseline / zapaljive tečnosti

500 kg kemijski čvrste materije

3000 l neorganske kiseline

5000 l neorganske baze

18 275 l organskih baza
	Skladište opasnog otpada zaseban je objekt koji se nalazi između pogona za proizvodnju valovitog kartona i pogona linije starog papira. To je objekt bivše „štamparije“, dimenzija 50,25 x 15,50 m. Objekt je samostojeći, moderno opremljen svim sustavima koji zadovoljavaju sigurnosne propise za skladištenje opasnih opasnog otpada.

Skladišni prostor je sa odvojenim prostorijama za kemikalije i opasni otpad, a sve po Propisima iz oblasti za skladištenje kemikalija i opasnog otpada. 

Ovim glavnim projektom je obezbjeđen adekvatan način ventiliranja prostorija koji je propisan za skladište kemijskog i opasnog otpada, opremljen s ventilatorom za manipulativni prostor – organske kiseline / zapaljive tečnosti 30 300 litara.

Pod skladišta predviđen je nepropusan i otporan na djelovanje uskladištenog otpada. Podnim i zidnim epoksidnim premazima je obezbjeđena vodonepropusnost podnih i zidnih površina opasnog otpada.

Skladište se sastoji od prostorija kemijskog otpada za odlaganje organske kiseline / zapaljive tečnosti kapaciteta 30 300 l, kemijski čvrste materije (500kg), neorganske kiseline (3 000 l), neorganske baze (5 000 l), organske baze (18 275 l), prostor za prvu pomoć i tuš za ispiranje očiju, te manipulativn prostor kao prostor komunikacije.

U dijelu skladišta otrovnog otpada uz kancelariju i sanitarni blok tu su i prostorije za skladištenje  otrovnih otpadnih i eksplozivnih materija, elektronsko/električnog otpada i fluorescentnih cijevi, te manipulativni prostor kao

komunikacija.

U dijelu skladišta otrovnog otpada u srednjem dijelu objekta smještene su prostorije za skladištenje laboratorijskih kemikalija otpadnih boja i lakova, otpadnie neorganske kiseline i zapaljive tečnosti, te manipulativni prostor kao komunikacija.


5. Upotreba energije i vode
	ULAZ

	Zahvatanje površinske vode
	Vlastiti izvor

	Potrošnja 
	%
	Potrošnja

	10 128 118 m3
	99,1
	93 340 m3

	MJESTA TROŠENJA

	IZ VLASTITOG IZVORA

	WC/kupatila
	Proizvodni procesi
	Proizvodnja vodene pare
	Voda za hlađenje
	Industrijsko čišćenje
	Ostalo pranje

	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%

	40 000 m3
	42,8
	18 000 m3
	19,2
	0
	
	2000 m3
	2
	10 000 m3
	11
	23 340 m3
	25

	ZAHVAĆENA VODA

	WC/kupatila
	Proizvodni procesi
	Proizvodnja vodene pare
	Voda za hlađenje
	Industrijsko čišćenje
	Ostalo pranje

	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%
	Potrošnja
	%

	0
	
	7 528 118 m3
	74
	/
	
	2 000 000 m3
	20
	300 000 m3
	3
	300 000 m3
	3

	IZLAZ

	Ugrađeno u proizvod
	Vlastiti uređaj za prečišćavanje/ recipijent
	Isparavanje (emisije vodene pare u zrak)

	200 000 m3
	8 074 463 m3
	1 880 655 m3

	TROŠAK ZA VODU

	STAVKA
	UKUPNO (KM)

	UKUPNO
	375 827,71


Potrošena i proizvedena energija u pogonu/postrojenju
Potrošnja energije
	POTROŠNJA ENERGIJE

	Resurs
	Ukupna potrošnja (kWh/g, t/g, I sl.)

	Električna energija
	iz mreže JP EP BiH
	11 576 544 kWh

	
	iz vlastite proizvodnje
	169 707 000 kWh

	Ugalj
	lignit: 
	133 463,52 t

	
	mrki:
	67 929,34 t

	Biomasa
	36 470,28 t

	Para
	1 012 795,8 t

	mazut
	368,35 t

	lož ulje
	7100 l


Proizvodnja energije 
	PROIZVODNJA ENERGIJE

	Resurs
	Ukupna proizvodnja

	Električna energija 
	169 707 000 kWh

	Ostalo
	para: 1 012 795,8 t


Električna energija - Ukupna potrošnja električne energije u Natron-Hayatu u 2022.godini iznosila je 169 707 000 kWh - vlastite, a iz sistema EPBiH preuzeto je 11 576 544 kWh električne energije. 

Na lokaciji se električna energija proizvodi na turbogeneratoru-3 instaliranog kapaciteta 25 MW i kotla na biomasu - kogenerativno postrojenje snage 35 MWth i turbogeneratora TG-4 snage 8,1 Mwel. Električna energija proizvedena na TG-4 je električna enegija iz obnovljivih izvora. 
Kotlovski ugalj – godišnja potrošnja (za 2022.godina) lignita je iznosila 133 463,52 t, a mrkog uglja 67 929,34 t.
Lož ulje – godišnja potrošnja je 7100 l
Mazut – godišnja potrošnja je 368,35 t.
Biomasa – godišnja potrošnja 36 470,28 t.
Para – instalirani kapaciteti za proizvodnju pare su 100 t/h na UKO4 i 86 t/h na LUKO4, 35 MWth na kotlu za spaljivanje biomase. Godišnja potrošnja pare je iznosila 1 012 795,8 t 

Voda – glavni izvor je rijeka Bosna. Na vodozahvatu se uzima voda iz rijeke Bosne i prerađuje u filter stanici 1 i 2. Sektor za proizvodnju vode i energije se nalazi u sklopu tvornice „Natron-Hayat“ d.o.o. Maglaj. U ovom sektoru se proizvede određena količina demi vode, industrijske vode i sanitarne vode. Proizvodnja industrijske vode se odvija preko filter-stanice, a voda služi i za tehnološke potrebe i proizvodnju demi-vode. 
Ukupna godišnja potrošnja površinske vode: 10 128 118 m3/godišnje
Ukupna godišnja potrošnja podzemne vode: 93 340 m3/godišnje.
„Natron-Hayat“ posjeduje vlastiti bunar sanitarne vode kojim podmiruje potrebe za sanitarnom vodom. Od ukupno potrošene podzemne vode, cca. 30 % otpada na sanitarne vode, dok se ostali dio podzemne vode koristi u proizvodnim procesima.
 Upravljanje otpadom
Upravljanje opasnim otpadom
	Otpadni materijal
	Broj pod kojim se otpad vodi u Pravilniku o kategorijama otpada sa listama
	Količine (2022.)
	Prerada, ponovna uporaba ili recikliranje izvan lokacije

(metoda, lokacija i

kontraktor)

	
	
	Tona/god
	m3 / mjesec
	

	otpadne boje i lakovi
	08 01 11*
	0,74
	/
	R12 – Ovlašteni operater

	otpadni štamparski toner
	08 03 17*
	0,14
	
	R12 – Ovlašteni operater

	ostala ulja za motore, pogonske uređaje i podmazivanje
	13 02 08*
	7,1
	/
	R12 – Ovlašteni operater

	otpadni mazut
	13 08 99*
	4,68
	/
	R12 – Ovlašteni operater

	metalna ambalaža, onečišćena
	15 01 10*
	0,18
	/
	R12 – Ovlašteni operater

	uljni filteri i zauljene krpe
	15 02 02*
	1,36
	/
	R12 – Ovlašteni operater

	napuštena vozila
	16 01 04*
	78,02
	/
	R12 – Ovlašteni operater

	građevinski materijali koji sadrže azbest
	17 06 05*
	3,52
	/
	R12 - Ovlašteni operater

	fluoroscentne cijevi
	20 01 21*
	0,06
	/
	R12 - Ovlašteni operater


. Upravljanje otpadom koji nije opasan
	Otpadni materijal
	Broj pod kojim se otpad vodi u  Pravilniku o kategorijama otpada sa listama
	Primarno mjesto nastajanja
	Količine
	Prerada ili odlaganje na lokaciji

(metoda i lokacija)

	
	
	
	Tona/ godini
	m3 / mjesec
	

	otpadna kora i otpadci od drveta
	03 03 01
	pogon za proizvodnju celuloze
	35 580,5
	/
	R1 – spaljivanje na kotlu BB2

	otpadno drvo i gelerisano drvo
	03 03 01
	pogon za proizvodnju celuloze
	1,75
	/
	R1 – spaljivanje na kotlu BB2

	otpadna piljevina
	03 03 01
	pogon za proizvodnju celuloze
	972,0
	/
	R1 – spaljivanje na kotlu BB2

	dregs
	03 03 02
	pogon za proizvodnju celuloze
	1333,2
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	mehaničko izdvojeni škart
	03 03 07
	pogon za proizvodnju celuloze
	1998,75
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	otpad od sortiranja papira i kartona za reciklažu
	03 03 08
	linija starog papira
	721,943
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	otpadno krečno blato
	03 03 09
	pogon za proizvodnju celuloze
	834,0
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	muljevi od vlaknastih otpadaka, škarta
	03 03 10
	pogon za proizvodnju celuloze
	4,1
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	mješavina kore, kamenja i zemlje
	03 03 99
	pogon za proizvodnju celuloze
	946,0
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	šljaka i pepeo
	10 01 01*
	pogon za proizvodnju energije i obradu voda
	42 253,5
	/
	D1 – odlaganje na deponiju šljake i pepela „Nekolj”

	ambalaža od papira i kartona 
	15 01 01
	linija starog papira
	30 944,827

	/
	R11 - recikliranje

	ambalaža od plastike
	15 01 02
	/
	6,75
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”/

	ambalaža od drveta - palete
	15 01 03
	/
	65,0
	/
	R1 – spaljivanje na kotlu BB2

	višeslojna-kompozitna ambalaža
	15 01 05
	/
	5,4
	/
	R12 – Ovlašteni operater /

	miješana ambalaža
	15 01 06
	/
	0,37
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	staklena ambalaža
	15 01 07
	/
	0,22
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	tekstilna ambalaža
	15 01 09
	/
	0,92
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	stare gume
	16 01 03
	/
	12,42
	/
	R12 – Ovlašteni operater /

	odbačena električna i elektronska oprema
	16 02 14
	/
	104,29
	/
	R12 – Ovlašteni operater /

	otpadne baterije
	16 16 05
	/
	0,28
	/
	/ R12 – Ovlašteni operater

	beton
	17 01 01
	/
	760,5
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	opeka, cigle
	17 01 02
	/
	10,0
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”/

	građevinski (šut) otpad
	17 01 07
	/
	628,3
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	plastika
	17 02 03
	/
	30,14
	/
	R12 – Ovlašteni operater /

	bakar, mesing
	17 04 01
	/
	0,64
	/
	R12 – Ovlašteni operater /

	aluminij
	17 04 02
	/
	5,94
	/
	R12 – Ovlašteni operater /

	željezo i čelik
	17 04 05
	/
	1160,2
	/
	/ R12 – Ovlašteni operater

	iskopana zemlja
	17 05 06
	/
	861,1
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	miješani građevinski
	17 09 04
	/
	292,5
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	ostatci na sitima i grabljama
	19 08 01
	pogon za obradu otp. voda
	49,0
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	muljevi – kolač sa prerade otp. voda
	19 08 14
	pogon za obradu otp. voda
	7914,0
	/
	D1 – odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	muljevi – kolač sa prerade otp. voda
	19 08 14
	pogon za obradu otp. voda
	5276,0
	/
	R1 – spaljivanje na kotlu BB2/

	papir i karton
	20 01 01
	/
	2139,924

	/
	R3 - odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	staklo
	20 01 02
	/
	0,1
	/
	D1 - odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	biorazgradivi otpad iz kuhinja i kantina
	20 01 08
	/
	2,8
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	odjeća
	20 01 10
	/
	1,2
	/
	D1 - odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”

	baterije i akumulatori
	20 01 34
	/
	0,16
	/
	R12 - Ovlašteni operater /

	ostali sastojci koji nisu specificirani
	20 01 99
	/
	5,48
	/
	D1 – odlaganje na deponiju ind. otpada „Nekolj”

	miješani komunalni otpad
	20 03 01
	/
	52,0
	/
	D1 - odlaganje na deponiji ind. otp. „Nekolj”


6. Emisije koje pogoni i postrojenja imaju u okoliš 

· Emisije u zrak (kotlovi, tehnološki procesi),

· Emisije u vodu (otpadne vode sa postrojenja za tretman otpadnih tehnoloških i sanitarnih voda),

· Emisija buke (od tehnoloških procesa i transportnih sredstava na lokaciji),

· Otpad

U skladu sa zakonskom regulativom koja je na snazi u Federaciji BiH, Natron-Hayat d.o.o. vrši redovna mjerenja emisija iz pogona i postrojenja na lokaciji: 
	Emisija
	Zakonska regulativa prema kojoj se vrši praćenje emisija

	Emisije u zrak iz stacionarnih izvora
	Zakon o zaštiti zraka („Službene novine FBiH“ broj 72/24):

· Pravilnik o monitoringu emisija zagađujućih materija u zrak („Službene novine Federacije BiH“, br. : 9/14 i 97/17 ),
· Pravilnik o graničnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje („Službene novine Federacije BiH“, br. 3/13 i 92/17).

	Kvalitet zraka
	Zakon o zaštiti zraka („Službene novine FBiH“ broj 72/24):

· Pravilnik o monitoringu kvaliteta zraka („Službene novine Federacije BiH“, broj 12/05 i 9/16), 

· Pravilnik o načinu vršenja monitoringa kvaliteta zraka i definiranju vrsta zagađujućih materija, graničnih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta zraka („Službene novine Federacije BiH“, br: 1/12 , 50/19 i 3/21).

	Emisije u vodu
	Zakon o vodama („Službene novine FBiH“ broj 70/06):
· Uredba o uvjetima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sustave javne kanalizacije (Službene novine FBiH, br.: 26/20, 96/20 i 1/24)

	Emisije buke
	Zakon o zaštiti od buke („Službene novine FBiH“ broj 110/12)

	Emisije otpada
	Zakon o upravljanju otpadom („Službene novine FBiH“ broj: 33/03, 72/09, 92/17 i 72/24):


6.1. Emisije u zrak

Emisije u zrak na lokaciji tvornice „Natron-Hayat”d.o.o. Maglaj nastaju kao produkti sagorijevanja uglja na ugljenom kotlu i ugušćenog crnog luga na lužnom kotlu, te spaljivanja kore iz procesa otkoravanja drveta i presovanog mulja iz procesa prerade tehnoloških voda.

a) Izvori emisija u zrak iz energana i kotlovskih postrojenja su:

· Dimnjak 110 m, na dva dimna kanala, UKO 4, LUKO 4

· Dimnjak 100 m, kotao na biomasu (BB2)
Emisije u zrak odnose se sljedeće polutante:

· SO2, NOx, čvrste čestice - za UKO 4 i SO2, NOx, čvrste čestice i H2S za LUKO 4;
· SO2, CO, NOx, čvrste čestice – kotao na biomasu.

b) Izvori emisija u zrak iz tehnoloških procesa  

· Dimnjak 25 m, krečna peć

· Tehnologija - peć za spaljivanje gasova

· Tehnološki ispusti-odušci i ventilacije
Emisije u zrak odnose se na:

· SO2, CO, NOx, prašina – krečna peć;

· SO2, CO, NOx, čvrste čestice, H2S – peć za spaljivanje gasova;

· VOC, TRS, merkaptani, mirisi – tehnološki ispusti i odušci;
6.2. Emisije u vodu

Otpadne vode koje nastajaju pri radu pogona i postrojenja u „Natron-Hayat“ d.o.o. Maglaj su:

· sanitarne otpadne vode,

· onečišćene oborinske vode, 

· otpadne vode-mulj od odmuljivanja kotlova,

· otpadne vode iz tehnoloških procesa.

Sve navedene otpadne vode se prikupljaju i šalju na postrojenje za tretman otpadnih voda.„Natron-Hayat“ d.o.o. vrši redovan monitoring otpadnih voda. 
Onečišćene oborinske vode su vode sa parkinga i manipulativnim saobraćajnih površina, koje su onečišćene naftnim derivatima. Zauljenu – plivajuću komponentu iz ovih voda treba ukloniti na centralnom uređaju za pročišćavanje. 
Oborinske vode prikupljene sa krovova koje se prihvataju preko slivnika vode se do kolektora oborinskih voda koji su položeni unutar saobraćajnice. Unutar cijelog kompleksa tvornice je predviđena separatna kanalizacija. Odvođenje sanitarnih otpadnih voda je predviđeno u fekalnu kanalizaciju. Oborinske vode koje se spiraju sa krova i okolnog terena se odvode u oborinsku kanalizaciju. 

Pošto na lokaciji tvornice postoji centralni uređaj za tretman otpadnih voda, sve otpadne vode unutar tvornice se separatnim sistemom kanalizacije dovode do njega. 

Instalirani kapacitet postrojenja za tretman otpadnih voda je 40 000 m3/dan otpadne vode. Sva otpadna voda iz procesa proizvodnje celuloze i papira kao i sanitarna otpadna voda se putem kanalizacione mreže kolektora Φ 1300 doprema na postrojenje za tretman otpadnih voda. Postrojenje za tretman otpadnih voda obuhvata fizičko-kemijski tretman i biološki tretman. Nakon prečiščavanja otpadnih voda odlazi u rezervoar za prečišćenu vodu, a potom u rijeku Bosnu.

Postrojenje za tretman otpadnih voda sastoji se od:prihvatnih rešetki, egalizacionog bazena, flokulacionog bazena, primarnog taložnika, raspodjelnog okna, biološkog bazena (1, 2, 3), sekundarnog taložnika (tri taložnika) i ugušivaća biološkog mulja 

Kapacitet postrojenja za tretman otpadnih voda:

	Ukupni KPK (COD)
	48 000 kg/dan

	Ukupni BPK5 (BOD)
	18 000 kg/dan

	Ukupni SSM (TSS)
	20 000 kg/dan

	Protok vode
	40 000 m3/dan


Nakon mokrog odšljakivanja kotlova energane, hidrauličnog transporta šljake i pepela na odlagalište „Nekolj”, vrši se taloženje i bistrenje transportnih voda. Istaložene otpadne vode se vraćaju u proces odšljakivanja, a dio otpadnih voda iz ovog procesa zajedno sa oborinskim vodama (procjedne vode) sa šireg područja ispušta se recipijent.
Na lokaciji se redovno vrše ispitivanja u cilju utvrđivanja ekvivalentnog broja stanovnika EBS-a u skladu sa važećom zakonskom regulativom.
6.3. Emisija buke i vibracija

Izvori buke u tvornici Natron-Hayat d.o.o. Maglaj su pogoni za obradu drveta, proizvodnja sječke, kao i razni kompresori i ventilatori po pogonima, odnosno postrojenjima u krugu. Kretanje vozila koja vrše transport i manipulaciju sirovinama i proizvodima unutar kruga tvornice može doprinijeti povećanju nivoa buke, ali ova vrsta buke je privremenog karaktera.

Kvalitativna i kvantitativna identifikacija utjecaja buke na okoliš koju prozvode pogoni i postrojenja tvornice Natron-Hayat d.o.o. Maglaj vrši se analizom prostornih parametara, kao i monitoringom, odnosno sistematskim mjerenjima nivoa buke. 

Izmjerene vrijednosti buke unutar i na granicama lokaliteta tvornice Natron-Hayat ne odstupaju od vršnih vrijednosti buke definiranih za industrijska područja  koja su definisana Zakonom o zaštiti od buke („Sl.novine FBiH“ br: 110/12) 
6.4. Stvaranje otpada

Čvrsti otpad iz „Natron-Hayat“-a se zbrinjava se u skladu sa Planom upravljanja otpadom koji je revidiran i sastvni je dio obrađenog Zahtjeva za okolinsku dozvolu. Kategorizacija otpada izvršena u skladu sa Pravilnikom o kategorijama otpada sa listama („Službene novine FBiH“ br. 09/05). Prikupljanje, sortiranje, skladištenje i konačno zbrinjavanje se vrši na deponiji industrijskog otpada Nekolj koja je u vlasništvu „Natron-Hayat“-a. 

Šljaka i pepeo sa kotla na biomasu odlaže se u kontejnere i odvozi na odlagalište šljake i pepela Nekolj, dok se šljaka i pepeo sa UKO-4 i LUKO-4 transportuje hidrauličkim putem.

Skladište opasnog otpada zaseban je objekt koji se nalazi između pogona za proizvodnju valovitog kartona i pogona linije starog papira. To je objekt bivše „štamparije“, dimenzija 50,25 x 15,50 m. Objekt je samostojeći, moderno opremljen svim sustavima koji zadovoljavaju sigurnosne propise za skladištenje opasnih opasnog otpada.

Skladišni prostor je sa odvojenim prostorijama za kemikalije i opasni otpad, a sve po Propisima iz oblasti za skladištenje kemikalija i opasnog otpada.

Ovim glavnim projektom je obezbjeđen adekvatan način ventiliranja prostorija koji je propisan za skladište kemijskog i opasnog otpada, opremljen s ventilatorom za manipulativni prostor – organske kiseline / zapaljive tečnosti 30 300 litara.

Pod skladišta predviđen je nepropusan i otporan na djelovanje uskladištenog otpada. Podnim i zidnim epoksidnim premazima je obezbjeđena vodonepropusnost podnih i zidnih površina opasnog otpada.

U dijelu sanitarnog bloka postavljene su kiselo otporne pločice.

Na planirane otvore postavljena je bravarija koja je postojana na kemijske i otrovne supstance.

Skladište se sastoji od prostorija kemijskog otpada za odlaganje organske kiseline / zapaljive tečnosti kapaciteta 30 300 l, kemijski čvrste materije (500kg), neorganske kiseline (3 000 l), neorganske baze (5 000 l), organske baze (18 275 l), prostor za prvu pomoć i tuš za ispiranje očiju, te manipulativni prostor kao prostor komunikacije.

U dijelu skladišta otrovnog otpada uz kancelariju i sanitarni blok tu su i prostorije za skladištenje otrovnih otpadnih i eksplozivnih materija, elektronsko/električnog otpada i fluorescentnih cijevi, te manipulativni prostor kao komunikacija. U dijelu skladišta otrovnog otpada u srednjem dijelu objekta smještene su prostorije za skladištenje laboratorijskih kemikalija otpadnih boja i lakova, otpadne neorganske kiseline i zapaljive tečnosti, te manipulativni prostor kao komunikacija. Zbrinjavanje sadržaja ovih bazena vrši se preko ovlaštene firme za zbrinjavanje opasnog otpada.

Za aktivnosti upravljanja otpadom imenovana je odgovorna osoba od strane menadžmenta. 

Referentna oznaka emisionog mjesta (oznake:  Z - zrak, V - voda, T - tlo, K - sustav javne kanalizacije) prikazani u tlocrtu pogona/postrojenja/ dijagramu toka

	Oznaka
	Emisijsko mjesto
	Gauss Kruegerove koordinate
	Opis
	Broj priloga

	
	
	X
	Y
	
	

	Z1
	Dimnjak ugljenog kotla UKO 4
	4931841.3
	6508327.37
	-
	-

	Z2
	Dimnjak lužnog kotla LUKO 4
	4931822.78
	6508327.4
	-
	-

	Z3
	Dimnjak kotla na biomasu BB-2
	4931720.92
	6508323.11
	-
	-

	Z4
	Rotaciona krečna peć
	4931727.21
	6508418.04
	-
	-

	Z5
	Dimnjak postrojenja za sagorjevanje plinova
	4931733.29
	6508338.55
	-
	-

	V1
	Ispust iz pročistača 
	4931741.2
	6507991.25
	Voda se ispušta u rijeku Bosnu
	-

	V2
	Ispust iz deponije pepela i šljake „Nekolj”
	4931679.1
	6507385.5
	Voda se vraća natrag u proces
	-


7. Okolinska dozvola se daje pod sljedećim posebnim uvjetima i poduzetim mjerama

Jedan od zadataka na nivou tvornice „Natron-Hayat“ d.o.o. Maglaj je praćenje uticaja na okoliš cjelokupnog tehnloškog procesa proizvodnje.

Prijedlozi mjera za zaštitu okoliša su:

· zaštita zraka,

· zaštita voda,

· zbrinjavanje otpada (opasnog i neopasnog),

· zaštita tla,

· zadovoljanjavanje svih propisa FBiH vezanih za zaštitu okoliša.

Tvornica „Natron-Hayat“ d.o.o. Maglaj je obavezna da usklađuje svoje procese proizvodnje sa najboljim raspoloživim tehnologijama u pogledu tehnoloških procesa, racionalnijeg korištenja sirovina i energije (BAT-om). Referentni dokument o najboljim dostupnim tehnikama (BAT) za proizvodnju celuloze, papira i kartona (engl. Best Available Techniques (BAT) Reference Document for the Production of Pulp, Paper and Board), Suhr, M., Klein, G., Kourti, I., Gonzalo, M. R., Santonja, G.G., Roudier, S., Sancho Delgado, L., - Luxembourg: Publications Office of the European Union, 2015.
Usklađenost predmetnog pogona sa trenutnim stanjem u papirnoj industriji prema BAT dokumentu: 
	PARAMETAR
	Usklađenost sa BAT-om

	
	DA
	 NE

	MONITORING

	Pokrivenost izvora emisija
	X
	

	Operativni uvjeti tijekom uzorkovanja su zadovoljeni
	X
	

	Obrada podataka sukladno ISO standardima i legislativi
	X
	

	Interpretacija podataka sukladno ISO standardima i legislativi
	X
	

	PODATCI O EMISIJAMA

	1. Monitoring ispuštanja otpadnih voda

	Točke uzorkovanja
	X
	

	Metode uzorkovanja i učestalost
	X
	

	Parametri i analitičke metode
	X
	

	Međuodnos između izmjerenih koncentracija i izračunatih emisijskih opterećenja
	
	X

	2. Monitoring emisija u zrak

	Točke uzorkovanja
	X
	

	Metode uzorkovanja i učestalost
	X
	

	Parametri i analitičke metode
	X
	

	Referentni uvjeti
	X
	

	Međuodnos između izmjerenih koncentracija i izračunatih emisijskih opterećenja
	
	X

	Mjerenje difuznih emisija
	X
	

	3. Monitoring otpada
	X
	

	VODOOPSKRBA

	1. Obrada sirove vode

	Tretman tehnološke vode
	X
	

	Tretman kotlovske vode
	X
	

	2. Sustav hlađenja i upotreba vode za hlađenje

	Otvoreni i zatvoreni sustavi recirkulacije (rashladni toranj)
	X
	

	POTROŠNJA ENERGIJE
	
	X

	PROIZVODNJA PARE I ENERGIJE

	Kombinirani sustavi (CHP) za proizvodnju pare i energije
	X
	

	Emisije u zrak iz postrojenja za proizvodnju pare i energije
	X
	

	TRETMAN OTPADNIH VODA

	Biološki tretman otpadnih voda
	X
	

	PROIZVODNJA OTPADA 
	X
	


7.1. Mjere za sprečavanje i minimiziranje negativnih efekata na zrak

Mjere za sprječavanje prekomjernog zagađivanja zraka na lokalitetu moraju se provoditi u skladu sa zakonskim odrebama Zakona o zaštiti okoliša („Sl. novine FBiH“ br. 15/21), Zakona o zaštiti zraka („Sl. Novine FBiH“ br. 72/24).
Kao mjera za minimiziranje negativnih utjecaja na zrak je provođenje redovnog monitoringa i svođenje emisije u zrak u okvire graničnih vrijednosti propisanih sljedećim pravilnicima:

· Pravilnik o monitoringu emisija zagađujućih materija u zrak („Službene novine Federacije BiH“, br. : 9/14 i 97/17 );

· Pravilnik o graničnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorjevanje („Službene novine Federacije BiH“, br. 3/13 i 92/17);

· Pravilnik o monitoringu kvaliteta zraka („Službene novine Federacije BiH“, broj 12/05 i 9/16),

· Pravilnik o načinu vršenja monitoringa kvaliteta zraka i definiranju vrsta zagađujućih materija, graničnih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta zraka („Službene novine Federacije BiH“, br: 1/12 , 50/19 i 3/21).
Mjere koje je neophodno provesti za sprječavanje prekomjernog zagađivanja zraka na lokalitetu moraju se provoditi sukladno gore navedenoj zakonskoj regulativi, a to su:

· redovno, u skladu sa zakonom, vršiti mjerenja emisija sa ugljenog kotla, a u slučaju prekoračenja graničnih vrijednosti izvršiti rekonstrukciju elektro filtera ili koristiti ugalj sa manjim postupkom sumpora ili poduzeti druge mjere za smanjenje emisija;

· redovno, u skladu sa zakonom, vršiti mjerenja emisija sa lužnog kotla, a u slučaju prekoračenja graničnih vrijednosti izvršiti rekonstrukciju elektro filtera, skrubera ili poduzeti druge mjere za smanjenje emisija;

· redovno, u skladu sa zakonom, vršiti mjerenja emisija sa parnog kotla za spaljivanje kore iz procesa otkoravanja i mulja iz procesa prerade otpadnih voda sa lokacije, a u slučaju prekoračenja graničnih vrijednosti izvršiti mjere servisiranja, rekonstrukciju elektro filtera ili poduzeti druge mjere za smanjenje emisija;

· redovno, u skladu sa zakonom, vršiti mjerenja emisija sa rotacione peći, a u slučaju prekoračenja graničnih vrijednosti izvršiti rekonstrukciju elektro filtera;

· redovno, u skladu sa zakonom, vršiti mjerenja emisija sa peći (incineratora) za spaljivanje štetnih plinova;

· provoditi mjere redovnog servisiranja i kontrole propisane od strane proizvođača elektro filtera, skrubera, vrećastih filtera i peći za spaljivanje plinova kako bi njihova efikasnost ostala na deklariranom nivou, čime se direktno smanjuju emisije u zrak, odnosno svodi ih u zakonom propisane vrijednosti;

· uspostava kontinuiranog mjerenja emisija iz ložišta na ugljenom kotlu UKO 4 i lužnom kotlu LUKO 4;

· preporučuje se korištenje uglja sa manjim sadržajem sumpora kao energenta;

· redovno održavanje tehnološke opreme u cilju minimiziranja emisija u zrak;

· regulacija visine prelivnih organa na odlagalištu šljake i pepela, držati minimalnu visinu vode koja je potrebna da se istaloži šljaka i spriječi raznošenje pepela vjetrom;

· održavati i tehnički kontrolirati opremu i rad postrojenja prema operativnim procedurama;

· vršiti održavanje i servisiranje kotlova prema uputama proizvođača;

· emisije u zrak moraju biti u skladu sa Pravilnikom o graničnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje.

· zabranjeno je spaljivanje biomase onih vrsta i oblika i stanja za koje ložište nije projektovano.

7.2. Mjere za optimiziranje potrošnje vode i minimiziranje negativnih efekata na vode

· ispuštanje otpadnih voda u recipijent mora zadovoljiti uslove Uredbe o uslovima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sistem javne kanalizacije;

· vršiti monitoring kvantiteta i kvaliteta prečišćenih otpadnih voda, koje se nakon prečišćavanja ispuštaju u rijeku Bosnu, kao i monitoring procjednih voda sa odlagališta šljake i pepela „Nekolj“;

· prema navedenoj Uredbi vršiti monitorning otpadnih voda prije ispusta u recipijent, prema frekvenciji definisanoj u Uredbi;

· vršiti mjerenje EBS-a prema važećoj zakonskoj regulativi;

· u slučaju ispuštanja naftnih derivata, tehničkih ulja i masti iz strojeva i vozila, osigurati sredstva za upijanje naftnih derivata, piljevinu i sl. Osoblje mora biti obučeno da koristi ove materijale;

· održavanje objekata na lokaciji u skladu sa njihovom namjenom;

· redovno održavanje i korištenje postrojenja za pročišćavanje otpadnih voda i objekata na način kako je to predviđeno a čija je svrha prikupljanja voda;

· obezbijediti nesmetano skupljanje svih otpadnih voda do postrojenja za pročišćavanje, a što uključuje i redovno održavanje svih kanala i slivnika na području fabrike te periodično ispitivanje njihove prohodnosti;

· redovno praćenje parametara potrebnih za vođenje tehnološkog procesa pročišćavanja otpadnih voda;

· redovno održavanje mašinske i elektro opreme postrojenja;

· redovno održavanje tankvane za prihvat otpadnog mulja/blata na potrojenju za pročišćavanje tehnoloških otpadnih voda

· redovno održavati sistem za odvodnju, tretman i zbrinjavanje mulja nastalog na postrojenju za pripremu vode;

· obezbijeđivanje stručnih lica za rad na postrojenju za tretman otpadnih tehnoloških voda;

· nastali opasni otpad na lokaciji adekvatno zbrinuti do krajnjeg preuzimanja, kako ne bi došlo do kontaminacije voda i tla;

· kemikalije koje se skladište u centralnom skladištu kemikalija držati zatvorene u propisanoj ambalaži, po mogućnosti u originačnoj amabalaži od dobavljača;

· izbjegavati pretakanje kemikalija u objektu centralnog skladišta kemikalija i opasnog otpada;

· opasan otpad koji se skladišti čuvati u propisnoj ambalaži, odgovarajućoj za pojedine vrste otpada;

· redovno održavati čistoću objekata;

· redovno pražnjenje vodonepropusnog i ventilisanog bazena zapremnine 30m3 u koji se prikupljaju eventualno prosute kemikalije iz centralnog skladišta kemikalija od strane ovlaštene firme;

· redovno pražnjenje kemijski inertnog vodonepropusnog i ventilisanog bazena zapremnine 2m3 iz centralnog skladišta kemikalija i opasnog otpada (dio gdje se skladišti opasni otpad) od strane ovlaštene firme;

· plaćati vodoprivredne naknade u skladu sa zakonskim propisima na snazi;

· vršiti očitanje i evidenciju zahvaćenih količina vode i dostavljati ih nadležnim institucijama;

· održavati sve vodoprivredne objekte u skladu sa Općim aktom o održavanju, korištenju i osmatranju vodoprivrednih objekata u „Natron Hayat“;

· mjerenje tereta zagađenja otpadnih voda vršiti u skladu s Pravilnikomo načinu obračunavanja, potupku i rokovima za obračunavanje i plaćanje i  kontroli izmirivanja obaveza na osnovu opće vodne naknade i posebnih vodnih naknada;

· redovno vršiti ispitivanje tereta zagađenja otpadnih voda;

· postupati prema uslovima i rokovima datim u vodnoj dozvoli;

· tehnički i sigurnosno održavanje deponije šljake i pepela;

· osigurati da se sve oborinske vode (skladište, paking prostor, prostor za pranje vozila) odvode na postrojenje za tretman otpadnih voda;

· u slučaju incidentnog prosipanja nafte ili ulja, zagađenu zonu posuti piljevinom, piljevinu ukloniti i spaliti, a zagađeni dio tla ukloniti i propisno zbrinuti.;
· Održavati sve vodoprivredne objekte u skladu sa Općim aktom o održavanju, korištenju i osmatranju vodoprivrednih objekata u “Natron-Hayat” d.o.o. Maglaj.
7.3. Mjere kontrole emisija u vodu
· Vršiti ispitivanje otpadnh voda na ispustima u recipijent prema važećoj zakonskoj regulativi. Ispuštanje otpadnih voda u recipijent mora zadovoljiti uslove Uredbe o uslovima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sistem javne kanalizacije  („Sl. Novine FBiH” br. 26/20, 96/20 i 1/24).

· Mjerenje tereta zagađenja otpadnih voda vršiti u skladu sa Pravilnikom o načinu obračunavanja, postupku i rokovima za obračunavanje i plaćanje i kontroli izmirivanja obaveza na osnovu opće vodne naknade i posebnih vodnih naknada (”Sl.novine FBiH” br. 46/09)

· Redovno vršiti ispitivanje tereta zagađenja otpadnih voda.

· Postupati prema uslovima i rokovima datim u Vodnoj dozvoli.

7.4. Mjere ublažavanja negativnih efekata na tlo i podzemne vode:

Iz procesa prozvodnje energije (sa ugljenog kotla) stvara se šljaka i pepeo koji je preko hidrauličnog transportnog sistema (pumpe i cjevovodi) transportuje na namjenski uređeno odlagalište šljake i pepela „Nekolj“. Odlagalište je opremljeno cjevovodima za hidraulički transport, prelivnim šahtovima i kaskadnom branom kao i pratećim saobraćajnicama i kanalima.

Iz procesa proizvodnje energije sa kotlova na biomasu pepeo se skuplja u kontejnere na lokaciji, a potom se odvozi na industrijsku deponiju Nekolj.

U toku eksploatacije odlagališta šljake i pepela može doći do zagađenja zemljišta kao posljedica odlaganja pepela, razvijavanja pepela, slučajnog prosipanja ili curenja procjedne vode, te degradacija zemljišta kao posljedica zauzimanja zemljišta.  

Da bi se riješio problem evakuacije velikih voda iz akumulacije u slučaju da dođe začepljenja odvodnog kolektora ili ekstremno velikih voda koje se ne mogu evakuisati projektovana su dva bočna preliva. Tijelo brane je izgrađeno u dvije faze i na tijelu prve faze brane izgrađena su dva bočna preliva, jedan na desnoj i drugi na lijevom boku brane. Prelivi se u dnu brane spajaju u jedno korito neposredno ispod kolektora izgrađenog ispod brane kojim se iz prelivnih organa u akumulaciji voda provodi u niže dijelove padine. Po kosini brane druge faze imaju ispusne cijevi i betonska zaštita za sprečavanje erozije kosine brane.Voda sa odlagališta vodi se u sistem recirkulacije.

Poseban pažnja mora biti posvećena tehničko-sigurnosnom održavanju deponije šljake i pepela.

Osigurati da se sa otvorenih skladišta, parking prostora, prostora za pranje vozila (moraju biti betonirana sa oborinskim kanalima) oborinske vode odvode na postrojenje za tretman otpadnih voda. 
U slučaju incidentnog prosipanja nafte ili ulja, zagađenu zonu posuti piljevinom, piljevinu ukloniti i spaliti, a zagađeni dio tla ukloniti i propisno deponovati. 

7.5. Mjere za smanjenje negativnih efekata buke i vibracija

Izvori buke u tvornici Natron-Hayat d.o.o. Maglaj su pogoni za obradu drveta, proizvodnja sječke, kao i razni kompresori i ventilatori po ostalim pogonima kao i transport sirovina, energenata i gotovih proizvoda u krugu. 

Mjere koje se trebaju poduzimati su sljedeće:

· izvor buke su pogoni za obradu drveta, proizvodnja sječke, kompresori, ventilatori i razne vrste transporta kroz pogon a mjere su redovno održavanje opreme i obavljanje posla u tijeku dana;

· buku i vibracije stvaraju kompresorska stanica, ventilatori i motorni pogoni, a mjere su redovno održavanje opreme i servisiranje navedenih aparata;

· pri nabavci opreme voditi brigu o nivou buke koju uzrokuje;

· aparate, koji proizvode buku iznad dopuštenih granica, izolirati;

· vršiti monitoring ambijentalne buke prema zakonskim uputama.

7.6. Mjere za optimiziranje potrošnje vode i električne energije 

Svođenje upotrebe energije i vode na minimum riješiti praksom “dobrog vođenja domaćinstva“ (good house keeping), što uključuje sljedeće aktivnosti: 

· smanjenje upotrebe vode i električne energije provesti praksom „dobrog vođenja domaćinstva“;

· planiranje optimalnog iskorištenja energije uključujući ponovno korištenje otpadne toplote;

· ugradnja vodomjera za mjerenje potrošnje vode prije svakog većeg potrošača;

· vođenje evidencije o potrošnji električne energije;

· instaliranje sistema za monitoring potrošnje energije s prikazom;

· vođenje evidencije o stvarnoj potrošnji električne energije razdvojeno po vrstama energije i glavnim krajnjim potrošačima na adekvatnoj osnovi;

· redovno održavanje i servisiranje opreme;

· održavati instalacije i pratiti mjesta curenja pare i vode;

· stalno kontrolirati eventualna ispuštanja komprimiranog zraka u instalacijama i na ventilima;

· provesti energetski audit za vrijeme važenja okolinske dozvole u svrhu smanjenja potrošnje energije.

7.7. Mjere sprečavanja i minimiziranje produkcije otpada tokom rada pogona i postrojenja 

Na lokaciji je potrebno provoditi mjere za sprečavanje produkcije otpada, ili ako dolazi do stvaranja otpada vršiti njegovu selekciju, sortiranje i ponovnu upotrebu, odnosno, reciklažu. 
Na lokaciji Natron-Hayat d.o.o vrši selektiranje otpada i izdvajanje sirovinskog materijala u pogonu linije starog papira, čime se iz otpada dobiva sirovina za proizvodnju - papir.

Također, na lokaciji se vrši i korištenje „otpada“ iz procesa otkoravanja drveta, te otpadnog mulja sa postrojenja za tretman otpadnih voda, kao energenta u kotlovima na biomasu, pri čemu se postižu značajne uštede u energentima i pri tome se proizvodi energija koja se koristi u procesima na lokaciji.

Provoditi mjere smanjenja preduzimanjem neophodnih mjera na sprječavanju nastajanja otpada, sortiranju, prerada otpada za ponovnu upotrebu i reciklažu, izdvajanje sirovinskog materijala i njegovo korištenje za proizvodnju energije propisane Planom upravljanja otpadom (u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom, čl.19 i 20). 

Implementiran Plan upravljanja otpadom kojim se direktno i indirektno utiče na sprečavanje produkcije otpada sa lokacije. Prema Planu upravljanja otpadom izvršena je kategorizacija otpada i definirana mjesta odlaganja (privremenog i trajnog) što direktno utiče na minimizaciju produkcije otpada Veliki dio otpada se reciklira na lokaciji (drvo, papir, karton i dr.), a dio se prodaje firmama koje se bave sekundarnim sirovinama. Opasni otpad obavezno skladištiti u centralnom skladištu kemikalija i opasnog otpada na lokaciji u dijelu koji je namjenjen za isto – do konačnog zbrinjavanja od strane ovlaštene firme. 
Sa stanovišta spriječavanja produkcije otpada i povrata korisnog materijala iz otpada kod gradnje novih ili rekonstrukcijepostojećih objekata treba primjeniti sljedeće mjere:

· predviđenu količinu iskopanog materijala za odvoz i zbrinjavanje iskoristiti za ravnanje terena i uređenje prilaznih puteva i/ili odložiti planski na komunalnu deponiju kao pokrivni materijal ili upotrijebiti u drugu svrhu za što je potrebno dobiti odobrenje nadležnog organa. Generalno, sav otpad nastao u toku građenja razvrstati i predati ovlaštenom sakupljaču;
· sav otpad nastao tokom građenja razvrstati prema vrstama i predati ovlaštenom sakupljaču;

· dobrom organizacijom gradilišta urediti način zbrinjavanja komunalnog otpada koji će stvarati radnici na području zahvata tokom izvođenja radova, definisanjem mjesta njegovog odlaganja;

· predvidjeti prostor i opremu za selektivno odlaganje otpada na lokaciji u objektu koja je pristupačna vozilima. Ovaj prostor mora imati kapacitet najmanje za sedmičnu količinu selektiranog otpada i potrebno je da bude natkriven;

· svi materijali, kad su u većoj količini, moraju se posebno odlagati i predati ovlaštenoj instituciji za tu vrstu otpada,
8. Granične vrijednosti emisija za zagađujuće materije

8.1. Granične vrijednosti emisija iz postrojenja za sagorijevanje 

Pravilnik o graničnim vrijednostima emisije zagađujućih materija u zrak (»Sl.novine FBiH« br.: 12/05) propisuje granične vrijednosti emisije iz specifičnih industrijskih grana, tako su u članu 18. definisane su granične vrijednosti emisije za proizvodnju celuloze iz drveta ili drugih vlaknastih materijala.
 Granične vrijednost emisije za proizvodnju celuloze iz drveta ili drugih vlaknastih materijala (kotao LUKO 4, kapaciteta 80MWt)
	Zagađujuća materija
	Granična vrijednost emisije
[mg/m3]

	Prašina
	100

	SO2
	2080

	NOX
	600

	Sumporna jedinjenja

(izraženo kao H2S)
	20


Granične vrijednosti emisije za - UKO 4 (KAPACITET 90MW – Postojeća velika postrojenja za sagorijevanje prema Pravilniku o graničnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje (Sl. novine FBiH 03/13 i 92/17).

	Parametar
	Granična vrijednost emisije
 [mg/mn3]

	Čvrste čestice 
	100

	SO2
	20402

	NOX
	6001


1 Do 1.1.2018. za postrojenja koja su u u dvanastomjesečnom period, do 31.12.2009.godine radila i nastavljaju da rade na čvrsta goriva čiji je isparivi sadržaj manji od 10%, granična vrijednost emisije je 1200mg/Nm3; 

2 Granična vrijednost za SO2 dobijena je temeljem proračuna za stara velika postrojenja za sagorijevanje Pravilnik o  graničnim vrijednostima emisija u zrak iz postrojenja za sagorijevanje (sl. Novine FBiH 3/13 I 92/17).

Granične vrijednosti emisije za kotao na biomasu (35 MWt – Postojeća srednja postrojenja za sagorijevanje prilog V pod A. Pravilnika o graničnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje (Sl. novine FBiH 03/13 i 92/17).

	Parametar
	Granična vrijednost emisije2
 [mg/mn3]

	Ukupna prašina 
	50 1

	SO2 
	20001

	CO 
	150 1

	NOX 
	4001


1 Granična vrijednost emisije prema Pravilniku o graničnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje (Sl. novine  FBiH 03/13 i 92/17) - Srednja postrojenja za sagorijevanje, granična vrijednost prikazana na normalnim uslovima, za suhi gas i redukovana na referentni zapreminski sadržaj kisika od 11%).
Granične vrijednosti za Peć za spaljivanje gasova:
	Parametar
	Granična vrijednost emisije
 [mg/Nm3]

	Ukupna prašina 
	150

	SO2 
	- 1

	CO 
	1000

	NOX 
	400

	H2S 
	- 1


1 Granične vrijednosti emisija nisu propisane za ovo postrojenje, ali je neophodno vršiti periodično mjerenje emisija u cilju provjere i uvođenje mjera za njihovo smanjenje.

Granične vrijednosti emisije za Rotacione krečne peći

	Parametar
	Granična vrijednost emisije1
 [mg/Nm3]

	Ukupna prašina 
	50

	SO2 
	2000

	CO 
	150

	NOX 
	400


8.2. Granične vrijednosti štetnih materija u tehnološkim otpadnih voda

Prečišćene otpadne vode na mjestu ispuštanja trebaju da zadovolje granične vrijednosti definisane u Uredbe o uslovima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sistem javne kanalizacije („Sl. Novine FBiH” br. 26/20, 96/20 i 1/24).

Granične vrijednosti emisija za ispuštanje otpadnih voda u okoliš i sistem javne kanalizacije 
Granične vrijednosti emisija otpadnih voda iz proizvodnje pulpe sukladno Prilogu 20. Uredbe o uvjetima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sustave javne kanalizacije („Službene novine FBiH”, broj: 26/20, 96/20 i 1/24):
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Granične vrijednosti emisija otpadnih voda iz proizvodnje papira i kartona sukladno Prilogu 20. Uredbe o uvjetima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sustave javne kanalizacije („Službene novine FBiH”, broj: 26/20, 96/20 i 1/24):
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*Operater koji upravlja sistemom javne kanalizacije sa postrojenjem za prečišćavanje otpadnih voda, može da propiše i drugačije vrijednosti za odabrane parametre ovisno od kapaciteta i efikasnosti postrojenja

Granične vrijednosti emisija rashladnih otpadnih voda sukladno Prilogu 17. Uredbe o uvjetima ispuštanja otpadnih voda u okoliš i sustave javne kanalizacije („Službene novine FBiH”, broj: 26/20, 96/20 i 1/24):
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*Analiza se radi samo kod ispuštanja otpadnih voda iz recirkulacijskih rashladnih sistema ΔTR - razlika vrijednosti temperature rashladne vode na ispustu i vrijednosti temperature vode na zahvatu. a) analiza se radi u slučaju korištenja biocida, b) analiza se radi u slučaju da je rashladni sistem napravljen od materijala koji sadrži cink. Za kondicioniranje rashladne vode ne smiju se koristiti cinkovi spojevi, c) analiza se radi u slučaju da je rashladni sistem napravljen od materijala koji sadrži bakar, d) dozvoljena granična vrijednost odnosi se u slučaju kada se za kondicioniranje vode koriste isključivo anorganski fosforni spojevi

Navedene granične vrijednosti nisu ograničene samo na navedene parametre te je potrebno uzeti u obzir i ostale parametre koji mogu biti dodatno propisani vodnom dozvolom.
Tehnološke otpadne vode mogu se ispuštati u okoliš i sistem javne kanalizacije pod  uslovom da vrijednosti parametara tehnoloških otpadnih voda ne prelazi propisane granične vrijednosti pokazatelja i dozvoljene koncentracije opasnih i štetnih materija datih u gornjim tabelama.
9. Sistem monitoringa

Monitoring na lokaciji Natron-Hayat-a vršiti u skladu sa sljedećim planom:
	EMISIJE U ZRAK
	KVALITET ZRAKA

	VODA
	BUKA
	OTPAD

	I. Monitoring periodični 

1. Dimnjak 110 m, na dva dimna kanala, UKO 4, LUKO 4;

2. Dimnjak 25 m, krečna peć;

3. Tehnologija, peć za spaljivanje gasova;

4. Tehnološki ispusti - odušci i ventilacije;

5. Dimnjak 104 m, kotao na biomasu.

2. Kontinuirano mjerenje u skladu sa proceurom QAL2 – BAS EN 14181, 
	I. Monitoring periodični 

1. Periodično mjerenje kvaliteta zraka na samoj lokaciji operatora i/ili na široj lokaciji na kojoj eventualno postoji utjecaj tvornice (metrološki parametar –smjer i brzina vjetra);

2. Automatsko mjerenje masene koncentracije polutanata SO2, NO, ukupnu prašinu, brzinu - protok, vlagu i apsolutni pritisak dimnih plinova. 

Metodologija mjerenja, izbor mjerne opreme izvođenje mjerenja kao i obrada
	I. Monitoring periodični 

1. Periodični monitoring na mjestu upuštanja u recipijent (sa postrojenja za tretman otpadnih voda i odlagalište šljake i pepela), mjesečno, 12 puta godišnje;

2. Za određivanje EBS na mjestu upuštanja u recipijent (sa postrojenja za tretman otpadnih voda i odlagalište šljake i pepela), unutar 2 godine.
	I. Monitoring periodični

1. Van granice kruga, kod najbližih objekata za stanovanje.


	Krug tvornice i odlagalište šljake i pepela 

	I.Monitoring periodični

1. SO2, NOx, čvrste čestice - za UKO 4 i LUKO 4 (preračunato na 6% O2 za čvrsta, odnosno 3% O2 za tečna goriva);

2. SO2, CO, NOx , čvrste čestice;

3. SO2, CO, NOx, prašina;

4. SO2, CO, NOx, čvrste čestice, H2S;

5. VOC, TRS, merkaptani, mirisi;

6. SO2, CO, NOx , čvrste čestice.
	I.Monitoring periodični

1. NOx, SO2, PM10, O3, meterološki parametri-smjer i brzina vjetra, temperatura, vlaga, barometarski tlak.

 
	I.Monitoring periodični

1. Periodični monitoring: Obavezni osnovni parametri i specifični parametri;

2. Mjerenja za utvrđivanje EBS-a, svake dvije godine
	Ekvivalentni nivo buke za dan i noć i kartiranje iste.
	Plan upravljanja otpadom, standardna procedura Kategorizacije i način upravljalja otpadom

	I.Monitoring periodični

1. Periodično-jednom godišnje;

2. Periodično-jednom godišnje;

3. Periodično-jednom godišnje;

4. Periodično-jednom godišnje;

5. Po potrebi;

6. Periodično-jednom godišnje.
	I.Monitoring periodični   

1. Najmanje jednom u vegetativnom i jednom u nevegetativnom periodu u trajanju od 30 dana kontinuirano

 
	I.Monitoring periodični

1. Jednom mjesečno, 12 puta godišnje;

2. Jednom unutar 2 godine za utvrđivanje EBS-a.


	Jednom godišnje 
	Svakodnevna aktivnost

	Ovlaštena institucija, u skladu sa BAS EN ISO/IEC 17025:2000
	Ovlaštena institucija
	Ovlaštena institucija, u skladu sa BAS EN ISO/IEC 17025:2000
	Ovlaštena institucija, u skladu sa BAS EN ISO/IEC 17025:2000
	„Natron-Hayat“


  S obzirom da bilo kakvi radovi na uređaju za kontinuirano mjerenje se ne mogu provoditi do remontnih radova , a naredni remont je planiran za maj 2025 godine , testni period je planiran sve do tada i po usaglašenosti sa isporučiocem opreme Automatski mjerni sistem će biti u funkciji u drugoj polovini 2025.godine.
11. Izvještavanje o monitoringu 
Operater je obavezan podatke o provedenim mjerenjima emisija dostavljati Federalnom ministarstvu okoliša i turizma na način kako je to propisano podzakonskim aktom iz člana 34. Zakona i člana 9. Uredbe kojom se utvrđuju pogoni i postrojenja koja moraju imati okolišnu dozvolu ("Službene novine Federacije BiH", broj: 51/21). 
Aplikacija za instalaciju obrasca za popunjavanje podataka za registar nalazi se na web stranici www.fmoit.gov.ba. Izvještaji o svim aktivnostima trebaju biti poslani nadležnim institucijama u rokovima.

Operator je dužan bez odlaganja prijaviti svaku vanrednu situaciju koja značajno utiče na okoliš.
12. Period važenja dozvole
Okolinska dozvola se izdaje na period od 5 (pet) godina, od dana uručenja rješenja.

Obrazloženje
           Dana 26.02. 2010. godine poduzeće „Tvornica cementa Kakanj“ d.d. Kakanj, Operator „Natron-Hayat” d.o.o. Maglaj, iz Maglaja podnio je dana 28.02.2024. godine, Zahtjev za izdavanje okolinske dozvole, obnovu postupka nakon isteka roka važenja 5 GODINA, prethodnog Rješenja o okolišnoj dozvoli.
Uz zahtjev koji je urađen u skladu sa članom 86. Zakona o zaštiti okoliša (''Službene novine Federacije BiH'', br. 15/21), dostavljena je sljedeća dokumentacija: 

· Netehnički sažetak,

· Shema tehnološkog postupka,

· Tlocrt poduzeća s označenim glavnim jedinicama pogona,

· Kopija prethodno izdane okolišne dozvole br. UPI 05/2-23-11-131/18, od 20.05.2019.,

· Izvod iz Prostorno-planske dokumentacije, Služba za urbanizam, geodetske i imovinsko pravne poslove, Općina Maglaj, broj: 05-23-7-165/24 od 02.02.2024. godine.

· Rješenje o vodnoj dozvoli, Agencija za vodno područje rijeke Save Sarajevo, br. UP-I/21-3-40-210-4/22., od 08.07.2022. godine,
· Rješenje o vodnoj dozvoli, Agencija za vodno područje rijeke Save Sarajevo, br. UP-I/21-3-40-636-4/18., od 25.08.2019. godine,
· Rješenje o vodnoj dozvoli, Ministarstvo za poljoprivredu, šumarstvo i vodoprivredu ZDK, br. 05-21-10179-2/23., od 12.02.2019. godine,

· Rješenje o dozvoli za upravljanje otpadom, Ministarstvo prostornog uređenja, prometa i komunikacija i zaštite okoline ZDK, br.: 12-19-08747-23, od 19.12.2023. godine,

· Plan upravljanja otpadom za pogone i postrojenja Natron-Hayat,
· Izvještaj o mjerenjima emisije zagađujućih materija u zrak, br. IE-001-J4/19, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2018.,

· Izvještaj o mjerenjima emisije zagađujućih materija u zrak, br. 6-210/20, TQM Lukavac, Mart 2019.,

· Izvještaj o mjerenjima emisije zagađujućih materija u zrak, br. 6-19-66/21, TQM Lukavac, Januar 2021.,

· Izvještaj o mjerenjima emisije zagađujućih materija u zrak, br. 6-753-4366/21, TQM Lukavac, Decembar 2021.,

· Izvještaj o mjerenjima emisije zagađujućih materija u zrak, br. 6-2-13/23, TQM Lukavac, Januar 2023.,

· Izvještaj o mjerenjima emisije zagađujućih materija u zrak, br. 6-808-8047/23, TQM Lukavac, Decembar 2023.,

· Izvještaj o ispitivanju kvaliteta zraka, br. IKZ-272-J3/18, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2018.,

· Izvještaj o ispitivanju kvaliteta zraka, br. IKZ-302-L1/19, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2019.,

· Izvještaj o ispitivanju kvaliteta zraka, br. 49/20, Inspekt-RGH, Sarajevo, Decembar 2020.,

· Izvještaj o ispitivanju kvaliteta zraka, br. 62/21, Inspekt-RGH, Sarajevo, Decembar 2021.,

· Izvještaj o ispitivanju kvaliteta zraka, br. IKZ-313-L1/22, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2022.,

· Godišnji izvještaj o ispitivanju kvaliteta (monitoring) otpadnih voda za 2018. godinu, br. IV-006-S5/19, Dvokut pro, Sarajevo, Januar 2019.,

· Godišnji izvještaj o ispitivanju kvaliteta (monitoring) otpadnih voda za 2019. godinu, br. IV-298-E8/19, Dvokut pro, Sarajevo, Januar 2020.,

· Godišnji izvještaj o ispitivanju kvaliteta (monitoring) otpadnih voda za 2020. godinu, br. IV-320-A11/20, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2020.,

· Godišnji izvještaj o ispitivanju kvaliteta (monitoring) otpadnih voda za 2021. godinu, br. IV-003-A11/21, Dvokut pro, Sarajevo, Januar 2022.,

· Godišnji izvještaj o ispitivanju kvaliteta (monitoring) otpadnih voda za 2022. godinu, br. IV-002-A11/23, Dvokut pro, Sarajevo, Januar 2023.,

· Izvještaj o ispitivanju nivoa buke, br. IB-274-J4/18, Dvokut pro, Sarajevo, Novembar 2018.,

· Izvještaj o ispitivanju nivoa buke, br. IB-299-L1/19, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2019.,

· Izvještaj o mjerenju nivoa buke, br. 300-3/20, Inspekt-RGH, Sarajevo, Decembar 2020.,

· Izvještaj o ispitivanju nivoa buke, br. 6-746-4335/21, TQM Lukavac, Decembar 2021.,

· Izvještaj o ispitivanju nivoa buke, br. IB-308-A7/22, Dvokut pro, Sarajevo, Decembar 2022.,

· Izvještaj o ispitivanju nivoa buke, br. 6-807-8034/23, TQM Lukavac, Decembar 2023.
· Opći akt o održavanju, korištenju i osmatranju vodoprivrednih objekata u ''Natron – Hayat'' d.o.o. Maglaj, Natron-Hayat d.o.o. Maglaj, april 2022.g.

· Operativni plan o postupcima i mjerama u slučaju akcidenta na vodama, Natron-Hayat d.o.o. Maglaj, veljača 2024.godine. 
 U skladu sa Zakonom o zaštiti okoliša („Službene novine Federacije BiH“, broj: 15/21) član. 88. nadležno ministarstvo je osiguralo učešće javnog uvida u postupcima izdavanja rješenja o okolišnoj dozvoli, obavijestilo zainteresiranu javnost i zahtjev za izdavanje okolišne dozvole postavilo web stranicu ministarstva od 13.05.2024. godine.

- Dopisom od 13.05.2024.godine zatraženi su Izvještaji o inspekcijskom nadzoru od Federalne uprave za inspekcijske poslove,
- Dopisom za Javni uvid obavješteni su općina Maglaj i Ministarstvo za prostorno uređenje, promet i komunikacije i zaštitu okoline ZDK o upravnom postupku obnove okolišne dozvole za operatora Natron Hayat d.o.o. Maglaj, kako bi obavijestili lokalne MZ i NVO,  te dostavili mišljenja i primjedbe na pomenuti zahtjev  u zakonskom roku od 30 dana.

Primjedbe na Zahtjev za izdavanje okolišne dozvole nisu dostavljene u zakonskom roku ni od jedne zainteresirane strane, ali je 21.09.2024. godine  zaprimljen dopis od strane mještanina iz mjesta Omerdino Polje sa informacijom o skladištenju drvenih  trupaca na lokaciji koja nije obuhvaćena okolišnom dozvolom. Lokacija se nalazi na drugoj obali rijeke Bosne i na zemljištu je Natron Hayata, k.č. broj: 2755, k.o. Maglaj.
Podnosiocu dopisa je dostavljena Informacija o poduzetim radnjama vezanim za skladištenje i odlaganje trupaca na lokaciji Omerdino Polje. 
Na osnovu izvještaja o inspekcijskom nadzoru od 31.05.2024.godine vidljivo je da se u »Natron-Hayat« d.o.o. Maglaj postupalo u skladu sa Zakonom o zaštiti okoliša (¨Službene novine Federacije BiH¨, br. 15/21), realizacijom mjera iz okolišne dozvole, što se dokazalo kroz Izvještaje o mjerenju emisija  i nema prekršajnih naloga. 
Dana 26.07.2024.godine ovo ministarstvo dostavilo je dopis operatoru u kojem se tražilo da se dostave  mjere i aktivnosti (Dinamički plan) u skladu sa obavezama koje su preuzeli odlukama Ministarskog Vijeća Energetske zajednice, koje su proistekle iz Ugovora o stvaranju energetske zajednice Jugoistočne Evrope (potpisanog 25.10.2005. godine, a koji je stupio na snagu 01.06.2006. godine).
S obzirom da Natron Hayat d.o.o. Maglaj u NERP-U, doprinosi u ukupnoj emisiji sumpornih oksida, NOX i prašine iz postojećih pogona u zrak, prioritet u narednom periodu su aktivnosti na smanjenju emisija, te ih sa obrazloženjima i prosječnim vrijednostima za prethodnih 5 godina trebaju dostaviti ovom ministarstvu.
Dana 20.08. 2024.godine Natron Hayat d.o.o. je dostavio Federalnom ministarstvu okoliša i turizma odgovor sa svim podacima i informacijama o aktivnostima za smanjenjem negativnih utjecaja i emisije u zrak.

Rješenjem ministrice Federalnog ministarstva okoliša i turizma, broj: UPI05/2-02-19-5-26/24 od 20.08.2024. godine imenovana je  Stručna komisiju za analizu i ocjenu Zahtjeva za obnovu Rješenja o okolišnoj dozvoli operatoru Natron-Hayat d.o.o. Maglaj za Pogon za proizvodnju celuloze, papira i papirnih proizvoda i proizvoda od drveta u općini Maglaj, koja je 18.09.2024. godine sa predstavnikom ovog ministarstva (voditeljem postupka) obišla pogone i razmijenili mišljenja sa predstavnicima operatora.
Nakon sastanka i izlaganja predstavnika operatora, kao navodi zastoja u radu i velikom skladištenju papira i drveta zbog ne izdavanja okolišne dozvole u zakonskom roku,  došlo se do zaključka da je operator učinio dosta investicijskih ulaganja u izvršenju mjera iz prethodne okolišne dozvole, emisije u zrak ne prelaze granične vrijednosti i da je greška u Zahtjevu ( Prilog III Uredbe) nisu navedene informacije koje su, po mišljenju komisije bile bitne, da je zahtjev nepregledan i teško se skoncentrirati da bi se ocjenio, puno je nepotrebnih i nebitnih informacija u tabelama.

Članovi stručne komisije su dostavili svoje mišljenje na zahtjev i konstatirali da su se stekli uvjeti da se  Rješenje o okolišnoj dozvoli izda.
S obzirom da je okolišna dozvola za pogone i postrojenja za proizvodnju celuloze, papira i papirnih proizvoda i proizvoda od drvet operatera Natron-Hayat d.o.o. Maglaj, broj: UPI-05/2-23-11-131/18 od 20.05.2019. godine prestala važiti i da je operater podnio i naknadno predočio obimnu dokumentaciju uz Zahtjev za izdavanje (obnovu) okolišne dozvole u kojoj su konstatirani određeni nedostaci i neusklađenosti sa odredbama člana 86. stav 2. i 3. Zakona o zaštiti okoliša i Uredbe kojom se utvrđuju pogoni i postrojenja koja moraju imati okolišnu dozvolu, a na temelju procjene priložene dokumentacije i podataka o emisijama, predlaženo je  da se Zahtjev za izdavanje okolišne dozvole za pogone i postrojenja operatera Natron-Hayat d.o.o. Maglaj, broj: 01-2-106-II/24 od februara 2024. godine prihvati i izda okolišna dozvola, pod uvjetom da se u nacrt Rješenja u okolišnoj dozvoli, pored mjera navedenih u Zahtjevu, uključe i dodatne mjere u cilju osiguranja uvjeta za što učinkovitije smanjivanje emisija i negativnih uticaja koje su predložene od članova komisije.
Razmotrivši odnosne zahtijeve, cjelokupnu dokumentaciju, nalaze inspekcije, ovo Federalno ministarstvo je utvrdilo mjere i uvjete na način kako je to utvrđeno u dispozitivu rješenja. 
Kako je ovo Federalno ministarstvo utvrdilo da tvornica za proizvodnju celuloze, papira i papirnih proizvoda i proizvoda od drveta »Natron-Hayat« d.o.o. Maglaj u Maglaju, svojim daljim radom, uz primjenu propisanih mjera, smanjuje negativne uticaje na okoliš pa je na osnovu člana 89. Zakona o zaštiti okoliša odlučeno kao u dispozitivu ovog rješenja.
Ovo rješenje je konačno u upravnom postupku i protiv istog nije dopuštena žalba, ali se može pokrenuti upravni spor podnošenjem tužbe kod Kantonalnog suda u Sarajevu u roku od 30 dana od dana prijema rješenja. Tužba se podnosi u dva istovjetna primjerka i uz istu se prilaže ovo rješenje u originalu ili ovjerenom prepisu.U skladu s Zakonom o izmjenama i dopunama federalnim upravnim taksama i tarifi federalnih upravnih taksi (Službene novine Federacije BiH”, broj 43/13) tarifni broj 57, točka 4. podnositelj zahtjeva je uplatio 250,00 KM na budžetski račun Federacije BiH UNION BANKE d.d. Sarajevo.
                                                                                                     M I N I ST R I C A
                                                                                                 dr. sc.   Nasiha Pozder
Dostaviti: 

· „NATRON- HAYAT“ d.o.o. Maglaj
· Općina Maglaj
· Ministarstvoza prostorno uređenje, promet i komunikacije i zaštitu okoline u ZDK
· Federalna uprava za inspekcijske poslove, Fehima. Ef.Čurčića 6, Sarajevo
· za dokumentaciju

· arhivi 



� Ukoliko materijal uključuje više opasnih supstanci, navedite detalje o svakoj supstanci.








�Obzirom da na lokaciji postoje veliki prostorni izvori emisije koji mogu ispuštati značajne količine polutanata potrebno je u njihovoj blizini vršiti mjerenje kvalitete zraka kontinuirano ili povremeno, smatramo da je neophodno instalirati mjernu opremu-mjernu stanicu u smjeru prevladavajućeg smjera vjetra, za kontinuirano praćenje kvaliteta zraka na lokaciji, a radi sagledavanja uticaja na širu okolinu (disperzija). Također, u planu dugoročnog razvoja,operator i organi vlasti na lokalnom/kantonalnom/federalnom nivo trebaju planirati izgradnju monitoring mrežu kvaliteta zraka stacionarnih mjernih stanica. 
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