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Federalno ministarstvo okoli$a i turizma, rje$avajuéi po zahtjevu operatora
,MUCIC&CQ’ d.0.0. Ljubuski, za izdavanje okoli$ne dozvole za proizvodnju armirano
betonskih montaznih elemenata u opéini Ljubuski, temeljem &lanka 68. i &lanka 71.
Zakona o zaétiti okoli$a (“Sluzbene novine Federacije BiH”, broj: 33/03), ¢lanka 18.
Zakona o izmjenama i dopunama Zakona o zastiti okolida ("Sluzbene novine
Federacije BiH" broj: 38/09), te ¢lanka 200. Zakona o upravnom postupku (“Sluzbene
novine Federacije BiH", broj: 02/98,48/99), dono s i:

RJESENJE

1. lzdaje se okoliSna dozvola operatoru ,MUCIC & CO” d.o.0. Ljubuski, za
proizvodno-upravni objekt (projektiranje i izvodenje gradevinskoh radova) u opéini
Ljubuski, na lokalitetu sjeveroistotno od grada Ljubuski, na zemljistu oznagenom kao
k.C. broj: 1401/12, 1401/26, 1401/27, 1401/29, 1401/34 KO Mostarska vrata, i k.¢.
14/10 i 14/18 KO Hrasljani. ,MUCIC&CO” d.o.0. je sa svojom proizvodno-upravnom
zgradom smjesteno na povrsini cca 18 ha.

2. Pogoni i postrojenje za koje se izdaje okoli$na dozvola

Operator MUCIC & CO u proizvodno-upravnom kompleksu posjeduje:

- automatska betonara kapaciteta 100 m3h (proizvodnja i transport betona),
suvremena armiracnica kapaciteta obradenog Zeljeza 20 t/8h,
proizvodni pogon predgotovljenih montaznih AB konstrukcija (god. kapacitet
220.000 m2),
proizvodnja prednapregnutih elemenata (atheziono i naknadno prednaprezanje),
proizvodni pogon betonske galanterije,
proizvodni pogon aluminijskih fasada, gradevinske PVC i aluminijske stolarije,
kapacitet proizvodnog pogona aluminijskih fasada iznosi 40-50.000 m2 na godisnjoj
razini,
upravni objekt sa projektnim uredom, upravom i komercijalom,
skladiste osnovnih sredstava, repromaterijala i sithog inventara povrsine 3500m2,
gradevinske strojeve, kranove, miksere, auto dizalice (30,40, 50,70, 80, 160, 200T),
beton pumpe,
kompletan program ,DOKA‘ FRAMAX oplata za zidove (2500 m?) i ,DOKA"
DOKAFLEX oplata za etazne plo¢e (9000 m2),
gradevinke skele 8500 m?,
skladite gradevinskog materijala i opreme,
manipulativni otvoreni skladi$ni prostor.

3. Opis aktivnosti za koje se izdaje dozvola

3.1.Tehnologija proizvodnje AB elemenata

Armiranobetonski element je element od betona odnosno betona i armature. Prednosti
gradnje AB elementima u odnosu na monolitne ogituje se u skraéenom vremenu
gradnje, vecoj kvaliteti i trajnosti proizvedenih elemenata kao posljedice industrijskog
nacina proizvodnje u kontroliranim uvjetima.
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Pod AB prefabriciranim elementima podrazumijevaju se proizvodi koji se dobiju kao
proizvod tehnoloskog procesa koji se sastoji od dijela pripreme armaturnog Zeljeza tj.
armaturnih koSeva, te samog procesa betoniranja.
Proces proizvodnje AB elemenata zapotinje proizvodnjom betona. Priprema betonskih
mjesavina odvija se u zatvorenom sustavu s automatskim doziranjem kamenog
agregata i cementa uz koristenje vode (mokri postupak).
Frakcije kamenog agregata se iz skladi$nih boksova doziraju u uredaj za mije$anje,
preko vaga agregata i skipova u sklopu postrojenja. Cement se takoder, ubacuje u
uredaj za mijeSanje u koji se sipa voda, u koli¢inama koje su zahtjevane prema
recepturi. Aditivi se, po potrebi, doziraju i dodaju u mijesalicu gdje je u toku mijesanje
agregata i cementa.
Sveukupno vrijeme od doziranja sirovina do praznjenja betona traje cca 2 minute.
Transport betona do mjesta ugradnje u hali se vrsi u kibli kapaciteta 2,5m3.
3.2. Proizvodnja AB prefabriciranih elemenata
Pogon za proizvodnju AB prefabriciranin elemenata namijenjen je proizvodnii
prefabriciranih betonskih elemenata u niskogradniji i visokogradnji.
Za proizvodnju elemenata su potrebni sljedeé¢i materijali:
Beton - smjesa cementa, agregata, vode i dodataka po potrebi;
Armaturne Sipke i mreze - prirodni ¢elik za armiranje elemenata;
Celi¢na uzad - za proces prednaprezanja elemenata;
Agregat u boji - rizlo za vanjsku obradu AB fasadnih panela.
Oprema u pogonu sastoji se od niza metalnih kalupa i pomoéne opreme za vibriranje,
betoniranje, prenosenje tereta i finalne obrade elemenata .
Proizvodnja u pogonu se moze podijeliti na tri dijela:
Proizvodnja klasi¢no armiranih elemenata (glatka,rebrasta i mrezasta
armatura)
Proizvodnja prednapregnutih montaznih elemenata (visokovrijedni &elik
1670/1860MPa)
Proizvodnja AB fasadnih montaznih panela i prefabriciranih o$upljenih plo&a
Proces proizvodnje klasi¢nih elemenata se sastoji iz sliedeéih faza:
Priprema geometrije metalnih kalupa
Izrada i ugradnja armaturnih koseva
Betoniranje (ispunjavanje kalupa betonom)
Pl ploCe, gredni nosadi, fasadni paneli
Proces proizvodnje prednapregnutih elemenata se sastoji iz sljedecih faza:
Priprema geometrije metalnih kalupa
Zatezanje visokovrijednih €eli¢nih uzadi presom za prednapinjanje
Izrada i ugradnja armaturnih ko$eva
Betoniranje (ispunjavanje kalupa betonom)
(Pl ploge, gredni nosaci)
Proces proizvodnje prefabriciranih oSupljenih plo¢a i fasadnih elemenata (panela) se
sastoji iz sljededih faza:
Priprema geometrije metalnih kalupa
|zrada i ugradnja armaturnih ko$eva
Betoniranje (ispunjavanje kalupa betonom)
(Pl ploge, gredni nosadi)
Proces proizvodnje podrazumijeva sljedecée aktivnosti:
Strojno razvlagenje uzadi sa strojem-,zecom" po pisti;
Zatezanje uzadi na predvidenu silu sa hidrauliénom jedinicom:;
Betoniranje Suplje ploc¢e finiserom po pisti:
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Sazrijevanje betona (postizanje tlatne ¢vrstoce);

Rezanje pi plo€a mosnom pilom na projektirane mjere;

U slu¢aju da se radi kulir panel postoji proces strojnog pranja kulira.
Gotovi elementi se pomoc¢u posebno dizajniranih hvataljki podizu sa kranom na kamion
te iznose na deponiju gdje ¢ekaju sljedeéu fazu - transport na gradiliSte, odnosno
montazu.
3.3. Proizvodnja predgotovijenih betonskih montaznih elemenata
Proizvodni proces proizvodnje predgotovijenih AB elemenata se odvija na dvije
tehnoloske linije i to:

- Tehnolo$ka linija obrade betonskog zeljeza-linija A

- Tehnolo$ka linija za proizvodnju predgotovljenih betonskih elemenata-linija B
Cjelokupni tehnolo$ki proces proizvodnje odvija se u poluotvorenom prostoru te iz tih
razloga nije predvideno grijanje i hladenje radnog prostora.
Obrada betonskog Zeljeza se sastoji od: pripreme sirovine, hladno oblikovanje,
sjeCenje, savijanje, zavarivanje i montaza betonskog Zeljeza.
Proizvodnja predgotovljenih betonskih montaznih elemenata odvija se na dvije
tehnoloske linije i to: linija klasi¢no armiranih betonskih montaznih elemenata i linija za
proizvodnju prednapetih montaznih betonskih elemenata.
- Linija klasi¢no armiranih elemenata
U proizvodnoj liniji klasiéno armiranih betonskih montaZnih elemenata za proizvodnju
istih koriste se posebno izradeni Zeljezni kalupi u koje se montira potrebno, vec
izradeno, betonsko Zeljezo nakon &ega se preko portalnog krana iz posebnih posuda
za doziranje svjeZe betonske mase niskog vodocementnog faktora vr$i zapunjavanje
kalupa uz vibriranje. Nakon stvrdnjavanja betonske mase betonski elementi se
portalnim kranom iznose van objekta i odlazu na odredeno mjesto ili se utovaraju
direktno na kamion. Kod navedene proizvodnje za pogon se Kkoristi elektricna energija
i zrak.
- Linija prednapetih montaznih AB elemenata
Proizvodnja se odvija tako da se na pripremljenim pistama ekstruderom kontinuirano
proizvode modularni elementi duZine po potrebi i cijele piste. Nakon stvrdnjavanja
betona stroj za sjecenje vrsi sje¢enje na projektiranu duzinu. Nakon sjeCenja elementi
se iznose portalnim kranom i slaZzu na pripremljeno mjesto. Cigéenje piste i priprema
za naredni ciklus vrSi se posebnim strojem.
3.4. Proizvodnja AL i PVC otvora i obrade stakla — bravarski pogon
- Obrada AL profila
Po dobivanju radnog naloga za proizvodnju, voditelj proizvodnje organizira proces
proizvodnje. Na osnovu tehnolo$kog lista vr$i raspored radnih lista prema radnim
mjestima.
U prvoj fazi vrSi se izuzimanje repromaterijala iz skladidta, a zatim se priprema
repromaterijal za proizvodnju.
U drugoj fazi vr8i se rezanje repromaterijala na odgovaraju¢u mjeru, oznacavanje i
odlaganje na pokretna kolica.
U narednoj, tre¢oj fazi vrSe se razna probijanja, busenja, glodanja na pneumatskom
stolu za probijanje odnosno glodalici.
Nakon zavrSetka ovih operacija, obradeni poluproizvodi dostavljaju se na montazne
stolove gdje se vr8e zavrdne radnje kao $to je uvlacenje brtvi, ugradnja okova i
montaza pozicije u cjelinu.
Nakon zavrdetka odredene pozicije vr§i se oznatavanje, evindentiranje i pakiranje.
Prilikom obrade vr8e se medufazne kontrole.

Obrada stakla
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U prvoj fazi vr8i se izuzimanje repromaterijala iz skladista, a zatim se priprema
repromaterijal za proizvodnju.
U drugoj fazi vr§i se rezanje repromaterijala na odgovarajuéu mjeru, oznagavanje i
odlaganje na pokretna kolica.
U narednoj fazi vr8i se pranje stakla i njegova priprema za sklapanje u CJeImu
Nakon zavrSetka odredene pozicije vrsi se oznatavanje, evindentiranje i pakiranje.
Prilikom obrade vr§e se medufazne kontrole.
Nakon zavr$etka svih faza proizvod se odlaze u skladite gotovih proizvoda.
3.5. Pogon za proizvodnju metalnih konstrukcija
Najveci dio prostora u pogonu predviden je za izradu, varenje, busenje i skladiste
dostavljenog i obradenog materijala. Tanje i deblje table limova, HEA, |, L i drugi &eliéni
profili podizu se kranom sa skladi$ta i prenose do ogovarajuéih $kara za rezanje.
Odrezani limovi i profile, ukoliko je potrebno, idu na odgovarajuéu presu za savijanje,
zatim slijedi obrada istih, varenje i bugenje.
POpIS strojeva potrebnih za tehnoloski proces proizvodnje dat je u nastavku teksta.
Strojevi za rezanje tanjih limova

- Strojevi za savijanje tanjih limova

- Strojevi za rezanje debljih limova

- Strojevi za savijanje tanjih limova

- Strojevi za rezanje HEA, L, | i drugih &eli¢nih profila

- Popratni strojevi

4. Opis sirovina i pomocénih materijala

U proizvodnom pogonu Muci¢ & CO d.o.0. Ljubuski se kao osnovne i pomoéne sirovine
koriste: agregat (razliCite frakcije), Celitna armatura, rizlo, &eliéna uzad, cement,
eurodizel, el. energija, voda i aditivi.

Agregat od prirodnih kamenih materijala moze biti sedimentnog porijekla kao prirodni
pijesak ili Sljunak, koji se pretezno dobiva iz nevezanog rije¢nog nanosa i drobljeni
pijesak i krupni agregat koji se dobiva drobljenjem raznih vrsta magmatskih, vezanih
sedimentnih i metamorfnih stijena. Frakcije agregata do 4 mm &ini sitni agregat ili
pijesak, a frakcije iznad toga krupni agregat. Krupna zrna agregata (>4 mm) &ine skelet
betona, a sitna zrna povedéavaju kohezivnost svjeZeg betona.

Cement je praskasti materijal, hidrauli¢éno gradevno vezivo, koji pomije$anom s vodom,

kemijskim reakcijama i pratec¢im fizikalnim procesima prelazi u &vrstu cementnu pastu
ili cementni kamen. Time postepeno razvija svoja kohezijska i adhezijska svojstva koja
omogucavaju povezivanje zrna stijena i minerala u kontinuiranu, &vrstu masu betona.

Za potrebe kompanije voda se doprema u cisternama.

Osim gore navedenih, osnovnih sirovina, u proizvodnom procesu se dodaju i aditivi
koji modificiraju svojstva betona u ovisnosti od zahtjeva kupaca.

4.1.Snabdijevanje vodom i elektri¢nom energijom

lzvor vodosnabdijevanja na lokaciji jesu ¢atrnje/vodospreme u koje se tehnoloska voda
doprema cisternama i cijevima dopremaju do betonare i ostalih pogona u krugu
poduzeda.

Snabdijevanje elektriEnom energijom se vrsi putem TS 10(20)/0,4 kV, 630 kVA koja je
locirana u krugu kompanije.

5. Emisije /negativni utjecaji koje pogon i postrojenje ima u okolis$
Pogon firme Muci¢ & CO d.o.o. Ljubuski zauzima vecu povrsinu sa svojim otvorenim i
zatvorenim objektima. Ovakva vrsta pogona smatra se prostornim izvorom emisije.
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Stoga je vrlo vazno i potrebno utvrditi karakter i obim emisije iz raznih vidova koja se
odvijaju na danom prostoru.

Posljednja mjerenja emisije buke, emisije u zrak i fizikalno-kemijske analize otpadnih
voda izvrdeno je 2019.godine.(Izvje$¢a o mjerenju su dostavijena u prilogu Zahtjeva)
5.1.Emisije u zrak

Na lokaciji pogona i postrojenja dolazi do emisije u zrak usljed rada postrojenja za
proizvodnju betona i betonske galanterije, kao i unutradnjeg i vanjskog transporta, te
rada kotlovnice.

Na temelju izmjerenih vrijednosti emisije u zrak, te kvaliteta zraka, izmjereni parametri
ne prelaze dozvoljene granice.

5.2. Emisija u vodu

Otpadne vode nastaju pranjem postrojenja, auto-mjes$alica i radnih i manipulativnih
povrsina. Oborinske vode s postrojenja i radnih povrs§ina opterecene su suspendiranim
tvarima.

Voda za pranje, ispiranje uredaja, kao i oborinske vode s radnih povrs$ina proizvodnje
betona mogu biti jako optereéene suspendiranim krutim tvarima, koje se ne taloZe bez
dodataka koagulanata ili ako se na koji drugi na¢in ne poremeti sedimentacijska
stabilnost. Suspendirane &estice sastoje se od finih ¢estica cementa i dodataka,
stvaraju mulj koji moze nataloZiti i suziti kanalizacijske vodove, a u slu¢aju ispusta u
vodotoke mogu nastetiti vodnim organizmima.

Otpadne vode iz pogona i postrojenja je potrebno sprovesti do taloZnica, gdje ¢e se
istaloZiti suspendirane &estice, a potom ,Cisti* preliv odvesti na postrojenje za
preCis¢avanje ,PUTOX". Nakon preCiscavanja ove vode se mogu putem
recirkulacionog sistema ponovno vraéati u proces, kao tehnoloska voda. Ovakvim
postupkom bi se znalajno smanjila potro$nja vode i generiranje otpadnih voda, te
opterecavanje okolia na taj nacin.

5.4. Emisija buke

|zvori buke na predmetnoj lokacije su:

- buka postrojenja (proizvodnja AB elemenata),

- unutrasnji (dovoz sirovina) i vanjski (odvoz gotovih proizvoda) transport.
Prema Pravilniku za Zonu IV dopusteni nivo je 60 dBA za dan i 50 dBA za noé. Svi
izmjereni nivoi uz stambene objekte su ispod preporucenih vrijednosti za dan i noc.
Takoder, na granici kompleksa (Zona VI - industrijsko, skladi§no, servisno i
saobracajno podrucje bez stanova) izmjereni nivoi su u skladu sa Pravilnikom.

5.5. Otpad

U proizvodnom pogonu Muci¢ & CO d.o.o. Ljubuski nastaje vise vrsta otpadaii to:

- komunaini otpad,

- otpadni “S8kart“ beton u sklopu postrojenja za proizvodnju AB elemenata,

- PVC ambalaza od aditiva,

male koliine zauljene ambalaze i krpa.

Na lokaciji se generiraju cca 5 m?3 u ljetnom periodu, dok je u zimskom cca 3 m3.
Odvoz smeca vrsi preduzeée ,Alba“ .
Kategorizacija otpada koji nastaje u proizvodnji
Vrsta otpada prema Pravilniku o kategorijama otpada

sa listama (SI. Novine F BiH 09/05)

Porijeklo otpada

grupa naziv
otpada otpada
08 00 00 Otpad od proizvodnje, formulacije, | proizvodni pogoni

prodaje i primjene premaza (boje,
lakovi i staklasti emajli), ljepila,
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Vrsta otpada prema Pravilniku o kategorijama otpada
sa listama (SI. Novine F BiH 09/05)
grupa naziv
otpada otpada
sredstava za zaptivanje i
stamparskih boja

Porijeklo otpada

10 00 00 otpad iz termickih procesa kotlovnica

13 00 00 otpadna ulja i otpad od tekucih odrZavanje tehni¢kih prostora i
goriva strojeva za odrZavanje

1500 00 Ambalaza, absorbensi, materijali za | proizvodni pogoni

upijanje, filterski materijali i zasitna
odjeca koja nije specificirana na
drugi nacin _
16 00 00 Otpad koji nije drugdje specificiran | cijeli tvornicki krug
u katalogu
200000 Komunalni otpad i sli¢ni otpad iz proizvodni pogoni,
industrijskih i zanatskih pogona, administrativne prostorije
ukljuéujuéi odvojeno prikupliene
frakcije

5. Aktivnosti i mjere za sprje¢avanje i smanjenje emisija iz pogona

Mjere i aktivnosti koje je potrebno sprovoditi kontinuirano na lokaciji s ciliem
sprjeCavanja, odnosno smanjenja emisja, te racionalizaciju potro$nje sirovina i
prirodnih resursa (vode i energije) su slijededi:

6.1. Opée mjere

- Primjenjivati principe ,&istije" proizvodnje, odnosno smanijiti ili sprijeiti nastanak
otpadnih tokova, $to ¢e ustediti znagajna finansijska sredstva za njihov tretman ili
zbrinjavanje.

- Efikasno planirano preventivno odrzavanje opreme i postrojenja smanjuje gubitke
vode i energije, kao i u€estalost i koli¢inu otpadnih tokova.

- Imenovati odgovornu osobu za zastitu okolia &iji zadatak ¢e biti pradenje i kontrola
svih radnji sa aspekta okoli$a, provodenje Plana aktivnosti i uslova datih Okolinskom
dozvolom, pracenje monitoring plana, monitoringa proizvodnje, nastaka otpada i
emisija, izvjeStavanje prema nadleZnim institucijama, redovna komunikacija sa
stanovnistvom.

- Obuka uposlenika o potrebi primjene mjera zastite okolisa.

6.2. Mjere i aktivnosti za zastitu zraka

- Transport cementa u silos izvoditi zatvorenim sustavom uz filtraciju zraka.

- Redovno kontrolirati efikasnost rada sustava otprasivanja i mjenjati filtere-po potrebi.
- Prevoziti agregat u tehnicki ispravnim vozilima koja su primjerena te ga viaZiti ili
prekrivati zastitnim prekrivaem radi spre¢avanja prasenja.

- 1zbjegavati istovar sitnijih klasa granulata u suhom obliku za vrijeme jagih vjetrova.

- Prema potrebi, sve povrsine polijevati vodom.

- Provoditi propisani zakonom predvidene mjere emisija u zrak.

6.3. Mjere i aktivnosti za zastitu voda i tla

- Projektirati i izvesti vodonepropusni interni razdjelni sustav odvodnje sanitarnih
otpadnih voda, oneciscenih oborinskih voda i tehnoloskih otpadnih voda.

- Sanitarne otpadne vode odvoditi odvojenim sustavom odvodnje do vodonepropusne
sabirne jame koju je potrebno prazniti preko ovlastenog pravnog subjekta. Sabirne
jame nikako ne smiju biti zabetonirane.
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- Oborinske vode nastale ispiranjem transportnih i manipulativnih povr§ina prikupljati
internim sustavom oborinske odvodnje te nakon proci§éavanja na odgovarajuéim
uredajima (taloZnica, separator ulja i masti) upustiti u drugi prijemnik.

- lzgraditi taloZnike sa preljevom, koji ¢e i¢i na postrojenje za predi§éavanje, te ¢e se
ta pre€iS¢ena voda vracati u proces.

- Tehnolo$ke otpadne vode od pranja vozila i opreme ispustati u uredaj za recikliranje
te nakon obrade vracati u postupak proizvodnje betona.

- Muljeve od CiS¢enja separatora i uredaja za recikliranje redovito zbrinjavati putem
ovlastene tvrtke za postupanjem ovom vrstom otpada.

- Redovito kontrolirati i odrzavati interni sustav odvodnje.

- Grani¢ne vrijednosti pokazatelja i dopustene koncentracije opasnih i drugih tvari u
vodi koja se nakon progi§éavanja ispu$ta moraju biti u skladu s vrijednostima koje su
propisane Uredbom.

- Na lokaciji osigurati priruéna sredstva (materijal za upijanje: absorbens, piljevina i sl.)
za brzu intervenciju u slu€aju izlijevanja Stetnih tvari, a oneéi§éena apsorbiraju¢a
sredstva privremeno skladistiti u obiljezenom zatvorenom spremniku zasti¢éenom od
atmosferlija i predavati na zbrinjavanje ovlastenom skupljacu.

- U sluCaju manjih, neophodnih, tehni¢kih popravki i dolijevanja goriva i ulja u
gradevinske strojeve na lokaciji potrebno je ispod mjesta popravka postaviti limenu
posudu odgovarajuce veli¢ine minimalno 1,0 x 1,0 x 0,1 m, u koju se moZe sakupljati
eventualno proliveno gorivo ili ulje.

6.4. Mjere i aktivnosti za zbrinjavanje otpada

- Imenovati odgovornu osobu za Plan upravljanja otpadom.

- Mulj iz taloZnika i separatora ulja i masti zbrinjavati od strane ovlastene firme.

- Voditi evidenciju o koli€éinama otpada (podaci o vrsti, koli¢ini, vremenu nastanka),
razvrstavati ga i predavati ovia$tenim firmama na tretman i zbrinjavanje u skladu sa
zakonskim obavezama.

- Za zbrinjavanje svih vrsta otpada koje nastaju pri obavljanju djelatnosti osigurati
ugovore s oviastenim skupljagima/obradivagima, narocito opasnog otpada, uz vodenje
evidencije

- Sve aditive i ulja i maziva skladistiti na nepropusnoj povrsini-tankvanama. Shodno
tome postojece skiadidte ulja i maziva smjestiti u nepropusni bazen-tankvanu.

- Azurirati plan upravljanja otpadom svakih 5 godina ili pri znaajnom povecanju
koli€ina otpada.

6.5. Buka

- Voditi rauna o ispravnosti opreme i strojeva, tj. vriti redovno odrZzavanje i tehnitke
kontrole.

- Pri nabavci nove opreme voditi raéuna o buci koju ona emituje.

7. Graniéne vrijednosti emisija

7.1. Grani€ne vrijednosti kvaliteta zraka

U skladu sa Pravilnikom o naginu vr$enja monitoringa kvaliteta zraka i definiranju vrsta
zagaduju¢ih materija, grani¢nih vrijednosti i drugih standarda kvaliteta
zraka" (Sluzbene novine Federacije BiH broj: broj: 04/12, broj: 101/15 i broj: 1/16) su:
Maksimalne dozvoljene vrijednosti za lebdece Cestice su:

Zagadujuca Period Grani¢na Grani¢na
materija uzorkovanja | prosjeCna godi$nja vrijednost | Visoka vrijednost
LC10 24 sata 50 100 (ug/m3)°
uLe 24 sata 150 350 (ug/m3)°
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Napomena: ne smije biti prekoratena vide od 7 puta u kalendarskoj godini.
Maksimalne dozvoljene vrijednosti za sediment (taloZni prah)

Period Grani¢na Grani¢na
Zagadujuéa materija . prosje€na godisnja Visoka
uzorkovanja vrijednost vrijednost
Talozni prah - ukupno Jedan mjesec 200 (mg/mad) 350 (mg/m2d)’ !

Napomena: odnosi se na mjesec u godini sa najvisim vrijednostima depozicije/taloga.
7.2. Grani¢ne vrijednosti buke

Na nivou Federacije BiH je donesen Zakon o zastiti od buke ("SluZbene novine
Federacije BiH”, broj: 110/12).

Dozvoljeni nivoi vanjske buke u podrucju VI

. Najvisi dozvoljeni nivo vanjske buke
Posiruc . 5 (dBA)
(zcj;:\a) Namjena podrucja 15 min Leq Vrs$ni nivo
Dan Noé L1
Industrijsko, skladi$no,
Vi servisno i saobracajno 70 70 85
podrugje bez stanova

7.3. Graniéne vrijednosti osnovnih zagadujuéih materija u vodu

Prije nego &to se otpadne vode iz postrojenja za tretman otpadnih voda ispuste u
povrSinske vode treba ih progistiti do kvaliteta koji odgovara Uredbi o uvjetima
ispustanja otpadnih voda u prirodne recipijente i sustav javne kanalizacije ("Sluzbene
novine Federacije BiH", br. 4/12). Uredbi o izmjeni i dopuni Uredbe o uvjetima
ispustanja otpadnih voda u okoli§ i sustave javne kanalizacije (Sl. novine Federacije
BiH br. 1/16,101/18).

8. Sistem monitoringa

Monitoringom treba obuhvatiti redovno vizualno pracenje svih postrojenja, opreme [
aktivnosti, koje mogu negativno utjecati na okoli§, a u cilju spre€avanja i Sto veceg
ublazavanja uticaja na sve komponente okolida. Isto tako, potrebno je osigurati
povremeni, periodiéni monitoring sredstava rada i odredenih okolisnih pokazatelja
(emisija pragine, kvalitet ispustene vode iz separatora, nivo buke).

Prijedlog monitoring plana predstavijen je u sljedecoj tabeli:

Voda Zrak Buka Otpad
I.Monitoring I. Monitoring periodicni I.Monitorin |l. Na granici
Vrsta i periodiéni 1. Kotlovnica, dimnjak g lokacije
lokacija | 1. Na mijestima | 2. Prasina periodiéni | operatora-
aktivnost | ispustima 1.Periodi¢n
i 0 mjerenje
buke
. Monitoring | |. Monitoring periodicni I.Monitorin | |.Plan
periodiéni 1. Pravilnik o grani¢nim | g upravljanja
Vrstai | 1. Periodi¢ni vrijednostima emisije u | periodi¢ni | otpadom
parametri | monitoring: zrak iz postrojenja za | 1.Ekvivalent
mjerenja | obavezni osnovni sagorijevanje (Sl.novine | ni nivo buke
parametri i F BiH br. 12/05). za dan i noC
specifiéni parametri
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2. u skladu sa Pravilnikom ‘ i kartiranje
o} grani¢nim | iste.
vrijednostima emisija u
zrak (“Sluzbene novine
F BiH" broj 12/05), te
temperaturu, brzinu
plinova, sadrzaj vlage,
prora¢un masenog
protoka.
Odredbe iz Vodnog | I. Monitoring periodi&ni I.Monitorin | Voditi dnevnu
< akta 3. periodiéno-jednom g evidenciju o
Uce:ttalo godiSnje periodiéni | kolicinama, a
aktivnost 4. periodi¢no-jednom 1.periodi¢no | pripremati
i godisnje -jednom u 3 | godidnje
godine izvjestaje.

Monitoring vrsi za to osposobljena institucija. Operator je duzan bez odlaganja prijaviti
svaku vanrednu situaciju koja znacajno utjeée na okoli$.

9. lzvjeStavanje o monitoringu

Investitor je duzan izvjeStavati Federalno ministarstvo okoli$a i turizma oprikupljenim
podacima na nacin kako je to propisano odredbom ¢lana 8. Pravilnika o registrima
postrojenja i zagadivanjima (,SI. novine Federacije BiH*, broj: 82/07);

- izvjestaji trebaju biti poslani najkasnije do 30.06. tekuée godine za prethodnu
godinu izvjestavanja,

10. Period vazenja dozvole
Ova okoli$na dozvola vazi 5( pet) godina od dana uruéenja rie$enja strankama.

Obrazlozenje

Operator “MUCIC&CO" d.o.0. Ljubuski,, podnio je zahtjev 02.09.2019. godine, za
izdavanje okolinske dozvole po Il put, za proizvodno-upravni kompleks u Ljubuskom
nakon isteka od 5 godina.
Dopisom ovog ministarstva zatrazena je dopuna predmeta 03.02. 2020.godine.
Dana 18.02. 2020. godine operator “MUCIC&CO" d.o0.0. Ljubuski, je u cilju postivanja
zakonskih propisa dostavio Zahtjev za izdavanje okolisne dozvole koji je uraden u
skladu sa €lanom 18. Zakona i izmjenama i dopunama zakona o zastiti okoliga (SI.
novine Federacije BiH br. 38/09):
Dopisom broj UPI-05/2-23-11-185-1/19 od 12. 09. 2019. godine od Federalne uprave
za inspekcijske poslove zatrazeni su podaci o izvréenom inspekcijskom nadzoru.
Dopisom broj 10-23-7-04706//2019-1007-2-P od 01.10.2019. godine, Federalna
uprava za inspekcijske poslove je dostavila podatke o inspekcijskim pregledima za
pogone i postrojenja za proizvodnju armirano betonskih montaznih elemenata u opéini
Ljubuski.

- Uz dopis su dostavljeni sljededi pregledi:

- Dostavljeni Zapisniici o inspekcijskom nalazu u 2015. i 2019. godini:
Primjedbe i mjere od strane inspekcijskih tijela su otklonjene i Inspekcija obavjestena
o izvr$enju mjera. (Izvjestaji o registru zagadivanja dostavljeni i Zahtjev za okoli$nu
dozvolu nakon isteka roka od 5 godina).
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Nakon uvida u cjelokupnu dokumentaciju, nalaze inspekcije ovo Federalno
ministarstvo utvrdilo da je pogon i postrojenja za proizvodnju armirano betonskih
montaznih elemenata u opcini Ljubuski okoli$no prihvatljiv, te da svojom daljom
upotrebom nece prouzrokovati negativne uticaje na okoli§, te da nec¢e u zakonom
propisanoj mjeri ugroziti okoli§ pa je na osnovu ¢lanka 71. Zakona o zasétiti okolisa
odlu€eno kao u dispozitivu ovog rie$enja.

Ovo rjedenje je kona¢no u upravnom postupku i protiv istog nije dopustena Zalba, ali
se moze pokrenuti upravni spor podno$enjem tuzbe kod Kantonalnog suda u Sarajevu
u roku od 30 dana od dana prijema rjeSenja. Tuzba se podnosi u dva istovjetna
primjerka i uz istu se prilaze ovo rje$enje u originalu ili ovjerenom prepisu.

U skladu sa Zakonom o federalnim upravnim taksama i tarifi federalnih upravnih taksi
("Sluzbene novine Federacije BiH", br. 43/13), tarifni broj 57 stav 3. tatka 4. podnosilac
zahtjeva je uplatio 250,00 KM na budZetski ratun kod UNION banke d.d. Sarajevo.

MINISTRICA

dr. Edita Dapo

Dostaviti:
Poduzeée ,MUCIC&CO” d.0.0. Ljubuski
Federalna uprava za inspekcijske poslove
- Sektor okoli$nih dozvola
arhivi
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