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6 Zahtjev za izdavanje okolinske dozvole

BOSNA I HERCEGOVINA
FEDERACIJA BOSNE I HERCEGOVINE
Kanton: TUZLA

Opéinski sud u Tuzli

Broj: 032-0-Reg-18-001671
Datum: 26.10.2018. godine

Opéinski sud u Tuzli, sudija pojedinac Omazié Nermina, rjesavajuéi o prijavi subjekta upisa INPROZ -
Institut za zadtitui projektovanje d.o.o. Tuzla, ul. Armije BiH br. 1S, kojeg zastupa DZambié Sada -
direktor drustva, u predmetu upisa promjene lica ovlastenih za zastupanje drustva, a na temelju odredaba

Clana 57. stav 3, tlana 58,1 €1, 59. Zakona o registraciji poslovnih subjekta u Federaciji Bosne i

Hercegovine ("SiuZbene novine F BiH" br. 27/05, 68/05, 43/09 i 63/14), dana 26.10.2018. godine, donio je

RIESENJE O 1IZMJENAMA PODATAKA

U registar poslovnih subjekata Opéinskog suda u Tuzli, kod subjekta upisa INPROZ - Institut 2a zatitu i
projektovanje d.o.o. Tuzla, upisani su podaci od znataja za pravni promet i to: podaci o promjeni lica

ovlastenih za zastupanje drustva.

Firma: INPROZ - Institnt za zadtiu i projcktovanje d.o.0, Tuzla
Skratena oznaka firme: INPROZ - Institut d.0.0. Tuzla

Sjedidte: ul. Armije Bil br, 15, Tuzla, Tuzla

MBS: 1-3811

JIB: 4209193450009

Carinski broj:

Pravii osnov upisa;

Odluks o razrjeSenju dircktora i izviinog direktorn druttva broj: 379918 od 19.10,2018 godine, Odluka o imenovanju
dircktora i izvrinog direkiora drudtva broj: 3800/18 od 19.10.2018,godine.

OSNIVACH/ CLANOVI SUBJEKTA UPISA

Prezime i ime Adresa
DZzambié Nedim ul. M. Tita 68, Tuzla

OSNOVNI KAPITAL SUBJEKTA UPISA

Ugovoreni (upisani) kapital: 143.514,93
Upladeni kapital: 143.514,93

UCESCE U KAPITALU

Osnival Ugovoreni kapital
Dzambi¢ Nedim 143.51493

Procenat
100 %

Strana |

"INPROZ" Institut za zastitu i projektovanje d.o.o. Tuzla
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[ 2 INPROZ « [nstilut a.0.0. Tuzla

Posfown| cantar >> Skopvska<<, Armie BiH b, -
TeWax, «387 35 ) 25 4 24“‘:

Bosna | t.lencegovlna Orop Datuny: Bosnia and Herzegovina
Federacija Bosne | Hercegovine l Federation of Bosnia and Herzegovina
FEDERALNO MINISTARSTVO LioAy Ol Aot FEDERAL MINISTRY OF
OKOLISA | TURIZMA ENVIRONMENT AND TOURISM

Broj: 05-02-23-320/17
Sarajevo, 24.10.2017. godine

Temeliem odredbe ¢&lanka 70. stavak 2. Zakona o organizaciji organa uprave u Federaciji
Bosne i Hercegovine (,SluZbene novine Federacije BiH" broj: 35/05) i ¢lanka 6. Pravilnika
o uvjetima i kriterijima koje moraju ispunjavati ovlasteni nositelji izrade Studija o utjecaju
na okolis, visini pristojbi, naknada i ostalih troskova nastalih u postupku procjene utjecaja
na okoli$ (,SluZbene novine Federacije BiH" broj. 33/02), Federalna ministrica okolisa i
turizma donosi:

RJESENJE

1. Utvrduje se Lista nositelja za izradu Studija o utjecaju na okoli$ ( u daljem tekstu Lista),
kako slijedi:

GRADEVINSKI FAKULTET SVEUCILISTA U MOSTARU,

ENOVA d.o.0. Sarajevo,

CETEOR d.o.0. Sarajevo,

DVOKUT-PRO d.o.0. Sarajevo,

ECOPLAN d.o.0. Mostar,

ENEGOINVEST d.d. Sarajevo,

PRIVREDNO DRUSTVO INSTITUT ZA HIDROTEHNIKU D.D. Sarajevo,

INSTITUT ZA GRADEVINARSTVO _IG" d.o.0. Banja Luka,

INPROZ-INSTITUT d.o.o Tuzla,

10. INSTITUT ZA ZASTITU EKOLOGIJU i OBRAZOVANJE- INZIO d.0.0., Tuzla,

11. IPSA INSTITUT d.o.o. Sarajevo,

12. MASINSKI FAKULTET — UNIVERZITET U ZENICI,,

13. UNIVERZITET U ZENICI O.J. METALURSKI INSTITUT .KEMAL KAPETANOVIC*

14. MULTITEH-INZINJERING d.0.0. Zenica,

15. AD PROJEKT , Banja Luka,

16. JNU-INSTITUT ZA ZASTITU | EKOLOGIJU RS — Banja Luka,

17. RUDARSKI INSTITUT d.d. Tuzla,

18. RUDARSKO-GEOLOSKO-GRADEVINSKI FAKULTET UNIVERZITETA U TUZLI,

19. ZAGREBINSPEKT d.o.o. Mostar,

20. GRADEVINSKI FAKULTET U SARAJEVU,

21. TQM d.o.o. — Institut za kvalitet, standardizaciju i ekologiju-Lukavac,

22. SENDO d.o.0. Sarajevo,

23. JP,BOSANSKOHERCEGOVACKE SUME" Sarajevo,

24. TEHNOZASTITA d.0.0. Mostar.

CB®NOOAGN

2. Nositelji izrade Studija o utjecaju na okolis$ iz tocke 1, ovoga rie$enja duzni su u roku 15
dana obavijestiti Federalno ministarstvo okoli$a i turizma o svim promjenama nastalim u
pogledu ispunjenja uvjeta propisanih zakonskim cdredbama.

3. Lista iz navedenog razloga nije konacna i dopunjava se institucijama koje ispunjavaju
utvrdene zakonske kriterije ili ih se briSe sa Liste ako prestanu ispunjavati zakonske
kriterije.

Marka Maruica 2, 71 000 Sarajevo, tel, « 387 33 728 700, fax + 387 33 726 747
waw fmoit.gov ba
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4. Predmetno Rjesenje stupa na snagu danom donosenija.

5. Lista nositelia izrade Studije o utjecaju na okolié objavijuje se na web stranici
Federalnog ministarstva okolida i turizma www.fmoit.gov.ba.

Obraziozenje

Temeljem ¢lanka 9. Pravilnika o uvjetima i kriterijima koje moraju ispunjavati ovladteni
nositelji izrade Studije o utjecaju na okoli§, visini pristojbi, naknada i ostalih trokova
nastalih u postupku procjene utjecaja na okoli§ (,Sluzbene novine Federacije BiH" broj:
33/12), rok vaZenja rieSenja i ovladtenja o obavljanju struénih poslova je cetiri godine.
Nakon isteka Cetiri godine ovlasteni nositelj podlijeze obvezi obnove riesenja,

Sukladno €lanku 9. navedenog Pravilnika Federalna ministrica okoli§a i turizma je
24.04.2017. godine donijela Rjesenje o imenovanju Strunog povjerenstva za ocjenu
uvjeta pravnog subjekta za stavljanje na listu nositelja izrade Studije o utjecaju na okoli§.
Nakon toga Federalno ministarstvo okoliga i turizma je 17.05.2017. godine na web stranici
www.fmoit.gov.ba objavilo Javni poziv za certificiranje nositelja izrade Studije o utjecaju na
okolis.

Dana 03.05.2017. godine poslane su obavijesti aplikantima koji su se prethodno nalazili na
Listi ovlastenih nositelja izrade Studije o utjecaju na okoli§ o potrebi ponovnog podnogenja
zahtjeva sukladno ¢lanku 9. navedenog Pravilnika.

Federalno ministarstvo okoli$a i turizma je u zakonskom roku zaprimilo 24 zahtjeva za
stavljanje na Listu oviastenih nositelja izrade Studije o utjecaju na okoli§.

Temeljem rada Struénog povjerenstva, pregleda svih zaprimljenih zahtjeva, odrzanih 8
sastanaka, obavijenih obilazaka aplikanata koji do sada nisu bili na Listi oviastenih
nositelja izrade Studije o utjecaju na okoli$, jednoglasno je donesen zakljutak da svih 24
pravnih subjekata koji su podnjeli zahtjev udovoljavaju kriterijima iz Pravilnika o uvjetima i
kriterijima koje moraju ispunjavati oviasteni nositelji izrade Studije o utjecaju na okolis,
visini pristojbi, naknada i ostalih trodkova nastalih u postupku procjene utjecaja na okolis
(.SluZzbene novine Federacije BiH" broj: 33/12),

Strugno povjerenstvo je u vidu prijedioga dostavilo svoj konaéni izviestaj federalnoj
ministrici, na temelju kojega je | doneseno predmetno riesenje, kao Sto je navedeno u
dispozitivu.

S postovanjem,

Dostavljeno:
- Naslovu
- ala

Marka Maruiiéa 2, 71 000 Sarajevo; tel + 387 33 726 700, fax + 387 33 726 747
www fmott gov ba
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B) TEKSTUALNI DIO
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Zakonska osnova

Zahtjev za izdavanje okolinske dozvole zajedno sa Planom upravljanja otpadom za
pogon za proizvodnju otkivaka — kovacnicu preduzeca ,KOVGRAD" d.o.o0. Gradacac,
pogon i uprava su smjesteni u Industrijskoj zoni || Grada¢ca na adresi Sarajevska bb.
Predmetni zahtjev se podnosi prema nadleznom Federalnom ministarstvu okolisa i
turizma Federacije Bosne i Hercegovine.

Zahtjev i Plan se izraduju u skladu sa ¢lanovima 54a., 68 i 71. Zakona o zastiti
okolisa (,SI. novine F BiH*, br. 33/03 i 38/09), ¢lanu 3. Pravilnika o uvjetima za
podnosenje zahtjeva za izdavanje okolinske dozvole za pogone i postrojenja koja
imaju izdate dozvole prije stupanja na snagu Zakona o zas$titi okoliSa (“Sl. novine
FBIiH’, broj 45/09 i 43/10), te u skladu sa odredbama Zakona o upravljanju otpadom
(,SI. novine FBiH*, broj 33/03 i 72/09).

Pored gore spomenutih zakonskih akta i pod akata, primjenjuju se i slijedecCi
relevantni akti iz oblasti zastite okoliSa:

e Zakon o zaétiti zraka (,SI. novine FBiH", broj 33/03 i 04/10);

e Zakon o vodama (,SI. novine FBiH", broj 70/06);

e Zakon o zaétiti od buke (,SI. novine FBiH", broj 110/12);

e Pravilnik o pogonima i postrojenjima za koje je obavezna procjena utjecaja na
okoli§ i pogonima i postrojenjima koji mogu biti izgradeni i pusteni u rad samo
ako imaju okolisnu dozvolu (,SI. novine FBiH*, broj 19/04);

e Pravilnik o monitoringu emisije zagadujucih materija u zrak ("Sluzbene novine
FBIiH", br. 9/14);

e Pravilnik o nacinu vrSenja monitoringa kvaliteta zraka i definiranju vrsta
zagadujucih tvari, grani¢nih vrijednosti i drugih standarda kvalitete zraka
("Sluzbene novine FBiH", broj: 1/12);

e Pravilnik o registrima postrojenja i zagadivanjima (,SI. novine FBIiH®, broj
82/07);

e Pravilnik o kategorijama otpada sa listama (,SI. novine FBiH", broj 09/05);

e Uredba o uvjetima ispuStanja otpadnih voda u okoli§ i sistem javne
kanalizacije (,,SI. novine FBiH", broj 101/15i 01/16).

rNEROZ



OPSTI PODACI O PREDUZECU

1. | Naziv preduzeca ,KOVGRAD" d.o.0. Gradacac

5 Siedigte kompaniie 76250 Gradacac, Sarajevska bb, Tuzlanski kanton,
e pany FBiH, BiH

3. | Naziv postrojenja Pogon za proizvodnju otkivaka

4. | Adresa postroienia 76250 Gradacac, Sarajevska bb, Tuzlanski
' postrojen) kanton, FBiH, BiH

5. | Telefon/fax +387 35822 777

6. | E-mall info@tmd-group.ba

7. | Kontakt osoba u postrojenju Emin MeSi¢

8. | Identifikacijski broj drustva 4209949590004

9. | Sifra djelatnosti 25.50 Metalna industrija

10. | Direktor drustva Damir Hanié¢

25




6 Zahtjev za izdavanje okolinske dozvole 11

Izvod iz prostornog plana
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1. LOKACIJA POGONA | POSTROJENJA

Pogon za proizvodnju otkivaka — kovacnica preduzec¢a ,KOVGRAD" d.o.o0. Gradacac
lociran je u industrijskoj zoni Il grada Gradacca, u ulici Sarajevska bb, sa desne
strane regionalnog puta R462 Gradadac — Bosanski Samac. Parcela na kojoj se
nalazi pogom je oznacena kao: k.¢. br. 277/1, 279/1, 861/1 i 861/2 ko Gradacac |I.
Prilaz je ostvaren preko pristupne saobracajnice, koja se odvaja sa pomenutog
regionalnog puta. Pogon je smjesSten uz rijeku Grada$nicu, koja se nalazi sa
sjeverozapadne strane pogona. Sa jugoistoka i sjeveroistoka lokaciju okruzuje
poljoprivredno zemljiste bez izgradenih poslovnih i stambenih objekata, sa zapada i
sjeverozapada se nalaze industrijski objekti, kao i stambeni objekti na odaljenosti od
cca 250 m. Teren na kome se nalazi predmetni pogon je na relativno ravhom terenu.

Ukupna povrsina lokacije je cca 17.285 m?.

NEROZ



Slika 1.2 Satelitski snimak uzeg lokaliteta
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Slika 1.3 Tlocrt proizvodnog pogona
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Na osnovu katastarskih snimaka Katastra FBiH, odnosno situaciji na terenu, treba
naglasiti slijedece:

e najmanje rastojanje objekta od regionalnog puta R462 GradaCac — Bosanski
Samac je oko 200 m,
e U neposrednoj pogona nema stambenih objekata,

Lokacija Pogona odgovara djelatnosti iz slijedecih razloga:

e posjeduje neophodnu infrastrukturu,

e objekat je lociran izvan naselja,

e povezan je asfaltnim putem sa magistralnim putem,

e ne prijeti opasnost od plavljenja,

e nema emisije neugodnih mirisa i termo-emisije,

e nivo buke se nalazi u okvirima dozvoljenim za ovo podrucje.

2. OPIS POGONA, POSTROJENJA | AKTIVNOSTI

Preduzece ,KOVGRAD" d.o.o Gradacac djeluje u sklopu poslovnog sistema , TMD
Group". Osnovna djelatnost je proizvodnja kovanih elemenata i maSinska obrada
metala.

Po instaliranju u pogon novih peci za Zarenje (BOSKO 1 i 2), maksimalni kapacitet
godiSnje proizvodnje pogona, uzimajuéi u obzir remonte i aktivnosti odrzavanja,
iznosi 18.000 t prerade ulazne sirovine (Celi€nih Sipki).

Pogon se sastoji od slijedec¢ih segmenata:

e upravna zgrada;

e pogon sjecenja;

e pogon kovanja;

e pogon termiCke obrade;
e pogon pjeskarenja;

e pogon masinske obrade;
e pogon kaljenja;

e zavrSna kontrola;

e mijerni laboratorij;

e kontrolna soba,;

e kompresorska stanica;

rNEROZ



2.1 Opis pogonai postrojenja

2.1.1 Upravna zgrada

Upravna-tehnicki dio gradevine je razuden i prostire se u dvije hale:
1) Hala | — upravno-tehnicki dio nepravilnog oblika gabaritnih dimenzija 7,80 x 29,00
m, spratnosti P+2;
2) Hala Il — upravno tehnicki dio gabaritnog oblika 10,00 x 10,50 m, spratnosti P+2.

2.1.2 Restoran

Trenutno se nalazi samo prostorija koju radnici koriste za odmor.

2.1.3 Proizvodna hala

U arhitektonskom smislu planirani pogon kovacnice Kovgrad doo sastoji se od viSe
objekata koji medusobnim vezama Cine integrisanu funkcionalnu cjelinu, a sastoji se
od slijedecih objekata:

1) Hala | — Sastoji se od proizvodnog dijela dimenzija 48,50 x 40,50 m, visine 12m,
spratnosti VP+0;

2) Hala Il — Sastoji se od proizvodnog dijela kovacnice sa magacinom gotovih
proizvoda dimenzija 32,50 x 30,50 m, visine 10m, spratnosti VP+0;
3) Hala lll — Sastoji se od proizvodnog dijela kovaénice, magacina gotovih proizvoda

dimenzija 36,75x40,50m ,visine h=10m, spratnosti VP+0;
4) Objekat alatnice je slobodnostojeéi objekat dimenzija 20,85 x 18,60 m, spratnosti
P+0, h=6,50 m

Hala |

Sastoji se od proizvodnog dijela dimenzija 48,50 x 40,50 m, visine h= 12,00m,
spratnosti VP+0 i upravno - tehni¢kog dijela razudenog oblika krajnjih gabarita 7,80 x
29,00 m, a koji je spratnosti P+2. U upravnom dijelu su smjeStene prostorije za
administraciju, prostorije za boravak radnika i tehni€ke prostorije. Ukupne povrsine
2.399,0 m2,

Hala Il

Sastoji se od proizvodnog dijela kovaénice sa magacinom gotovih proizvoda
dimenzija 32,50 x 30,50 m, visine 10,00 m, spratnosti VP+0 (upravno - tehni¢kog
dijela nepravilnog oblika gabaritnih dimenzija 10,00 x 10,50 m, spratnosti P+2), u
kom su smjeStene socijalne prostorije radnika. Dogradeni dio kovacnice ima
dimenzija 16,60 x 10,00 m, visine 10,00 m, spratnosti VP, u Cijem su sastavu
tehniCke prostorije gabaritnih dimenzija 15,40 x 10,00 m, spratnosti VP. Ukupne
povrSine 1.456,4 m2.
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Hala Il

Sastoji se od proizvodnog dijela kovacnice, magacina gotovih proizvoda dimenzija
36,75 x 40,50 m, visine 10,00 m, spratnosti VP + 0, te otvorenog platoa dimenzija
39,30 x 21,80 m. Ukupne povrsine 2.340,0 m2.

Slika 2.1 Pogled na objekta pogona (upravni dio) Slika 2.2 Pogled na objekta pogona (sjever)

Slika 2.3 Pogled na proizvodni dio (sjever) Slika 2.4 Pogled na proizvodni dio, sa
saobracajnicom prema skladiSnom prostoru

Alatnica (masSinska, CNC i termic¢ka obrada)

Objekat alatnice je slobodnostojeéi objekat dimenzija 20,85 x 18,60 m, spratnosti P +
0, visine 6,50 m. Sa proizvodnim pogonom vezan je internom saobracajnicom.
Ukupne povrsine 376,0 m?.

2.5 Objekat Alatnice (masinska, CNC i termi¢ka obrada)
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Konstrukcija objekata

Konstrukcija postojecih objekata je AB montaza sa kombinacijom krovnih nosac¢a od
Celika i montaznih AB krovnih nosaca. Svi objekti su pokriveni termo panelima. Krov
je dvovodan i viSevodan. Odvodnja sa krova je putem horizontalnih i vertikalnih
oluka. Fasada objekta je kombinacija termo panela, fasadnog bloka i termo fasade,
ovisno 0 namjeni prostorija. Prostori imaju prozore i vrata za prirodnu ventilaciju, a
gdje to ne bude dovoljno predvida se i prinudna ventilacija.

2.1.4 Energetski objekat

U objektu su predvidene elektroinstalacije rasvjete, kao i instalacije za rad masina.
Napajanje elektricnom energijom izvodi se preko transformatorske stanice TS 35/10
snhage 20 KV Industrijska zona Il i transformatorske stanice snage 2x1000 kVA i
2x630 kV A za koju Pogon posjeduje elektroenergetsku saglasnost.

2.1.5 Skladisni prostor

SkladiSte gotovih proizvoda trenutno se nalazi na otvorenom platou dimenzija 39,30
x 21,80 m (juznom dijelu parcele pogona).

Slika 2.6 Skladisni prostor (zapad) Slika 2.7 Skladisni prostor (zapad)

Slika 2.8 Skladisni prostor (centralni dio skladista) Slika 2.9 Saobracajnica po skladistu
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Slika 2.10 Skladisni prostor (istok) Slika 2.11 Skladisni prostor (istok), kraj objekata
CNC i termicke obrade

Na ovom prostoru postoji objekat za kompresore, te objekat (vanjsko) skladiste
maziva i ulja (novih i otpadnih).

Slika 2.12 Objekat kompresorske stanice Slika 2.13 Objekat vanjskog skladista maziva i ulja
2.1.6 Zelene povrsSine
U krugu pogona kovacnice Kovgrad doo sa sjeverne strane nalazi se putni pojas
izmedu rijeke Gradasnice i platoa proizvodnog pogona omeden zelenom
povrSinom. S istoCne strane takoder se nalazi zelena povrSina, dok je na juznom
dijelu pogon djelomicno omeden zelenom povrSinom a ostatak predstavlja Sumski
pojas.

2.1.7 Parking prostor

U sjevernom dijelu parcele nalazi se prostor za parkiranje vozila zaposlenika i
posjetilaca pogona. Prostor je asfaltiran.
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Slika 2.14 Parking prostor
2.1.8 Skladiste za prijem sirovina (ulazno skladiste sirovina)
U sjevernoistoCnom dijelu parcele nalazi se prostor skladiSta za prijem sirovina.

Skladiste je na otvorenom i zauzima dimenzije cca 30,60 x 21,50 m. Na istoj lokaciji
se vrsi i kontrola dopremljene sirovine.

Slika 2.15 Ulazno skladiste sirovina

2.2  Opis tehnoloskog procesa

TehnoloSki proces se sastoji iz sljedeceqg:
e ulaz materijala,
e rezanje materijala,
e zagrijavanje materijala,
e kovanje,
e valjanje,
e Kkalibrisanje,
e termicka obrada,
e pjeskarenje,
¢ masinska obrada,
e kaljenje, i
e zavr3na kontrola.
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Prvi korak u proizvodnji otkivaka jeste ulaz materijala na skladiSte materijala, tj.
sirovine, gdje se ujedno vrsi i kvanitativni i kvalitativni prijem. Sirovina je Celicna Sipka
preCnika od 30 mm do 150 mm, koja mora u potpunosti odgovarati zahtjevima
proizvodnog procesa kako bi mogao biti pusten u proizvodnju. Nakon kvalitativhog
prijema slijedi odobrenje od kontrole da je material spreman za upotrebu.

Nako otvaranja radnog naloga trebuje se potrebna koli¢ina materijala, koji se daje na
sjeCenje/lomljenje. Osnovni parameter koji se koristi kod sjeCenja je teZina
odsjeCenog komada, te se iz tog razloga vrsi i vaganje odsjeCenih komada.

OdsjeCeni komadi se ulazu u idukciono postrojenje, gdje se vrSi zagrijavanje na
temperaturu kovanja 1150°C. Komadi koji su pregrijani se odstranjuju i kao takvi se
ne mogu dalje koristiti u proizvodnji, dok se komadi koji nisu dosegli potrebnu
temperaturu propisno oznacavaju i naknadno ubacuju u indukciono postrojenje, gdje
se vrsi ponovo zagrijavanje tih komada.

Nakon zagrijavanja komada na temperaturu kovanja (1.150°C) isti se prenose u
kovaCke prese, gdje se vrSi kovanje. Kovanje se vrSi u zavisnosti od zahtjeva
pozicija, u zatvorenim ili otvorenim alatima:

e ako se pozicija radi u zatvorenim alatima, onda je sljedeéi korak u proizvodniji:
termiCka obrada.

e ako se pozicija radi u otvorenim alatima, onda je sljedeci korak u proizvodniji:
valjanje.

Na masinama koje su specijalizovane za valjanje, odvija se postupak valjanja
otkivaka, tj. komada koji su otkovani u otvorenim alatima na kovackoj presi.
Valjanjem se postize kranji oblik, kao i dimenzije komada. Nakon valjanja slijedi faza
kalibrisanja, gdje se dotjeruje vanjski precnik otkovanih komada na tacnu zadatu
mjeru. To je ujedno i zadnja faza u kojoj se dimenzioniSu otkivci.

Nakon dimenzionisanja i oblikovanja komada slijedi proces termicke obrade. U
period od 10 sati komadi prolaze kroz tunelsku pec¢, gdje se definiSe unutrasnja
struktura komada, na osnovu zadatih parametara koji se mogu razlikovati zbog
zahtejva samih proizvoda, te njihove namjene. Kako bi se olakSala masSinska
obrada, vrSi se pjeskarenje komada cCelicCnom saémom i samim tim se zavrSava
proces proizvodnje otkivaka.

Posljednja faza je zavrSna kontrola. ZavrSna kontrola jeste akcija kojom se
odobrava pustanje otkivaka u prodaju ili u daljnju masinsku obradu. Komadi koji ne
zadovoljavaju zadane parameter se odvajajuj u grupu onih komada koji ¢ée se
doraditi (oni se doraduju), te u grupu onih koji se ne mogu doraditi (takvi komadi se
Skartiraju).
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Za neke komade se nastavlja proces proizvodnje, u prostoru predvidenom za
masinsku obradu. Sam process masinske obrade se razlikuje od proizvoda do
proizvoda, ali uglavnom ukljucuje slijedece faze:

e isijecanje,
e nazubljivanje,
e glodanje,

e termicka obrada.

Otkivak dobiven u prethodnom proizvodnom procesu kovanja, dalje se na rasijeca na
uredaju strugu, kako bi se dobio potreban oblik i dimenzije za daljnju proizvodnju.

Nakon isijecanja slijedi faza glodanja tj. nazubljivanja. U proizvodnji vijenaca, na
vanjskom prec¢niku se izraduje odreden broj zubaca, te se odreduje njihov oblik i
dimenzije. Poslije nazubljivanja na pojedinim pozicijama je potrebno izvrSiti glodanje
ivice zuba. Ovdje se zavrS8ava masSinska obrada kojom se definiSe sam izgled,
dimenzije i funkcionalnost proizvoda.

Po dimenzioniranju i oblikovanju komada, slijedi proces termi¢ke obrade. U periodu
koji je razliC¢it u zavisnosti od tipa proizvoda, proizvodi se kale u indukcionom
postrojenju, Cime se definiSe unutradnja struktura komada, na osnovu zadanih
parametara koji se mogu razlikovati, zbog zahtjeva samih proizvoda, te njihove
namjene.
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ZAGRIJAVANIE

KALIBRISANJE

TERMICKA OBRADA

ZAVRSNA KONTROLA

HiH T

-
-

OTKIVAK
(GOTOV PROIZVOD)

NAZUBLIIVANJE

I

TERMICKA OBRADA

GOTOV PROIZVOD

Slika 2.16 Tehnoloska Sema proizvodnog pogona

Odvijanje proizvodnog procesa se odvija na slijede¢cim osnovnim i pomoc¢nim
uredajima i masinama, predstavljenih u tabeli 2.1 u nastavku.

"INPROZ" Institut za zastitu i projektovanje d.o.o. Tuzla "I?
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Tabela 2.1 MaSine koristene u tehnoloSkom procesu

Mjesto gdje se

R.br. Naziv sredstva rada i opreme Tip sredstvo zarad
nalazi

1. ODR 4680 Susaé zraka Kompresorska
stanica

2. OSC 180U Vij¢ani kompresor Kon;l'?;;sctzrska

3. 0SC 180U Vijéani kompresor KO”;E’;‘:“SC‘ZS"’"

4. OSC 270D Vij€ani kompresor Kon;[t:);(ra];a‘coarska
5. LINDER - 250t Hidraulicka presa Linija 1
IP-600 Induktor Linija 1
7 RIA 16/20 Masina za toplo valjanje Linija 1

prstenova
SMERAL - LDO 800A Kovacka presa Linija 1
VWK 90-DOE Hladnjak ulja Linija 1
10. SUAR VORONETZ-K8540 Kovacka presa Linija 10
11. IP-600 Induktor Linija 10
12. TMFS 150 TON CORSE 30.160 Kalibar presa Linija 10
13. Wagner - "KFRW 400", Masina za valjanje Linija 10
14. Wagner-KFRW 400 Masina za valjanje Linija 11
15. IP 300 Induktor Linija 11
16. NATIONAL MAXI PRESS Kovacka presa Linija 11
17. Schuler Kalibar presa Linija 11
18. IP 400 Induktor Linija 12
19. SKF Masina za valjanje Linija 12
20. SUAR VORONETZ Kovacka presa Linija 12
21. Zeleznik Kalibar presa Linija 12
22. Presa K8544 Kovacka presa Linija 13
23. SILINI Induktor Linija 13
24. VALDARNO Kalibar presa Linija 13
25. IP 300 Induktor Linija 2
26. JELSINGRAD Kalibar presa Linija 2
27. RAVNE KES 400 Kovacka presa Linija 2
28. Wagner-KFRW 400 Masina za valjanje Linija 2
29. IP-300 Induktor Linija 3
30. KP-120 Ekscentar presa za Linija 3
kalibrisanje

31. LUD 500t Kovacka presa Linija 3
32. WAGNER DORTMUND Masina za valjanje Linija 3
33. IP-300 Induktor Linija 4
34. LUD 500 Kovacka presa Linija 4
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Mjesto gdje se

R.br. Naziv sredstva rada i opreme Tip sredstvo za rad

nalazi

35. LU 100/630 Kalibar presa Linija 5

36. IP-400 Induktor Linija 5

37. KP-1000 Kovacka presa Linija 5

38. Wagner - KFRW 400 Masina za valjanje Linija 5

39. HS-160 Kalibar presa Linija 7

40. AEG-ELOTHERM Induktor Linija 7

41. ASK-SEYFERT KG KOKNTAL Transporter Linija 7

42. Wagner - "KFRW 400 Masina za valjanje Linija 7

43. WAGNER DORTMUND Kovacka presa Linija 7

44. SMG-200t Hidraulicka presa Linija 8

45, IP-300 Induktor Linija 8

46. Transporter Linija 8

47. WAGNER-DORTMUND Valjaona Linija 8

48. WILKINS&MITCHEL Kovacka presa Linija 8

49. ARBOGA Kovacka presa Linija 9

50. IP-300 Induktor Linija 9

51. SKF Hidrauli¢na valjaona Linija 9

52. G6-300 Masina za pjeskarenje Pjeskarenje

53. FILTR CARM Odprasivaé Pjeskarenje

54. GEORG FISHER -GF400 Masina za pjeskarenje Pjeskarenje

55. GOSTOL - GG 400 Masina za pjeskarenje Pjeskarenje

56. Jednogredna mosna dizalica Kran Pogon

57. Jednogredna mosna dizalica Kran Pogon

58. LindeE15S Viljuskar Pogon

59. Kasto - HBA 420 AU Automatska testera Pogon sjecenja

60. Doal CNC testera Pogon sjecenja

61. DT 100 CNC testera Pogon sjecenja

62. ERFURT Lomilica Pogon sje€enja

63. HILL ACME 500 Lomilica Pogon sjecenja

64. MD 100 CNC testera Pogon sje€enja

65. Metal-progres Dvostrana brusilica Pogon sje€enja

66. PzS-1 Pe¢ za zagrijavanje Sipki Pogon sje€enja

67. SPA 100 HA CNC testera Pogon sjec€enja

68. TESTERA BEHRINGER Testera Pogon sjecenja

69. Kasto - HBA 420 AU Automatska testera Pogon sjgc“:enja )
alatnica

70. Dvogredna mosna dizalica Kran Skladiste

71. Dvogredna mosna dizalica Kran Skladiste




Mjesto gdje se

R.br. Naziv sredstvaradai opreme Tip sredstvo zarad
nalazi

72. BOSIO | Pec¢ za zarenje Termicka obrada

73. BOSIO I Pec¢ za zarenje Termicka obrada

74. HYFRA PEDIA Dizel agregat Termicka obrada

75. Pe¢ Cer 1 Pec¢ za Zarenje TermiCka obrada

76. Pe¢ Cer 2 Pec¢ za zarenje Termicka obrada

77, HEATING MASHINE Masina zq |n<'1uk0|ono Termicka (?brada -

kaljenje Alatnica

78. IPSEN - TQ-4-EM - 1 Pec za kaljenje Termicka obrada -
Alatnica

79. IPSEN - TQ-4-EM - 2 Pec za kaljenje Termicka obrada -
Alatnica

80. JAMSKA PEG i Termicka gbrada -
Alatnica

81. Pec za kaljenje Pec¢ za kaljenje Termicka Qbrada )
Alatnica

82. Pec za kaljenje - mala Pec¢ za kaljenje Termicka Qbrada )
Alatnica

83. Pe¢ za kaljenje - mala Pe¢ za kaljenje Termicka gbrada )
Alatnica

84. BP BATTIONI PAGANI Viljuskar boéni Ulazni magacin

85. LINDE H30 Plinski viljuskar Viljuskari

86. STILL Dizel viljuskar Viljuskari

87. STILL Dizel viljuskar Viljuskari

88. STILL - EGV-100 Elektro viljuskar Viljuskari

89. STILL - R20-18 Elektro viljuskar Viljuskari

90. STILL- R 50-12 Elektro viljuskar Viljuskari

91. TOYOTA Elektro viljuskar Viljuskari

92. Behringer 340 A Testera Zona Skarta

U nastavku su dati uredaji i maSine rasporedene po Halama.

Slika 2.17 Pe¢ BOSIO

Slika 2.18 Pec¢i CER

NEROZ




G

U nastavku su dati uredaji i masine rasporedenih po Halama.

Slika 2.27 Unutrasnjost masinske obrade Slika 2.28 Unutrasnjost termicke obrade
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U pogonu kovacnice ,KOVGRAD* d.o.o. Gradacac je zaposleno 297 zaposlenika od
Cega, a prikaz broja zaposlenike i njihove kvalifikacije je dat u tabeli 2.2.

Tabela 2.2 Podjela radnika po kvalifikaciji

Kvalifikacija Broj zaposlenika
Magistar 1

Visoka stru€¢na sprema 19

Srednja stru¢na sprema 64

Kvalifikovani zaposlenici 179
Polukvalifikovani zaposlenici 2

Nekvalifikovani zaposlenici 32

3. OPIS OSNOVNIH | POMOCNIH SIROVINA, OSTALIH SUPSTANCI |
ENERGIJE KOJA SE KORISTI ILI KOJU PROIZVODI POGON |
POSTROJENJE

3.1 Opis osnovnih i pomoénih sirovina

Kao sirovine za proizvodnju kovanih elemenata koriste se CeliCne Sipke 100Cr7.
Precnik Sipki se kre¢e od 30 mm do 150 mm.

Trenutni maksimalni kapacitet prerade metala u pogonu je 18.000 tona.

Alatni Celik razliCitih sastava sluze za izradu alata koji se koriste kao potrosni
materijal prilikom izrade otkivaka.

Ostali koriSteni materijali su:

e Hidraulicno ulje 45, koje je zapaljiva materija, Cija tacka paljenja je 220°C, a
temperatura stinjavanja je -30°C. Index viskoznosti iznosi 106.

e Hidraulicno ulje 68 kao i prethodno ulje je zapaljiva materija, sa tackom
paljenja 204°C, a temperatura stinjavanja je na -40°C. Index viskoznosti iznosi
135.

e Emulzija za testere VALONA MQL 5035 koristi se u pogonu sje€enja, te ista
predstavlja troSak jer dio izlazi vezana za odsjeCene komade.

¢ Ulja za emulziju Bisol koristi se u masinskoj obradi.

e Malkota je pomocna sirovina koja sluzi za podmazivanje alata prilikom kovanja
na linijjama kovanja. U proizvodniji se koristi kao razblazena 10%-tna otopina.
TehniCke karakteristike dodate u prilogu.

e Salma za pjeskarenje elemenata predstavlja fini pijesak granulacije 0,1 — 0,65
mm, ili grubog pijeska granulacije 0,5-2,0 mm ovisno od primjene.
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Za ulja i maziva koja su navedena od stavke 5. do 13. u tabeli 3.1 podaci i tehniCke
karakteristike se nalaze u prilogu. Stavke od 5-10 predstavljaju potroSni materijal na
sredstvima rada. Svi podaci su dobiveni od strane Investitora tokom izrade Zahtjeva.

Tabela 3.1 Sirovine i pomocni materijali na godiSnjem nivou

Rb Naziv sirovine, Jedinica Godisnji utrosak [t]
pomoénog materijala mjere 2016 2017 2018
1 ﬁﬂcna Sipka @ 30-150 kg 8.000.000 | 9.809.297 12.606.625
2 Alatni Celik kg 60.000 65.000 70.000
3 | Hidrauli¢no ulje 68 | 2.000 2.250 2.500
4 | Hidrauli¢no ulje 46 | 7.000 7.250 7.500
5 LPD 2 | 2.000 2.200 2.400
6 FAMPOL KS 100 | 3.100 3.400 3.700
7 Famtemp 2 EP I 1.000 1.200 1.450
8 | Hyspin AWS 46 | 3.700 4.000 4.300
9 Famredol ULTRA 100 | 1.600 1.900 2.200
10 | Ulje SG 42 | 560 600 640
10 | Ulja za emulziju BISOL | 1.050 1.200 1.470
Emulzija za testere
11 VALOIiIA MOL 5035 | 500 570 650
Malkota za podmazivanje
12 | alata (Lubrodal + Condat | 14.000 16.000 18 000
ORAFOR)
13 | Sacma za pjeskarenje kg 41.000 42.000 44.700

otkivaka

Godisnja proizvodnja iznosi cca. 7.680.000 kom. kovanih elemenata.
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U narednoj tabeli data je potro$nja energenata i vode u pogonu za prethodne 3
godine. Podaci su dobiveni od strane investitora.

Tabela 3.2 Potro$nja energenata i vode na godisnjem nivou

Rb Naziv Jed.inica Godisnji utrosak [t]
mjere 2016 2017 2018
1 | Elektri¢na energija kwh 14.305.412 | 17.593.572 23.863.293
2 | Voda m3 9059 11.141 17.430

Mineralna ulja su zapaljive materije umjerene zapaljivosti. Temperatura paljenja im
iznosi od 200 — 280 °C. Pri gorenju razvijaju veliku koli¢inu toplote (10.500 kcal/kg),
plamen je crn uz razvijanje velikih koliina ¢adi i dima. TeSko se gase. Voda se ne
smije upotrebljavati za gaSenje, osim hladenje susjednih objekata koje joS nije
zahvatio plamen. Pozari mineralnih ulja treba gasiti pjenom, suhim prahom i sa CO..

U prilogu ovog dokumenta su karakteristike ulja i maziva koji se koriste u proizvodniji.
TermiCka obrada obuhvata operacije tokom kojih metal mijenja strukturu i dobija
Zeljene osobine. Ona obuhvata kaljenje i opusStanje metala. NajSiru primjenu za
kaljenje Celika imaju ulja za kaljenje na bazi mineralnog ulja i aditiva.

Ulja za kaljenje moraju da se odlikuju maksimalnom hemijskom i oksidacijskom
stabilnoSc¢u, niskom isparljivoS¢u i niskom tendencijom ka stvaranju koksa, lakova i
smola.

U sljedecoj tabeli date su osnovne karakteristike ulja za kaljenje.

Tabela 3.3 karakteristike ulja za kaljenje

Ulje za kaljenje

Osobine Vrijednost Jedinica
Gusto¢a na 15 °C 865 — 880 kg/m?3
Kinematska viskoznost na 40 °C 8,5-100 mm?/s
Temperatura paljenja 145 - 230 °C

Emulzija za hladenje je smjesa dviju teku€ina (ulja i vode). To je smjesa koja se brzo
nakon mijeSanja ponovo razdvaja na svoje sastojke. Ona se Koristi za hladenje alata
u toku procesa proizvodnje, za podmazivanje i zastitu od korozije.
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OPIS IZVORA | EMISIJA 1Z POGONA | POSTROJENJA, PRIRODE I
KOLICINE PREDVIDENIH EMISIJA 1IZ POGONA | POSTROJENJA U
OKOLIS (ZRAK, VODA, TLO) KAO | IDENTIFIKACIJA ZNACAJNIH
UTICAJA NA OKOLIS

4.1 Opisizvoraiemisija iz pogona i postrojenja

Pogon kovacnice stvara slijedece otpadne tokove:

Emisije u zrak i tlo: u vidu emisija talozne praSine u okolinu iz procesa
proizvodnje i od kretanja vozila po manipulativhim povrSinama;

Emisije u zrak: ispusni plinovi od vozila;

Cvrsti otpad: (mije$ani komunalni otpad, otpadna ambalaza, muljevi iz
taloznika, metalni otpad iz proizvodnje i sl.);

Tecni otpad (emulzije i ulja);

Emisije u vode: otpadne vode (oborinske, povrSinske, sanitarno-fekalne i

tehnoloske);
Buka.

Tabela 4.1 Vrste otpadnih tokova i mjesta nastajanja

R.b. | Vrstaotpadnih tokova Mjesto nastanka otpadnih tokova
1. | Tehnoloske otpadne vode Nastaju prilikom €iS¢enja i procesa proizvodnje
5 Sanitarno-fekalne otpadne Sanitarni &vorovi
vode
3 Oborinske otpadne vode i Krovovi i sa platoa oko objekata, interne saobracajnice i
' zaprljane (oborinske) vode manipulativni plato
4. Buka Nastaje radom procesne opreme, vanjski i unutrasnji transport.
Cvrsti komunalni otpad Nastaje pri tehnoloSkom procesu prerade metalnih legura
5 (papir, karton, plastika) kovanjem, boravka radnika (ishrana), odrzavanje procesne
" | Otpadni metal, strugotina opreme, pakiranje proizvoda i sl.
Ambalaza od ulja i maziva Od koristenja ulja i maziva za uredaje, spravljanje emulzija i sl.
6 Tecni otpad (istroSena Emulzija (ulje/voda) od uredaja za obradu metala, otpadna ulja
' emulzija i ulje od kaljenja) nakon kaljenja metala.
. . " Nastaje prilikom rada uredaja u procesu kovanja i obrade
7. Emisija taloZzne prasine . . .
metala, te kretanje transportnih vozila u krugu pogona.
8. Emisija ispusnin/dimnin Od kretanja vozila po premisama pogona.

plinova

25
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4.1.1 Emisije u zrak

Medu emisijama koje se mogu javiti u zrak su:

e Emisija prasine (metalne) u zrak iz pogonu za proizvodnju kovanih
elemenata.

e Zemljana i metalna prasina koja nastaje na manipulativhim platoima, te se
uslijed kretanja transportnih vozila i utjecaja zracnih struja dize i dalje nosi u
okolicu (vodu, zrak i tlo).

e Emisije dimnih plinova iz SUS motora od sagorijevanja goriva u vozilima
koja dovoze i odvoze sirovinu, odnosno gotov proizvod. Na koliinu ove
emisije se ne moze direktno uticati.

Konvencionalno zagrijavanje prostorija pomocu kotlovnice i izvedenog sistema
zagrijavanja ne postoji. Grijanje objekata vrSi se na elektricnu energiju, te unutar
proizvodne hale od toplotnog zraCenja od procesne opreme.

4.1.2 Emisijeutloivode

U predmetnom pogonu karakteristi¢na je pojava sljedecih otpadnih voda:
a) tehnoloske otpadne vode,
b) sanitarno-fekalne otpadne vode,
c) povrsinske i oborinske otpadne vode.

Osnovne karakteristike otpadnih voda koje nastaju, obzirom na prirodu proizvodnog
procesa su sljedece:

a) Tehnoloske otpadne vode

TehnoloSke otpadne vode se koriste za hladenje proizvedenih komada. Koli€ine ovi
otpadnih voda variraju u toku procesa rada, zavisno od obima proizvodnje. Uz to,
nastaju i od pranja objekata. Vode od pranja su zaprljane ostacima ulja, emulzija, te
metalnim Cesticama. Kao i za prethodne vode, koli€ine ovise od obima proizvodnje.
Sve ove vode se prikupljaju slivnicima i nakon preciS¢avanja u trokomornom
betonskom separatoru za sistem voda/ulja i masti ispustaju dalje prema kolektoru
gradske kanalizacije.
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Slika 4.1 Lokacija trenutnog trokomornog separatora
b) Sanitarno-fekalne otpadne vode

Sanitarno fekalne otpadne vode nastaju u sanitarnim ¢vorovima. Ove otpadne vode
se odvode kanalizacionim cijevima u opcinsku kanalizacionu mrezu. Opcina
Gradacac ima gradski kolektor za prikupljanje i preradu ovih otpadnih voda.

c) Povrsinske i oborinske otpadne vode

Povrsinske otpadne vode nastaju za vrijeme oborina, te povremenog pranja. One
se prikupljaju na platou oko objekta pomocu slivnih Sahtova i odvode u gradsku
kanalizacionu mrezu, tj. prema gradskom kolektoru.

Oborinske otpadne vode sa krovova objekta se pomocu oluka prikupljaju i odvode
u gradsku kanalizacionu mrezu.

Kao i tehnoloSke vode, i ove se prikupljaju slivnicima, te vode prema separatoru ulja i
masti, iz kojeg se nakon precis¢avanja ispustaju u sistem prema kolektoru gradske
kanalizacije.

Ove vode sadrzavaju suspendirane materije u vidu: ¢vrstih Cestica (prasine metala i
tla), te iscurjela ili prosuta ulja, maziva.

Dio ovih voda se procjeduje u okolno tlo. Koli€ine ovih otpadnih voda zavise od
slivnih povrsina, godiSnjeg doba, ucestalosti i intenziteta padavina.

Druge emisije u tlo:

e Emisija prasine (metalne) u zrak iz pogonu za proizvodnju kovanih
elemenata.

e Zemljana i metalna prasina koja nastaje na manipulativnim platoima, te se
uslijed kretanja transportnih vozila i utjecaja zra€nih struja dize i dalje nosi u
okolicu (vodu, zrak i tlo).



Slika 4.2 Slivne reSetke za povrSinske i oborinske vode
4.1.3 Cvrsti otpad

U postrojenju za proizvodnju kovanih elemenata prisutan je ¢vrsti komunalni otpad:
papir, karton i plasticne boce koje koristi osoblje i zaposlenici u tom pogonu za
vlastite potrebe. Taj otpad se baca u za to predvidene kante i kontejnere, koje
redovno odvozi ovlasteno komunalno preduzeée (ugovor u prilogu Zahtjeva). Koli€ine
ovog otpada su relativnho male i na njih se ne moze bitnije uticati.

Slika 4.3 Posude za ¢vrsti komunalni otpad Slika 4.4 Posude za otpad iz proizvodnje

U proizvodnom procesu se javlja metalni otpad u vidu neiskoristenog metala,
Skartiranih proizvoda, strugotine i metalnih opiljaka. Za ovaj otpad postavljeni su
posebni kontejneri koji se odvoze od strane dobavljata osnovne sirovine (CeliCnih
Sipki) na recikliranje.

Koli¢ina metalnog otpada zavisi od obima proizvodnje, a iznosi priblizno 30 % od
ukupne koli€ine ulazne sirovine, koja se koristi u proizvodnom procesu.

Mulj iz separatora se povremeno, po potrebi, crpi i odvozi na zbrinjavanje od strane

ovlastenog specijaliziranog preduzecéa. Koli¢ina mulja zavisi od obima proizvodnje,
pranja pogona i povrsina, padavina i na nju se ne moze bitnije uticati.
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Dodatni otpad iz proizvodno procesa jeste saCma iz procesa pjeskarenja koja se
deponuje i dalje zbrinjava od strane ovlastenog preduzeca.

Koli€ine pojedinih otpada su date u Planu o upravljanju otpadom (tacka 14.
Zahtjeva).

4.1.4 Tecni otpad

Emulzija koja se koristi u procesu proizvodnje, odnosno za hladenje masina u toku
proizvodnje se prikuplja u sistem, filtrira i ponovo koristi. Nakon zamjene, emulzija se
odlaze u metalnu burad i predaje ovlaStenom specijaliziranom preduzec¢u na
zbrinjavanje.

IstroSena ulja/maziva, te ulja od kaljenja se takoder prikupljaju u metalnu burad i
predaje ovlastenom specijaliziranom preduzecu na zbrinjavanje (ugovor u prilogu
Zahtjeva). Ovim se postize da istroSena ulja i emulzija ne odlazi u sistem gradske
kanalizacione mreze.

Slika 4.5 Skladiste otpadnih ulja, maziva i emiulzija

4.1.5 Buka

PodruCje u kome je lociran pogon za izradu kovanih elemenata predstavlja
industrijsku zonu. U blizini pogona nema stambenih objekata. Buka nastaje u samom
procesu proizvodnje, radom proizvodnih mas$ina, kao i povremeno od transportnih
vozila koja dovoze sirovine, vozila koja odvoze gotove proizvode, te vozila koja
odvoze otpadne materijale na zbrinjavanje.
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4.2 Graficki prikaz pogona — mjesta emisija

Slika 4.6 Mjesta nastajanja emisija na lokaciji pogona

O Cursti otpad O Sanitarno-fekalne vode O Tehnoloske vode
Buka @® Povrsinska i oborinska voda O Otpadna ulja, maziva i emulzije
O Emisija ispusnih plinova O Mijesta nastanka taloZne pradine

5. OPIS STANJA LOKACIJE POGONA

Parcela na kojoj je izgraden pogona je nepravilnog oblika. U neposrednoj blizini
nema stambenih objekata. Na ulazu lokacije pristup je asfaltiran, a ostatak je od
utabane zemlje i rasutog tucanika, na cijoj povrsini su izvedeni slivnici. Prostorni
raspored okolnih naselja u odnosu na lokaciju pogona vidljiv je na satelitskom
prikazu poloZaja pogona. Na lokaciji nema evidentiranih arheoloSkih lokaliteta niti
spomenika kulturne bastine. Sira okolica lokacije je pod antropogenim utjecajem.
Dakle, moZe se reci da taj predio karakterizira raznolikost krajobrazne strukture, koja
je zastupljena od prirodnog dijela preko kultiviranog do izgradenog dijela.

"INPROZ" Institut za zastitu i projektovanje d.o.o. Tuzla } ;
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6. OPIS PRIRODE | KOLICINE PREDVIDENIH EMISIJA 1Z POGONA |

POSTROJENJA U OKOLIS (ZRAK, VODA, TLO) KAO | IDENTIFIKACIJA
ZNACAJNIH UTICAJA NA OKOLIS

6.1 Uticaj na zrak (atmosferu)

Nema emisije dimnih plinova iz procesa zagrijavanja radnih i pomocnih prostorija,
jer se za zagrijavanje radnih prostorija koristi el. energija.

Emisija prasine (metalne) u zrak iz pogonu za proizvodnju kovanih elemenata je u
zanemarivim koli¢inama. Drugi vid ove emisije jeste prasina sa manipulativhog platoa
(metalna i zemljana), koja se dize i dalje nosi zracnim strujama u okolicu (zrak i tlo)
uslijed kretanja transportnih vozila. VrSeno je mjerenje koncentracija talozne praSine,
u narednom dijagramu (slika 6.1) dat je trend mjerenja u posljednje Cetiri (4) godine
(vrSilac mjerenja: ,Inproz“ Institut za zastitu i projektovanje d.o.o. Tuzla, tokom toplih
perioda godina 2015., 2016., 2017. i 2018.). Protokoli izvjestaja su: 1828/15 od
01.07.2015., 2115/16 od 14.06.2016., 1873/17 od 17.05.2017. i 2487/18 od
28.06.2018.

Koli¢ina taloZne prasine [mg/m? dan] na mjernim mjestima
po godinama mjerenja

200,00
160,00 14947 15582
125,1 115,64 118,2%24'5 21,94
120,00 107,6 101,1
374 92,56 ’
80,00
40,00 31,98
0,00 .
2015 2016 2017 2018

mEVM1 mMM2 mMM3

Slika 6.1 Trend mjerenih kolicina taloZne prasSina na obodima parcele

Emisije dimnih plinova iz SUS motora od sagorijevanja goriva u vozilima koja
dovoze i odvoze sirovinu, odnosno gotov proizvod. Na koliCinu ove emisije se ne
moze direktno uticati. Sva vozila koja dolaze i odlaze sa lokacije moraju biti tehnicki
ispravna.
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6.2 Uticajnatloivode

Najveci uticaj na tlo i vode u pogonu kovacnice, ako nepravilno zbrinuta, odnosno
odloZzena, mogu imati ulja i maziva. Ona su sporedna sirovina pri proizvodniji
otkivaka, a sluze za podmazivanje opreme, te sredstava rada. DospijeCe ovih
materija u tlo mozZe dovesti do zagadenja istog, te uslijed djelovanja oborinskih voda
doprijeti dublje u tlo, gdje mogu dospjeti do Zila podzemnih voda i tako sti¢i u
povrSinske vode i lanac ishrane. Ove materije po svom sastavu mogu dovesti do
odumiranja vodenog svijeta, te utjecati na zdravlja obalne flore i preko nje faune.

Ostali Cvrsti otpada (mijeSani komunalni, metalni, ambalazni i sl.) se odlaze u
namjenske posude, odnosno namjenske lagune na lokaciji. Sa tim na¢inom su vode i
tlo osigurane od zagadenja ovim otpadima.

Emisije iz samog pogona ulja, emulzija i maziva u okolinu, tj. u tlo i vodu su gotovo
nemoguca, jer je kompletna povrsina pogona i platoa u krugu pogona betonirana i
direktno spojena sa odvodnim kanalima koji prije svega vode na separator gdje se
vrsi preCiS¢avanje otpadne vode nastale u pogonu kovacnice.

Otpadno ulje prilikom izmjene iz masina prikuplja se u posude (kante i bacve) koje na
sebi imaju oznaku i izlistane opasnosti, te se odlaze u skladiste opasnog otpada.
Dalje zbrinjavanje vrSi specijalizirano preduzece, sa kojim Investitor ima ugovor o
suradniji.

U slucaju incidenata prolijevanja ulja van pogona radnici u pogonu su upoznati sa
nacinom c¢iScenja, tj. u pogonu postoje bacve pijeska i/ili bacve piljevine koja se
koristi za prikupljanje nastale Stete. Prikupljena ulja, emulzije i maziva se zajedno sa
absorbensom prikupljaju u baéve i odlazu u gore spomenuto skladiste.

U predmetnom pogonu karakteristiCna je pojava sljedecih otpadnih voda:

e tehnoloske otpadne vode,
e sanitarno-fekalne otpadne vode,
e povrsinske i oborinske otpadne vode.

Zagadenja mogu biti rezultat prije svega ispustanja voda u recipijent bez prethodnog
tretmana.

Tehnoloske vode od hladenja, kao i one od pranja u svom sastavu mogu sadrzavati
velike koliCine suspendiranih materija, ulja, maziv i sl. Kao takve ove vode, pri
dospije¢u u vodotoke mogu dovesti do narusavanja sistema povrsSinskih i podzemnih
tokova.
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Trenutno u pogonu postoji trokomorni betonski separator, u kome se vrsi tretman
tehnoloske otpadne vode prije ispustanja u gradsku kanalizacionu mrezu. Ispitivanja
ovih voda mogu vrsiti samo pravna lica koja imaju odobrenje od Federalnog
ministarstva poljoprivrede, vodoprivrede i Sumarstva, te posjeduju akreditirane
metode u skladu sa standardima i normativima.

Investitor posjeduje dokument Projekt (vidi tacku 7.3) za izvodenje novog separatora
za precCiScavanje otpadnih tehnoloskih voda na lokaciji. Kroz ovaj separator ¢e se
vrsiti tretman otpadnih (tehnoloskih i zaprljanih) voda iz pogona.

Mulj iz separatora se povremeno, po potrebi, crpi i odvozi na zbrinjavanje od strane
ovlastenog specijaliziranog preduze¢a sa kojim Investitor posjeduje ugovor o
suradniji.

Bez mjera zaStite, odnosno bez kontrolisanog odvodenja oborinskih i sanitarnih
otpadnih voda doSlo bi do ugrozZavanja tla i podzemnih voda, a upuStanjem
neprecisc¢ene ili nedovoljno precCiScene otpadne vode doSlo bi do zagadivanja i
povrsinskih voda.

Povrsinske otpadne vode nastaju za vrijeme oborina. One se prikupljaju na platou
oko objekta pomocu slivnih Sahtova, i odvode u gradsku kanalizacionu mrezu. Unutar
ovih voda nalaze se suspendirane materije i slicna oneciS¢enja koja se u tim
trenucima nalaze na platou.

Oborinske otpadne vode sa krovova objekta se pomocu oluka prikupljaju i odvode
u gradsku kanalizacionu mrezu.

Koli¢ina sanitarno-fekalne otpadne vode nastale u sanitarnim ¢vorovima
rasporedenim unutar pogona, u funkciji je od broja radnika i klijenata koji dolaze u
posjetu, te na njeno nastajanje se ne moze bitnije uticati. Izlijevanje sanitarno-
fekalnih voda moZe dovesti do zagadenja tla i vode (dospijeCe u podzemne i
povrsinske). Zagadenja mogu utjecati npr. kao eutrofikacija priobalnog dijela, Sirenje
neugodnih mirisa, oboljenja faune uslijed moguéeg razvoja patogenih i koliformnih
bakterija i sl.

Oborinske, povrSinske i sanitarne vode se prikupljaju sistemom odvoda i vode u
gradsku kanalizaciju, iz koje dalje u sistem prerade otpadnih voda opstine Gradacac.
Aktivnosti koje se odvijaju u i oko pogona neée znacajnije uticati na zagadenje tla, te
podzemnih voda i povrSinskih vodotoka podrucja na kojem se nalazi pogon ukoliko
se postuju propisane procedure za siguran i bezbjedan rad odnosno budu
primjenjivale sve neophodne mjere zastite od pozara, zastite na radu i Zivotne
okoline.
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U prilogu Zahtjeva pod rednim brojem dati su izvodi iz ,Elaborata o ispitivanju
kvalitativnih i kvantitativnih karakteristika efluenata sa programom pracenje stanja
voda (monitoringa) i rezultatima monitoringa KOVGRAD d.o.o. Gradacac® za period
od marta 2017. do marta 2018. godine. Iz izvjeStaja je vidljivo da su zadovoljene
vrijednosti propisane Uredbom o uslovima ispustanja otpadnih voda u prirodne
recipijente i sisteme javne kanalizacije ("Sluzbene novine FBiH", broj: 101/15 i 1/16).
Ispitivanje kvaliteta otpadnih voda se vrSi na tromjesecnoj bazi. Uzorkovanje i
ispitivanje je vrSeno od strane akreditirane ispitne laboratorije za vode ,Institut za
hemijsko inZzenjerstvo® d.o.o Ispitna laboratorija Tuzla. Protokoli izvjestaja su: 158/17
// 157-017 od 30.03.2017., 357/17 // 356-017 od 26.06.2017., 518/17 // 517-017 od
02.10.2017., 680/17 // 679-017 od 25.12.2017. i 183/18 // 182-018 od 20.03.2018.
godine.

6.3 Uticaj buke

Podrucje u kome je lociran pogon kovacnice predstavlja industrijsku onu (zona VI)
optSine GradaCac. Dozvoljeni nivoi vanjske buke prema Zakonu o zastiti buke
("Sluzbene novine FBiH", broj 110/12) u ovoj zoni za Leq su 70 dB(A) (dan) i 70
dB(A) (noc¢) i vrsni nivo L1 85 dB(A). Buka nastaje od rada procesne opreme,
prisutne mehanizacije (unutar pogona), dolaska i odlaska transportnih sredstva na
lokaciju.

Tabela 6.2 Dozvoljeni nivoi vanjske buke

NajviSe dozvoljeni nivoi vanjske

buke (dB)
Zona Namjena podrucja Ekvivalentni nivoi | Vr$ni nivoi
dan noé L1
I bolnicko, lje€ilisno 45 40 60
Il turisti¢ko, rekreacijsko, oporaviliSno 50 40 65

Cisto stambeno, vaspitno-obrazovne i
11 zdravstvene institucije, javne zelene i 55 45 70
rekreacione povrsine
trgovacko, poslovno-stambeno i
IV stambeno uz saobraéajne koridore, 60 50 75
skladista bez teSkog transporta
poslovno, upravno, trgovacko, zanatsko,
servisno komunalni servis
industrijsko, skladiSno, servisno i
saobracajno podrucje bez stanova

65 60 80

VI 70 70 85

Vr§eno je mjerenje nivoa buke nastale radom pogona. Mjerenja su vr§ena uz granice
parcele, na slijede¢im mjernim mjestima:
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e MM1 - Neposredno uz most, sjeverna granica sa okolinom,

¢ MM2 - Isto€na granica parcele pogona uz zelenu povrsinu,

e MM3 - Juzni kut parcele pogona uz zelenu povrsinu, uz magacin i
e MM4 — Zapadna granica, uz ogradu prema slobodnoj povrsini.

Na dijagramima (slika 6.2 i 6.3) dat je trend ekvivalentnih i vrdnih nivoa buke u
posljednje tri godine 2015., 2016. i 2017. lzvrSilac mjerenja je bila akreditovana
Ispitna laboratorija ,Inproz* u sastavu ,Inproz” Institut za zastitu i projektovanje d.o.o.
Tuzla. Protokoli izvjeStaja su: 31/15 od 04.06.2015., 28/16 od 09.05.2016. i 25/17 od
18.04.2017. godine. Mjereno je za period trajanja prethodne okolinske dozvole.

Krajnja vrijednost na Y osi jeste grani¢na vrijednost dozvoljena u industrijskoj zoni
(VI). Dozvoljene vrijednosti za Leq jeste 70 dB(A) i za L1 85 dB(A).

Ekvivalentni nivoi buke Leq [dB(A)] na mjernim mjestima
po godinama

70,0

69,3
66,7
’ 66,3
65,8 65,7 65,6
64,9 !
65,0
62,3 62,3
60,0 59,3
57,157,2 I
|
MM1 MM2 MM3 MM4

2015 ®m2016 m2017
Slika 6.2 Trend ekvivalentnih nivoa buke na obodima parcele

Vréni nivoi buke L1 [dB(A)] na mjernim mjestima po
godinama

85,0

80,0
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75,0
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72,2
70,9 702

68,5 68,5 ’
70,0 67,8 66,8
65,0 63,3
60,0 I
55,0
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Slika 6.3 Trend vrdnih nivoa buke na obodima parcele
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Iz dijagrama je vidljivo da zvuk (buka) koja nastaje radom pogona, te kretanja
transportnih vozila unutrasnjeg i vanjskog saobracaja, ne prekoraCuje granicne
vrijednosti definisane Zakonom.

7. OPIS PREDLOZENIH MJERA, TEHNOLOGIJA | DRUGIH TEHNIKA ZA
SPRECAVANJE ILI UKOLIKO TO NIJE MOGUCE, SMANJENJE EMISIJA
IZ POSTROJENJA, TE MJERA ZA SPRECAVANJE PRODUKCIJE | ZA
POVRAT KORISNOG MATERIJALA 1Z OTPADA KOJI PRODUCIRA
POSTROJENJE

7.1 Mijere za spre€avanje emisija u zrak

Metalna prasina nastala u samom tehnoloSkom procesu proizvodnje se ne
pojavljuje u prekomjernim koliCinama koje mogu uticati na tlo. Zbog same mase
Cestica, ista teSko moze dospjeti u atmosferu i okolicu, ve¢ gravitira na mjestu
nastanka.

Za zagrijavanje prostorija koristi se visak toplotne energije nastale u pogonu tokom
obrade elemenata, te se ista radijacionim putem Siru unutar proizvodnog dijela
objekta. Kancelarijski prostori i pomoéne prostorije se zagrijavaju pomocu struje.

U planu je izvodenje sistema koji ¢e koristiti viSak toplotne energije nastale u
pogonu. Energija ¢e se adekvatnim izmjenjivaCima topline koristiti kao centralno
grijanje upravnog dijela objekta. Ovim ¢e se umanijiti potrosnja elektricne energije.

Na emisiju nastalih izduvnih plinova iz SUS motora vozila se moze uticati
prvenstveno redovnim pregledima i odrZzavanjima istih, te prelaskom na elektro-
viljuskare ili plinske viljuskare Cime bi se smanjila emisija plinova u atmosferu.
Trenutno u pogonu i na platou kovacnice koriste se 4 plinska viljuskara, odnosno 3
viljuskara na elektro pogon.

Redovno se vrSi mjerenje emisije talozne prasine (zemljane i metalne) u okolicu iz
pogona i sa platoa. Informacije o izmjerenim vrijednostima se mogu naci u poglaviju
6.1 ovog Zahtjeva. Mjerenja i analiza Stetnog djelovanja prasine na okolinu je vrSena
u maju 2017. godine od strane ,Inproz“ Institut d.o.o0. Tuzla. Mjerenje je vrSeno na ftri
lokacije u proizvodnom krugu, te je konstatovano da su izmjerene vrijednosti ispod
grani¢nih vrijednosti propisanih Pravilnikom.

7.2 Mjere za spre€avanje i minimiziranje évrstog i te€nog otpada

Na koli¢inu ¢vrstog otpada u vidu mijeSanog komunalnog otpada ne moze se bitinije
utjecati.
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U narednom periodu Investitor planira realizaciju internog projekta ,Razvrstavanja i
selekcije mijeSanog komunalnog otpada na mjestu nastanka” ¢ime bi se dodatno
smanjila koli¢ina otpada koji odlazi iS5ao na deponiju, a otpadni papir, karton,
plastiku i sl. bi se zavrSavali kod preduzecCa za zbrinjavanje i otkup sekundarnih
sirovina.

Za prikupljanje mijeSanog komunalnog otpada postavljene su posude koje
pravovremeno prazni i odvozi ovlasteno opstinsko komunalno preduzece sa kojim
Investitora ima dugogodisnju suradnju.

Za metalni otpad, koji nastaje u proizvodnom procesu, postavljen je poseban
kontejner, koji se redovno prazni i odvozi na zbrinjavanje i koriStenje kao sekundarna
sirovina od strane ovlastenog preduzeca.

Za smanjenje metalne prasine iz pogona (poluotvoren) BAT preporucuje upotrebu
haubi za usisavanje u sistem vrecastih filtera, gdje je moguée. Ovo se narocito
odnosi na prostoriju za pjeskarenje, gdje je obavezno prikupljati sithe Cestice i
ostatke saCme putem sistema odsisa radi deponovanja.

U dijelu pogona za pjeskarenje veC je primijenjena preporuka BAT dokumenta:
sistem otprasSivanja sitnih Cestica i ostatka saCme, uredaj FILTER CARM koji je u
sastavu opreme za pjeskarenje.

Prije nego Sto se otpadne emulzije vrate dobavljacu ili isporuce ovlastenom
specijaliziranom preduzecCu postoji mogucnost njihovog preciS¢avanja, tako da se
odvoje grube komponente (ostaci metala i sl.) od teCne faze. Prema preporukama
BAT dokumenta metode su:

e gravitaciono slijeganje (talozenje) u posudama;
e centrifugiranje emulzije;
o filtriranje emulzije kroz sita.

U pogon je ve¢ primijenjena preporuka BAT dokumenta: filtriranje. PrecCiS¢avanje se

vr§i pomocu uredaj koji ve¢ ima ugraden filter za odvajanje opiljka metala / Spene iz
emulzije.
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Slika 7.1 Uredaj za preciS¢avanje emulzija od opiljaka metala / Spene

Zemljanu i metalnu praSinu sa skladiSnog prostora treba prikupljati pomocu alata i
deponovati u posude. PovrSine treba saprati. Tokom suhog perioda (npr. ljetni dani)
preporuCuje se vlazenje manipulativnih povrSina. Ovim nacinom se smanjuje
mogucénost dizanja prasine u okolicu tokom kretanja vozila po premisama skladista.

IstroSena emulzija, kao i ulja, se pakuju i vracaju dobavljacu na zbrinjavanje. Bacve
za skladistenje ulja i emulzije se takoder vra¢aju dobavljacu.

Cthgey

Slika 7.2 Posude sa prikupljenfm otp:awdnim uljima, mazivima i emulzijama u skladistu

Mulj iz separatora se po ispunjenju kapaciteta i potrebi, crpi i odvozi na zbrinjavanje
od strane ovlastenog preduzeca.
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7.3 Mjere za spre€avanje i minimiziranje otpadne vode

Za sve otpadne vode koje nastaju predvideno je prikupljanje i odvodenje separatnim
sistemom, i to na sljedeci nacin:

e TehnolosSke otpadne vode, koje nastaju prilikom pranja proizvodnih prostora,
odvode se u separator. Nakon separatora voda odlazi u gradsku
kanalizacionu mrezu.

e Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se u gradsku kanalizacionu mreZzu.

e PovrSinske otpadne vode sa platoa se pomocu slivnih Sahtova odvode u
gradsku kanalizacionu mrezu. Oborinske otpadne vode sa krovova objekta se
pomocu oluka prikupljaju i odvode takoder u gradsku kanalizacionu mrezu.

Koli¢ina sanitarno-fekalne otpadne vode je u funkciji broja radnika i klijenata koji
dolaze u posjetu, i na nju se ne moze bitnije uticati.

Koli€ina povrSinske i oborinske otpadne vode je u funkciji vremenskih prilika i
oborina, te se na nju ne moZze uticati.

Redovno se wvrsi ispitivanje sastava efluenta — otpadnih voda. Informacije o
izmjerenim vrijednostima se mogu naci u poglavlju 6.2 i u prilogu Zahtjeva. Ispitivanja
se vrSe redovno, uz to da u ovom Zahtjevu su dati sumarni rezultati za 2017. i 2018.
godinu.

Investitor posjeduje projekat: ,Glavni projekat — vanjske hidroinstalacije sa dopunom®
br. 02-1B-G/19 izraden od strane ,lbis“ d.o.0. Zavidovic¢i. Na osnovu ovog projekta
Investitor je pristupio nabavi i ugradnji (prema projektu) separatora slijedecih
karakteristika:

e kapacitet: 12.000 I,

e protok: 40 lit./sek.; 200 lit./sek. — bypass.

e Norme DIN 858-1 i DIN 858-2 za: Klasu separatora | (min. koncentracija ulja
<5mg/l; masti i ulja <20 mg/l).

Ovaj separator Ce sluziti za preciS¢avanje otpadnih tehnoloskih voda iz pogona prije
ispusta u kanalizacionu mrezu Gradacca.

Po ugradnji separatora izvrsiti Ce se obavjeStavanje nadleznih Institucija.
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Slika 7.3 Lokacija novog separatora

Ispitivanje na trenutnom separatoru provodi ,Institut za hemijsko inZenjerstvo® d.o.o.
Tuzla, sa kojim Investitor ima ugovor o suradniji.

Po ugradnji ovog separatora, nastaviti ¢e se ispitivanje efluenta separatora.
Ispitivanja ovih voda mogu vrsiti samo pravna lica koja imaju odobrenje od
Federalnog ministarstva poljoprivrede, vodoprivrede i Sumarstva, te posjeduju
akreditirane metode u skladu sa standardima i normativima.

Pored navedenog potrebno je sprovoditi i pridrzavati se slijedeceqg:

e redovno odrzavati sistem odvoda, kanala prema separatoru ulje/voda (od
strane ovlastenih preduzeca);

¢ redovno CiS¢enje separatoru ulje/voda (od strane ovlastenih preduzeca);

e opravka eventualnih kvarova na sistemu vodova za sanitarno-fekalne vode
treba biti pravovremena (od strane ovlastenih preduzeca);

e postupati u skladu sa uslovima u taCkama rjeSenja o vodnoj dozvoli ,Agencija
za vodno podrucje rijeke Save“ Sarajevo;

e postupati u skladu sa uslovima u taCkama o vodnoj dozvoli ,Ministarstvo
poljoprivrede, Sumarstva i vodoprivrede® Tuzlanskog kantona.

7.4 Mijere za spre€avanje i minimiziranje emisije u tlo

Nastanak praSine (od obrade metala, pjeskarenja i kretanja vozila po premisama) iz
ove vrste tehnoloskih procesa je neizbjezno. PrasSina od obrade metala se prikuplja
sa podnica Pogona i skladisti u lagune. PraSina, tj. Cestice od pjeskarenja
(metal/pjesak) se prikupljaju sistemom ugradenih filtera u somom uredaju i tako se
spre€ava njihovo dospijece u okolicu.

Sto se ti¢e prasine po vanjskim povrsinama pogona (metalno/zemljena), kao i one na

skladiSnom prostoru, ista se prikuplja, te sapire (vodom ili pod utjecajem oborinskih
voda) prema separatoru koji je ugraden na lokaciji.
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Takoder redovno se vrSi mjerenje koncentracija talozne prasine u okolicu. U tacki 6.1
Zahtjeva date su vrijednosti taloZzne prasSine na rubovima parcele za period 2015.-
2018..

7.5 Mjere za spre€avanje buke

Prateca tehnologije proizvodnog procesa kovacnice jeste buka koja nastaje od rada
procesne opreme. Shodno tome, na njen nastanak se ne mozZe uticati, osim da se
procesna oprema drzi unutar objekta, te da proizvodni dio bude udaljen od susjednih
objekata. Objekat kovacnice ,KOVGRAD® je poluotvorenog tipa, mogucéi nacin
smanjenja emisije jeste zatvaranje objekta. Uposlenici koji rade u proizvodnom
pogonu kovacnice duzni su nositi zastithu opremu za sluh, sluSalice za usi, tzv.
antifone.

Pored buke iz pogona, izvor na lokaciji dodatni izvori su transportna vozila
unutrasnjeg i vanjskog saobracaja. Na nivo buke koja nastaje radom istih, moze se
uticati samo redovnim odrzavanjem.

Redovno se vrSi mjerenje emisije nivoa buke u okolicu iz pogona i sa platoa.
Informacije o izmjerenim vrijednostima se mogu naci u poglavlju 6.3 ovog Zahtjeva.
Poslijednje mjerenje je vrSeno u aprilu 2017. godine od strane akreditovane ispitne
laboratorije ,Inproz u sastavu ,Inproz“ Institut d.o.o. Tuzla. Mjerenje je vrSeno na
Cetiri mjerna mjesta na lokaciji, te je konstatovano da su izmjerene vrijednosti ispod
granicnih vrijednosti propisanih Zakonom.

7.6 Mijere zastite stanovnistva u naseljima

Prema lokaciji pogona moZe se utvrditi da su najbliza domacinstva sa sjeverne
strane udaljena cca 250m koja se nalaze pored magistrale Gradagac-Samac, te
naselje Skoriéi koje je udalieno cca 300m sa juzne strane i odvojeno je Sumskim
pojasom od pogona kovacnice te ne postoji bitan uticaj. Prema mjerenjima koja su
vrSena u prethodnih godina od strane Instituta za zastitu i projektovanje Tuzla
“Inproz” d.o.o. pogon kovacnice koncentracije taloZzne prasine po obodima parcele su
ispod grani¢nih vrijednosti, takoder i nivo buke koja se Siri u okolicu.

8. POVRAT KORISNOG MATERIJALA IZ OTPADA

Nema povrata korisnog sirovinskog materijala iz otpada u proizvodni proces. Sav
otpad se prikuplja na mjestu nastanka i odlaze na privremene lokacije (laguna,
depoi), gdje se npr. metalni otpad predaje ovlastenom preduzeéu koje isto dalje
zbrinjava. Ambalaza sa i bez otpadnih ulja/maziva ostaju u skladistu do dolaska
dobavljaca, odnosno ovlastenog preduzeca koje iste dalje zbrinjava.
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U pogonu se vrsi precCiS¢avanje emulzija od opiljaka metala / Spene, putem uredaja
za filtriranje. Prikupljena ¢vrsta komponenta se deponuje kao otpad, a preciScena
emulzija se pretaCe u posude (burad) i vra¢a u proizvodni proces.

9. OPIS OSTALIH MJERA RADI USKLADIVANJA S OSNOVNIM
OBAVEZAMA OPERATORA, POSEBNO MJERA NAKON ZATVARANJA
POSTROJENJA

Nakon zatvaranja pogona potrebno je izvrSiti saniranje cjelokupnog prostora na
kojem je postojao pogon i tako smanijiti negativan na okoliS. Takoder moze se
postupati prema preporukama BAT dokumenata koji se odnose na metalurSku
industriju.

Trenutno se ne planira prekid rada proizvodnog pogona. Prije prestanka rada mora
se uraditi elaborat kojim bi se opisale faze zatvaranja i uradile analize (npr. tla, voda i
sl.), te i procjena uticaja na okoli$ te donijele neophodne mjere sanacije.

Osnovna mjera za$tite povrSinskih i podzemnih voda predstavlja neupustanje
odnosno prosipanje otpadnih materija. Cak ni preduzimanje svih navedenih mjera jo$
uvilek ne mora da znaci da su time iskljuéene i sve moguénosti eventualnih
nezeljenih posljedica. Tako npr. mora se voditi raCuna i o Cinjenici da voda koja se
koristi za pranje i ispiranje spremnika i instalacija mozZe da ponese sa sobom i
izviesne koliCine toksi¢nih i zapaljivih materija. Prosipanje ovakvih otpadnih voda po
zemljiStu, njenim ispusStanjem u kanalizaciju ili u drenazne kanale mozZe da dovede
do nagomilavanja otrovnih materija u zemljistu ili pak do iznenadne pojave u vodnim
tokovima. Sve prikupljene materije tokom uklanjanja postrojenja bi se na
odgovarajuci nacin zbrinule.

Koji Ce se tretman primjeniti ovisi o sljedec¢im faktorima:

e vrsta i osobina otpadnih materija;

¢ koli¢ine otpadnih materija;

e zastite Covjeka i njegove okoline (mogucénosti zagadivanja zemljiSta, voda,
vazduha, mogucnosti izbijanja pozara, ostali zdravstveni i estetski faktori);

e Stednja prirodnih resursa (sirovina, energije i zemljista);

e ekonomski efekti (investicioni troSkovi, troSkovi prerade, uniStavanja ili
zakopavanja, vrijednost regenerisanih sirovina);

e zakonski propisi.

U ovo ulazi uklanjanje ostataka od sirovine i otpadnog materijala iz proizvodnje, kao i
pomocnih materijala.
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10. OPIS MJERA PLANIRANIH ZA MONITORING EMISIJA UNUTAR
PODRUCJA I/ILI NJIHOV UTICAJ

Da bi se sprijeCila eventualna prekoracenja dozvoljene emisije i zagadenje okoline u
narednom periodu preduzeti Ce se slijedece aktivnosti:

e ispitivanje i analiza otpadnih voda,
¢ mjerenje intenziteta buke na obodima parcele pogona,
e mjerenje koncentracija taloZzne prasine na obodima parcele pogona.

Tabela 10.1 Monitoring plan

Medij Parametar Mjesto mjerenja Ucestalost
N . . Dva puta u periodu
Preporu€ena mjerna mjesta: . .
. vazenja okolinske
MM1 - Juzni ugao parcele uz
w . dozvole.
zelenu povrsinu, pored magacina, U sluéaiu oromiene
Nivo buke: MM2 - Zapadna granica, uz Ju prom)
. ) - . . tehnologije odnosno
Okolica | Ekvivalentni nivo buke Leq [dB(A)] ogradu na slobodnoj povrsini, nabavka nove opreme. te
Vréni nivo buke L1 [dB(A)] MM3 - Neposredno uz most, e P '
. X . povecanja proizvodnog
sjeverna granica sa okolinom, .
N . kapaciteta.
MM4 — Istona granica parcele N
- Prema nalogu nadlezne
pogona uz zelenu povrsinu. -
Inspekcije.
Dva puta u periodu
Na granicama parcele prema vazenja okolinske
Zrak/Tlo | Talozna pra$ina otvorenom prostoru i kod dozvole.
najblizeg stambenog objekta Prema nalogu nadlezne
Inspekcije.
Prema vazecoj Uredbi:
e Temperatura
° pH
e Talozive materija
e  Ukupne suspendirane materije
e Hioridi
e Sulfati, SO4
e Sulfidi, S
e  Sulfiti, SO3
e  Amonija¢ni azot o .
. . . Prema vazeéem
Voda e Nitratni azot Reviziono okno

e  Ukupni azot

e  Ukupni fosfor

e  Adsorbilni organski halogeni

e BPKs

e HPK

e Lakohlapljivi aromatski
ugljikovodici (BTX)

e  Ukupni organski ugljik (TOC)

Toksikoloski bioogled Daphnia

magna Straus

Pravilniku / Uredbi
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Grani¢ne vrijednosti vanjske buke

Podrucje u kome je lociran pogon predstavlja industrijsku zonu (zona VI). Dozvoljeni
nivoi vanjske buke prema Zakonu o buci (,Sluzbene novine FBiH®, 110/12), u ovoj
zoni je 70 dB (dan) i 70 dB (no¢).

Tabela 10.2 Dozvoljeni nivoi vanjske buke

NajviSe dozvoljeni nivoi vanjske

buke (dB)
Zona Namjena podrucja Ekvivalentni nivoi | Vr$ni nivoi
dan no¢ L1
I bolnicko, ljecilisno 45 40 60
Il turisti¢ko, rekreacijsko, oporaviliSno 50 40 65

Cisto stambeno, vaspitno-obrazovne i
11 zdravstvene institucije, javne zelene i 55 45 70
rekreacione povrsine
trgovacko, poslovno-stambeno i
\ stambeno uz saobracajne koridore, 60 50 75
skladista bez teSkog transporta
poslovno, upravno, trgovacko, zanatsko,
servisno komunalni servis
industrijsko, skladidno, servisno i
saobracajno podrucje bez stanova

65 60 80

\ 70 70 85

Graniéne vrijednosti za taloznu prasinu

Definisanje kvaliteta vazduha vrSi se na bazi Pravilnika o nacinu vr§enja monitoringa
kvaliteta zraka i definiranju vrsta zagadujucih vrsta zagaduju¢ih materija, grani¢nih
vrijednosti i drugih standarda kvaliteta zraka (SI. novine Federacije BiH br. 1/12).
Prilog XV, Pravilnika ureduje prosje¢ne godisnje vrijednosti (PGV) koji su indikatori
planiranja kvalitete vazduha u prostoru.

Tabela 10.3 Granic¢ne vrijednosti taloznu praSinu

Zagadujuca Period Prosjeéna godiSnja Visoka vrijednost
materija uzorkovanja vrijednost [mg/m2dan] [mg/m?dan]
Talozna praSina - ukupno Jedan mjesec 200 350

Grani¢ne vrijednosti za otpadne vode

Grani¢ne vrijednosti pokazatelja i dozvoljene grani¢ne vrijednosti koncentracije
opasnih i Stetnih tvari u tehnolodkim otpadnim vodama koje se ispusStaju u sistem
javne kanalizacije odnosno drugi prijemnik (povrSinske vode) - Uredba o uslovima
ispustanja otpadnih voda u prirodne recipijente i sisteme javne kanalizacije
("Sluzbene novine FBiH", broj: 101/15i 1/16).

25

NEROZ
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Tabela 10.4 Grani¢ne vrijednosti za otpadne vode

Grani¢ne . . .
- o . Granicne vrijednosti
. Jedinica vrijednosti
Parametri . —
mjere Povrsinska vodna o
.. Javna kanalizacija
tijela
Temperatura °C 30 40
pH pH 6,5-9,5 6,5-9,5
Talozive materija mg/I 0,5 10,0
Ukupne suspendirane materije mg/l 35,0 400,0
Hloridi mg/l 250,0 250,0
Sulfati, SO4 mg/l 200,0 300,0
Sulfidi, S mg/I 0,1 1,0
Sulfiti, SO3 mg/l 1,0 10,0
Amonijaéni azot mg/l 10,0 40,0
Nitratni azot mg/l 10,0 50,0
Ukupni azot mg/l 15,0 100,0
Ukupni fosfor mg/I 2,0(a) 50
Adsorbilni organski halogeni mg/I 0,5 5,0
BSKs mgO2/| 25 250
Lakohlapljivi aromatski
ugljikovodici (BTX) mg/l 0.1 1.0
Ukupni organski ugljik (TOC) mg/I 30,0 50,0
. L . % otpadne
ToksikoloSki bioogled Daphnia vode U S50 % i
magna Straus razblaZenju

11. PREDVIDENA ALTERNATIVNA RJESENJA
11.1 Uvodenje ISO 14001

U narednom periodu plan Investitora ,KOVGRAD* d.o.0. Gradacac jeste uvodenje
standarada ISO 14001 koji definiSe zahtjeve za upravljanje zastitom Zivotne sredine.
Razlozi uvodenja ISO 14001:

e Smanjenje negativnih uticaja na zivotnu sredinu;

e Smanjenje rizika ekoloskih katastrofa;

e Pravna sigurnost zbog postivanja zakona o zastiti zivotne sredine;

e Lak3e dobivanje dozvola i ovlastenja od lokalnih i drzavnih vlasti;

¢ Bolje koriStenje energije i zastita voda, paZljivo biranje sirovina i kontrolisanu
reciklazu otpada, $to doprinosi smanjenju troSkova;

e PoboljSava se kvaliteta radnih mjesta i moral zaposlenih;

e Otvaraju se nove moguénosti zaposljivanja na trzistima gdje je vazna ekolosSka
proizvodnja.

Uvodenjem ovog standarda postize se zahtjev za stalnim poboljSanjem sistema
zastite okoliSa od strane preduzeca.
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Kako bi uspjeli u implementaciji standarda 1SO 14001 potrebno je zadovoljiti
zahtjevima istog, te se uvodenje ovog standarda moZe uzeti kao jedno od
alternativnih rjeSenja.

11.2 Ostala alternativna rjeSenja

Investitor u dogledno vrijeme planira izvodenje sistema zagrijavanja Upravnog dijela

objekta koristenjem toplotne energije koje odaju masine iz proizvodnog procesa.

12. KOPIJE ZAHTJEVA ZA DOBIVANJE DRUGIH DOZVOLA KOJE CE BITI
IZDANE ZAJEDNO SA OKOLINSKOM DOZVOLOM

Preduzece ,KOVGRAD® d.o.o. GradacCac je poslalo zahtjev prema ,Vodnoj agenciji

za vodno podrudje rijeke Save® za izdavanje vodne dozvole. U prilogu Zahtjeva se
nalazi ispunjena povratnica o predanoj posiljci.
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13. NETEHNICKI REZIME

Dakle, na osnovu izloZzenog moze se konstatirati da predmetni pogon ,KOVGRAD"
d.o.0. GradacCac sa prateCim sadrzajima u normalnom radu nece imati negativan
uticaj na okolinu.

U pogonu su identifikovane Stetne materije koje mogu negativno uticati na okolinu u
slu€aju ekscesnih situacije, a koje se mogu oCekivati u normalnom radu pogona:

e mijeSani komunalni otpad (ostaci ambalaza od prehrambenih proizvoda, ostaci
od hrane, kancelarijski otpad u vidu papira, olovaka i sl.);

e metalni otpad (od obrade metala);

e otpadna ambalaza (od pakiranja, sirovina i gotovog proizvoda);

e otpadni mulj iz separatora (pre€iS¢avanje povrsinskih voda i tehnoloskih voda
od pranja);

e otpadna ambalaza oneciSéena uljima, mazivima i emulzijama,;

e tecni otpad u vidu istroSenih emulzija, ulja i maziva;

e otpadne sanitarno-fekalne vode;

e otpadna tehnolosSka voda (od pranja pogona);

e povrsinske vode;

e oborinske vode;

e emisija talozne praSine (metalna i zemljana);

Dalje na osnovu izloZzenog u Zahtjevu moze se konstatirati:

¢ lokacija postrojenja kovacnice u odnosu na okolne objekte je povoljna;

o tehnoloski postupak je takav da nema znacajnog uticaja na okolinu;

e tecni otpadni tokovi iz pogona su ograniceni i dalje prosljeduju na tretman u
separator, a mulj dalje na zbrinjavanje;

e (Cvrsti otpad iz proizvodnje se prikuplja, privremeno skladisti i dalje prosljeduje
na zbrinjavanje;

e tecCni otpad (emulzije, ulja i maziva) se prikupljaju i privremeno skladiSte sve
do dolaska ovlastenih specijalizirani preduzeca;

e vrSi se povrat emulzija u proizvodni proces, prec€iS¢avanjem od Cc¢vrstih
komponenti (metalni opiljci / Spena);

¢ mogucénost nastanka ekscesnih je svedena na minimum,;

e radom pogon ne proizvodi opasne materije.

Zaklju€ak je da objekat pogon za proizvodnju kovanih elemenata sa aspekata uticaja

na okolinu u normalnom radu kao i u slu€aju zatvaranja (nakon sprovodenja
propisanih mjera), nece imati negativan uticaj na okolinu.
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14. PLAN PRILAGODAVANJA | UPRAVLJANJA OTPADOM

14.1 Uvod

Zakonska regulativa Federacije Bosne i Hercegovine koja zahtjeva i propisuje nacin
izrade Plana upravljanja otpadom za privredne subjekte:

1. Zakon o zastiti okoliSa (SI. novine FBiH br. 33/03)

2. Zakon o upravljanju otpadom (Sl.novine FBiH br. 33/03),

3. Zakon o izmjenama i dopunama zakona o upravljanju otpadom (Sl.novine
FBiH br. 72/09),

4. Pravilnik o sadrzaju Plana prilagodbe upravljanja otpadom za postojeca
postrojenja za tretman ili odlaganje otpada i aktivnhostima koje preduzima
nadlezni organ (Sl. novine FBIiH br. 9/05),

5. Pravilnik o kategorijama otpada sa listama (Sl.novine FBIiH br . 9/05),

6. Pravilnik o postupanju s otpadom koji se nalazi na listi opasnog otpada ili Ciji je
sadrzaj nepoznat (Sl.novine FBiH br . 9/05),

7. Pravilnik o uvjetima za prenos obaveza upravljanja otpadom sa proizvodaca i
prodavaCa na operatera sistema za prikupljanje otpada (Sl.novine FBIiH br .
9/05),

8. Uredba o selektivnom prikupljanju, pakovanju i ozna¢avanju otpada (Sl.novine
FBiH br. 38/06).

Svrha izrade Plana upravljanja otpadom na predmetnoj lokaciji je prikaz tokova
otpada od njegovog nastanka, trenutnog zbrinjavanja i kona¢nog odlaganja, na nacin
najmanjeg mogucéeg negativnog uticaja na okolis. Postojece stanje i nacin upravljanja
otpadom analizirano je na osnovu obilaska lokacije, analize rukovodenja i stalnog
nadzora odlaganja otpada u predmetnom pogonu kovacénice ,KOVGRAD* d.o.o.
Gradacac.

Planom se posebno reguliSu slijedece aktivnosti:
¢ nacini i procedure upravljanja otpadom,
e zastita okoliSa od ispustanja ili nekontroliranog odlaganja otpada.

Prema c¢lanu 19. Zakona o upravljanju otpadom (,SI. Novine FBiH®, br: 33/03), Plan
upravljanja otpadom treba da sadrzi:
e dokumentaciju o otpadu koji proizvodi preduzece (porijeklo, vrste otpada u
skladu sa listom otpada, sastav, koli¢ina);
e mjere koje se trebaju poduzeti radi spreCavanja proizvodnje otpada, posebno
kada se radi o opasnom otpadu;
e odvajanje otpada, posebno opasnog otpada od druge vrste otpada i od otpada
koji Ce se ponovo Kkoristiti;
e odlaganje otpada na deponiji;
e metode tretmana i/ili odlaganja;
e zastita okoliSa od ispustanja ili bacanja otpada.
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14.2 Osnovno o otpadu

Prema definiciji ,otpad“ podrazumijeva sve materije i predmete koje vlasnik odlaze,
namjerava odloZiti ili se trazi da budu odlozene u skladu sa jednom od kategorija
otpada, navedenoj u listi otpada.

Prema osobinama otpad se dijeli na: neopasni i opasni otpad. Otpad se dijeli i prema
mjestu nastanka, jer opasni otpad moze nastati kako u industriji tako i u
domacinstvima.

Neopasni otpad je svaki otpad koji nema karakteristike opasnog otpada, kao $to su:
staklene i plasti¢ne boce, papir, plastika, Zeljezo, tekstil. Ovaj otpad uglavhom potice
iz domacinstava, ustanova, usluznih djelatnosti i CiSCenja javnih povrsina.

Opasni otpad je svaki otpad koji je utvrden posebnim propisom i koji ima jednu ili vise
karakteristika koje prouzrokuju opasnost po zdravlje ljudi i okoliSa po svom porijeklu,
sastavu ili koncentraciji, kao i onaj otpad koji je naveden u listi otpada. NajceSce
susretani opasni otpad u svakodnevnom Zivotu mogu biti: baterije, otpadna ulja,
liepila, rastvaraci, boje, tinta, razliCite hemikalije, pesticidi, akumulatori, otpadni
lijekovi, itd.

Otpad se mora odvojeno sakupljati prema hijerarhijskoj skali postupaka:
e prvenstveno djelovati na smanjenje otpada uvodenjem cistijih tehnologija;
e nastali otpad sakupljati i razvrstavati;
e ponovo Koristiti;

e reciklirati;
e energetski iskoriStavati,
e odlagati.

Za potrebe ovog Plana koriste se sljedece definicije:

e Upravljanje otpadom - podrazumijeva spreCavanje i smanjivanje nastajanja
otpada i njegovog Stetnog uticaja na okoli§ te postupanje s otpadom po
gospodarskim nacelima.

¢ Neopasni otpad je svaki otpad koji nema karakteristike opasnog otpada.

e Opasni otpad je svaki otpad koji je utvrden posebnim propisom i koji ima jednu
ili viS8e karakteristika koje prouzrokuju opasnost po zdravlje ljudi i okolisa.

e Biorazgradivi otpad je svaki otpad koji je pogodan za aerobnu ili anaerobnu
razgradnju, poput hrane, vrtnog otpada, papira i kartona.

e Tekuéi otpad je svaki otpad u tekucoj formi, ukljuCujuéi otpadne vode, ali
iskljuCujuci mulj.

e Zbrinjavanje otpada predstavlja svaki postupak tretmana ili odlaganja otpada u
skladu sa odredbama Zakona.

e Tretman znadi fizicke, termalne, hemijske ili bioloSke procese, ukljuCujuci
sortiranje, koji mijenjaju znaCajke otpada s cillem smanjivanja koliCine ili
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opasnih svojstava, olakSavaju upravljanje ili poveéavaju povrat sastavnica
otpada.

Otpad je svaka materija ili predmet odreden kategorijama otpada propisanim
Pravilnikom o kategorijama otpada sa listama koje posjednik odbacuje,
namjerava ili mora odbaciti.

Vlasnik - je proizvodac otpada odnosno pravno lice koje posjeduje otpad.
Operater - fizicko ili pravno lice odgovorno za bilo koju vrstu aktivnosti
upravljanja otpadom.

Specijalizovano preduzede - za potrebe ovog Plana je pravna ili fizicka osoba
koja je zakljuCila ugovor sa vlasnikom za skupljanje otpada u svrhu prevoza
na obradivanje ili odlaganje.

Komunalni otpad - je otpad koji nastaje u industriji, a koji je po svojstvima i
sastavu sliCan otpadu iz domacinstva.

Otpadne tehnoloSke vode - su tekuc¢e mijeSavine s bilo kakvim Stetnim
sadrzajem koji potiCe iz tehnoloSkog procesa.

Obradivanje otpada - je djelatnost u kojoj se u fizickom, hemijskom ili
bioloSkom procesu, ukljuCujuci razvrstavanje, mijenjaju svojstva otpada s
cilem smanjivanja koliCine, te olakSava rukovanje ili poboljSava iskoristivost
otpada.

Recikliranje otpada - je djelatnost ponovne obrade otpada u proizvodnom
procesu, ukljuCujuci i organsko recikliranje, ali ne i koriStenje u energetske
svrhe.

Povrat otpada C&ine rednje povrata materijala i energije iz iskoristenih
proizvoda ili otpada u privredni sistem primjenom odredenog tehnoloSkog
postupka ili spaljivanjem.

Odlaganje otpada - je djelatnost kontroliranog, trajnog odlaganja otpada na
gradevine za odlaganje - odlagalista ili bilo koju od djelatnosti trajnog
odlaganja otpada.

SkladiStenje otpada podrazumijeva njegovo privremeno drZzanje na jednom
mjestu. Uslovi za drZzanje otpada predstavljaju vaZzan element u programu
upravljanja otpadom, jer se tim uslovima odreduje i nain postupanja sa
otpadom prije njegovog tretiranja, obrade ili transporta. NajCe$¢e se s
uslovima za skladiStenje odreduju i koli€ine i vrijeme drZzanja otpada za $to
postoje praktic¢ni ekoloski razlozi.

Transport — podrazumijeva promet otpada izvan postrojenja.

Odlaganije ¢ini bilo koja djelatnost utvrdenu u provedbenom propisu.
Odlagaliste predstavlja mjesto odlaganja otpada u svrhu kona¢nog odlaganja
na povrsini ili ispod povrsine tla.
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14.3 Podaci o vlasniku

Proizvodni pogon — kovacnica ,KOVGRAD® d.o.o. Gradacac se nalazi u industrijskoj
zoni opstine GradacCac, na adresi Sarajevska bb. Pogon se bavi izradom, kovanjem i
obradom metala i metalnih elemenata. U proizvodnom pogonu u trenutku izrade
Zahtjeva za okolinsku dozvolom bilo zaposleno je 297 radnika. Osnovni podaci o
Vlasniku, tj. proizvodacu otpada su dati u narednoj tabeli.

Tabela 14.1 Osnovni podaci o vlasniku

1. | Naziv preduzeca ,KOVGRAD* d.0.0. GradacCac

2. | Pravni oblik d.o.0. — drustvo ograniCene ogovornosti
3. | Sjediste preduze¢a | GradaCac, Sarajevska bb

4. | Naziv pogona Pogon kovacnice

5. | Adresa pogona Gradacac, Sarajevska bb

6. | Telefon +387 35822 777

7. | e-mall KOVGRAD@tmd-group.ba

8. | Kontakt osoba Emin Mesi¢

9. | Identifikacijski broj | 4209949590004

10. | Direktor drustva Damir Hani¢

Planom upravljanja otpadom utvrduje se:

e porijeklo, vrsta, sastav i koliCina otpada,
e nacini i procedure upravljanja otpadom, odnosno nacin odvajanja, odlaganje i

tretman otpada,
e zastita okoliSa od ispustanja ili bacanja otpada.
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14.4 Podaci o otpadu

14.4.1 Porijeklo i sastav otpada

Otpad nastaje pri tehnoloSkom procesu prerade metalnih legura kovanjem, boravka
radnika (ishrana), koriStenja mokrih Cvorova, odrzavanje procesne opreme i sl.
Nastali otpad se odvaja i odlaze prema osobinama otpada i djelatnostima iz kojih
potiCe otpad u zasebne posude (kante, kontejnere, bacve i sl.) i spremista - lagune
(jame, separatori i sl.), a u skladu sa Pravilnikom o kategorijama otpada sa listama
("Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 09/05).

Tabela 14.2 Vrste otpadnih tokova i mjesta njihovog nastajanja

Vrsta otpadnih

R.b. Mjesto nastanka otpadnih tokova
tokova
1 Evrsti otpad mijeSani komunalpl otpad,-otpad .od.C|scer_uav| odlrzavanja otpad, metalni
otpad, otpad od pjeskarenja, muljevi odvajaca ulje/voda
2. Tecni otpad IstroSene emulzija sa maSina i otpada ulja od kaljenja (termicki proces)
5 Emisija u zrak em!s!!a .prasin(.e (kqja se ne QbraGUJe ovim p.Ianorn);
emisija ispusnih plinova (koja se ne obraduje ovim planom).
oborinske vode, sanitarno-fekalne vode, tehnoloSke vode od Cid¢enja i
3. Otpadne vode . . . . .
procesa proizvodnje (koje se ne obraduje ovim planom)
4 Buka rad procesne opreme, vanjski i unutrasnji transport (koja se ne obraduje

ovim planom)

Tabela 14.3 Moguce vrste otpada u skladu sa listom otpada

R.b. Vrsta otpada Broj iz kataloga
otpada
Komunalni otpad 2001
e papirikarton e 200101
e staklo e 200102
o plastika e 200139
1 e metali e 200140
o ostale frakcije/sastojci koji nisu specificirani na drugi nacgin e 200199
Ostali komunalni otpad 2003
e mijeSani komunalni otpad e 200301
e komunalni otpad koji nije specifira na drugi nacin e 200399
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Tabela 14.3 Moguce vrste otpada u skladu sa listom otpada — nastavak tabele

Broj iz kataloga

R.b. Vrsta otpada
otpada
Otpad od mehani¢kog oblikovanja, fizicke i mehanicke povrsSinske 1201
obrade metala . 120101
e strugotine i opiljci koji sadrze Zeljezo . 120102
e praSina i Cestice koje sadrze Zeljezo . 120107+
2. e ulja za obradu na bazi minerala koja ne sadrze halogene . 120109*
e emulzije i rastvori za obradu koji ne sadrze halogene . 1201 16%
e otpad od pjeskarenja koji sadrzi opasne materije . 120121
o istoSene jedinice i materijali za brusenje . 120199
e otpad koji nije specifi¢iran na drugi nacin
Otpadna ulja 1301
e nehlorirana otpadna ulja na bazi mineralnih ulja e 1301 10%
¢ sintetska hidrauli¢a ulja e 130111*
e biorazgradiva hidrauli¢na ulja e 130112
e ostala hidrauli¢cna ulja e 130113%
Otpadna ulja za podmazivanje 1302
¢ nehlorirana ulja za podmazivanje na bazi minerala e 1302 05*
e sintetska ulja za podzmazivanje e 1302 06*
3. e biorazgradiva ulja za podmazivanje e 130207
e ostala ulja za podmazivanje e 130208*
Sadrzaj odvajaca ulje/voda 1305
e Cvrste materije iz odvajaca ulje/voda e 130501*
e muljevi iz odvajaca ulje/voda e 130502*
e muljevi iz ulaznog okna e 130503*
e ulje iz odvajaca ulje/voda e 1305 06*
e uljana voda iz odvajaca ulje/voda e 130507*
e mjeSavine otada iz odvajaca ulje/voda e 130508*
4. | Otpadna ambalaza (ukljuéujuci odvojeno skupljani komunalni otpad) | 15 01
e ambalaza od papira i kartona e 150101
e ambalaza od plastike e 150102
e ambalaza od drveta e 150103
e ambalaZa od metala e 150104
e mijeSana ambalaza e 150106
e staklena ambalaza e 150107
Apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitna odje¢a | 15 02
e apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitha
odjeca e 1502 02*
e apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitna
odjec¢a ne navedeni pod 15 02 02 e 150203
5. | Otpad iz industrije Zzeljeza i €elika 10 02
e Otpadna Sljaka i pijesak e 100201
25
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14.4.2 Vrsta otpada

Sastav prikupljenog otpada ovisi prije svega o njegovom porijeklu odnosno o
uslovima nastanka otpada.

MijeSani _komunalni_otpad sacinjavaju ostaci prehrambenih proizvoda, plastiCna
ambalaza, papir iz kancelarija, karton, itd., koji nastaje od strane zaposlenika. Dio
ovog otpada je organskog porijekla te se moze tretirati na deponijima ili u vidu
sirovina za npr. kompostiranje, ostatak se mozZe reciklirati, ponovo iskoristiti ili
iskoristiti kao sirovina — energent. U mijeSani komunalni otpad mogu uvrstiti:

e Ambalaza od plastike se dobija polikondenzacijom ili poliadicijom monomera.
PlastiCtna ambalaza moze biti napravljena kao figura i razne strukture nudedi
znatnu fleksibilnost i elastiCnost. Plasti¢ni materijali su hemijski rezistentni,
jeftini, lagani, sa Sirokim opsegom fizi¢kih i opti¢kih osobina.

e AmbalaZza od papira i kartona su materijali u obliku listova dobijeni od
ispreplitane mreze celuloznih vlakana izolovanih iz drveta, koriséenjem sulfata
i sulfita. Vlakna su zatim pretvorena u kasu i/ili izbeljena i tretirana
hemikalijama, kao Sto su sredstva za jaCanje u cilju dobijanja papirnog
proizvoda. Papir i karton se obi¢no upotrebljavaju za kartone za mlijeko,
sklapajuce kutije, vrece i papir za pakovanje.

o Staklena ambalaza — predstavlja je staklenke i boce u kojima se najCeSce
cuvaju prehrambeni proizvodi. Prema sastavu to je silikatno staklo, interno na
atmosferskim uslovima, shodno tome i neopasni otapad. Ipak, kako je ovo
lako lomljivi materijal, moguce su posjekotine ako je stakleni predmet pukao ili
smrvljen. Druga problematika ovog otpada jeste moZe da kocentrira sunCeve
zrake u Zizu, $to moZe dovesti do zapaljenja materija ako je ZiZza usredetocena
na nj., i time izazvati npr. Sumske pozare.

e Biorazgradivi_otpad predstavljaju ostaci od pripreme i konzumirane hrane
(bilinog i zivotinjskog porijekla). Ova vrsta otpada se moze odlagati na
komunalne deponije, anaerobne deponije za proizvodnju metana, takoder se
moze kompostirati u kompostanama za dobivanje humusa ili Koristiti za
ishranu domacih Zivotinja.

Mulj iz odvaja€a ulje/voda. Otpadne vode i ulja iz separatora / kolektora tehnoloskih
voda neugledna su izgleda, boje i pretezno neprijatnog mirisa. Sadrze mnogo
suspendirane Cvrste Cetice, hemijske materije i dr., dok u manjim koli¢inama se mogu
naci mikroorganizmi, kao takeve su Stetne za okolis.

Krupni metalni otpad u vidu neiskoristenog metala, strugotine i opiljaka koji nastaju u
procesu proizvodnje imaju iste karakteristike kao i sama sirovina. Ovaj otpad moze
biti oneci8¢en od strane pomocnih sirovina koriStenih tokom njihova obrade. Dalje
ovaj otpad se moZze dalje iskoristiti ponovnim topljenjem i stapanje sa procesiranom
rudom.
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Apsorbensi, filter materijali i za$titna odjeéa su materijali koji se koriste za
prikupljanje rasutih materija po povrSinama u benzinskim stanicama, indsutriji,
medicinskim ustanova i dr. Prema sastavu mogu da budu izradena od polimernih
materijala (za Ciste amblaze npr. za ulja i maziva) kao i od pozetih polimernih i
celuloznih vlakana sa poboljSanim sposobnostima pomocu raznih aditiva. Kao otpad,
nakon njihovog iskoriStenja ona se moraju deponovati u zasebne posude i biti
zbrinuta od strane specijalizovano preduzeca koje se bavi sa upravljanjem otpadom.

Otpadna ulja za podmazivanje i hidrauli¢ka ulja su dobivena iz mineralne i biljne baze
kao produkt destilacije nafte, katrana, ugljena, drveta itd. Vecinski udio sastava
mineralnog ulja Cine ugljikovodici. Mineralno ulje je supstanca relativno niske
vrijednosti koja se stvara u velikim koliCinama. Zbog niske cijene izrade i sveprisutne
opskrbe, velika je njihova eksploatacija u raznim domenama Zivota. Sadrze aditive
koji umanjuju habanje i troSenje dijelova masina tokom rada.

Otpadna Sljaka i pijesak prestavlja otpadni fini pijesak u Cijem sastavu nalaze se
opiljci i Cestice nastale pjeskarenjem metalnih elemenata. Otpad se generalno sastoji
od finog pijeska granulacije 0,1 — 0,65 mm, ili grubog pijeska granulacije 0,5 — 2,0
mm ovisno od primjene. Pored Cestice metala, unutar ovog otpada mogu se nalaziti i
ostaci korozije, farbe, premazaii sl.

14.4.3 Koli¢ina otpada

Koli¢ina otpada na pogonu ,KOVGRAD® d.o.o. GradaCac ovisi od godiSnje
proizvodnje, te je promjenljiva. U slijedecoj tabeli date su koliCine koje su proizasle iz
praéenja nastanka otpada od strane Investitora prema vrstama pojedinih otpada
tokom jedne radne godine.

Tabela 14.4 Koli¢ina otpada

R.b. Vrsta otpada Godisnja koli¢ina
1 ggegir;l;??ougglr;; tip1a5d01 XX) 32 tone
2. gt;gin;i‘;a“ metal 700 tona
3 (Citge(z)cin;;(r,atlagegza;;i;jrauliéka ulja 2.1 tone
4 Z;ren;a(“:)n(ifstpoazd )g(r))sorbensi, materijali za upijanje i radna 1.5 tone
5. | Muljevi iz odvajaca ulje/voda (13 05 XX) 5 tona
6. | Otpadna Sljaka i pijesak (otpad od pjeskarenja) (10 02 01) 28 tona

25
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14.5 Opis postojec¢ih mjera kontrole, spre¢avanja i smanjenja proizvodnje
otpada

Proizvodnja otpada i njegovo neadekvatno odlaganje (nekontrolirano odlaganje u
okoliSu) moze uzrokovati razne rizike od kojih su najbitniji:

e zagadenije tla te povrsSinskih i podzemnih voda,

e rizici po zdravlje ljudi,

e rizici po biljni i Zivotinjski svijet u neposrednom okruzenju,

e rizici stvaranja neugodnih mirisa u okolici,

e vizualni uticaji (vezani za nekontrolirano odlaganje otpada i neugodnu sliku
koju stvaraju razbacani papiri, ostaci metala, plastike ili taloga, i sl.).

Zaposlenici imaju na raspolaganju upute za siguran rad u kojima su opisane mjere
zastite, prva pomoc i licna zastitna sredstva.

Provodenje mjera zastite podrazumijeva takoder i odrzavanje svih zastitnih sistema i
opreme te vrSenje neophodnog monitoringa zagadenja okoliSa. Redovnim
odrzavanjem, pravilnim vodenjem procesa i pojaCanom radnom disciplinom,
onemogucuje se stvaranje i rasipanje otpada.

Mjere smanjenja proizvodnje i kontrole stvaranja otpada su:

e koriStenje masina, uredaja i opreme prema uputama proizvodaca,

e redovno CiSCenje kruga preduzecéa (skupljanje krupnijeg Cvrstog otpada i
ostalih onecis¢ena),

e spreCavanje prosipanja repromaterijala i otpada,

e odvajanje otpada po kategorijama,

e pravilna manipulacija i odgovarajuée privremeno skladiStenje,

e redovno transportovanje otpada do mjesta zbrinjavanja (bez duzeg
meduskladistenja),

e edukacija zaposlenika,

e dosljedno primjenjivanje zakonske regulative.

Uspostavljenim sistemom upravljanja otpadom osigurava se potpuno prikupljanje

svog otpada i njegovo adekvatno zbrinjavanje. Koli€ina nastalog Cvrstog otpada
dijelom zavisi i od spoljnih faktora.
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U cilju zadovoljavanja uvjeta iz Zakona o upravljanju otpadom, te podzakonskih
akata, predvidene su slijedeCe mjere za sprjeCavanja proizvodnje otpada:

e vrSiti kontinuirano odvozenje komunalnog otpada.

e vrSiti redovito odrzavanje, CiSéenje i praznjenje separatora zauljenih voda i
septiCke jame.

e pretakanje obavljati na mjestima namjenski uredenim prema propisima.

e koristiti ispravnu opremu i uredaje uz pridrzavanje sigurnosno tehni¢kih mjera
od strane za to stru¢no osposobljenih i izvjezbanih zaposlenika.

e posebno voditi brigu o spojnim mjestima da bi se sprijeCilo moguce ispustanje.

e redovno odrzavati opremu i instalacije.

e pridrzavati se mjera zastite na radu i zastite od pozara.

U procesu rada u pogonu su preduzete sve neophodne mjere za smanjenje otpada.

U narednoj tabeli su data ovlastena poduzeca s kojima Vlasnik ima ugovor za odvoz
otpada koji se produkuje na lokalitetu pogona:

Tabela 14.5 Ovlastena preduzeca za odvoz otpada

OVLASTENO -
SIFRA VRSTA OTPADA SPECIJALIZOVANO PREDUZECE
ZA ODVOZ OTPADA

1301 10* . . L .

30110 Rabljeno ulje (sa/bez primjesa vode i
13 02 08* mehanickih necistoca)
13 08 02*

.Kemis BH* d.o.0. Lukavac

15 02 02* | Zauljene krpe i materijali (br. 291-01/16 od 05.05.2016.)

1002 01 Otpadna Sljaka i pijesak

Obzirom na ucestalost odvoza komunalnog otpada od strane nadleznog komunalnog
preduzeca (jedanput sedmi¢no) za sada je dovoljan kontejner za komunalni otpad i
posude po objektu pogona za prihvat istog.

Prilikom odabira mjesta za postavljanje kontejnera za sakupljanje komunalnog
otpada, ispostovani su svi higijenski zahtjevi, zastitne i estetske mjere te mogucnost
bezbjednog pristupa u zimskom periodu. Organizovani odvoz komunalnog - ¢vrstog
otpada vrSi nadlezno opstinsko komunalno preduzeée koje dalje zbrinjava isti.

Praznjenje i CiS¢enje sadrzaja separatora ulje/voda vrsi se po potrebi i na osnovu
toga se angazuje ovlasteno specijalizovano preduzece.

Rabljena ulja (za podmazivanja i hidraulitka) se prikupljaju u ba¢ve u kojima su
dopremljene i ostavljagju u zakljuCanom prostoru do dolaska ovlastenog
specijalizovanog preduzeéa ,Kemis BH" d.o.o. Lukavac koji dalje vrsi njihovo
zbrinavanje. Na posudama otpadnih ulja se nalazi natpis koji prikazuje vrstu otpada,
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moguce opasnosti i dr. Na isti naCin se i zbrinjavaju zauljene krpe i materijali. Nastala
otpadna Sljaka i pijesak od pjeskarenja se se deponuje u lagune i namjenske posude,
koje i ispunjenju kapaciteta zbrinjava gore navedeno preduzece.

Konacna dispozicija odnosno tretman otpada koji je kategorisan kao opasan otpad je
osiguran ugovorom sa ,Kemis BH" d.o.o. Lukava, ovlastenim za upravljanje opasnim
otpadom koji ¢e ovaj otpad preuzimati i propisno prevoziti (transportovati) do mjesta
tretmana i poslije do mjesta konaCne dispozicije. Ugovor o saradnji se nalaze u
prilogu Plana.

Otpadni Skart metal se prikuplja u posude koje se odlazu na skladiSnom dijelu
lokaliteta pogona, koje zbrinjava dalje od ovlasteno specijalizovano preduzece koje
po potrebi angazuje.

14.6 Osoba ovlastena za poslove upravljanja otpadom

Shodno ¢lanku 20. Zakona o upravljanju otpadom (Sluzbene novine Federacije BiH
broj 33/03), Vlasnik postrojenja za koja je potrebna okolinska dozvola, kao
proizvoda¢ mora odrediti lice odgovorno za poslove upravljanja otpadom. Odgovorno
lice duzno je da:

e izradiiazurira nacrt Plana za upravljanje otpadom,;

e provede Plan za upravljanje otpadom;

e predlaze mjere za poboljSanje prevencije, ponovnog koriStenja i reciklaze
otpada,

e nadzire ispunjenje utvrdenih uvjeta za upravljanje otpadom o tome izvjeStava
operatera.

Odgovornost lica ovlastenog za poslove upravljanja otpadom ne oslobada Vlasnika
finansijske i pravne odgovornosti za ne postovanje zahtjeva za upravljanje otpadom.

Odgovorno lice Vlasnika za poslove upravljanja otpadom u pogonu jeste Emin
Mesié¢, bach.ing., na poziciji InZzenjera zastite okoline i zastite na radu.

Vlasnik je duzan Plan za upravljanje otpadom aZurirati svake tri godine ili nakon
eventualne promjene u radu pogona i postrojenja na predmetnoj lokaciji. Isto tako, on
je duzan potpisati nove ili produZiti postojeCe ugovore, te iste uskladiti sa ovim
Planom u svrhu odvoZzZenja, tretmana, deponovanja i zbrinjavanja produkovanog
otpada. Ugovori moraju uklju€iti stranku koja se odnosi na dokaz o ekoloski
prihvatljivom zbrinjavanju otpada kao obavezu izvrSioca.

rNEROZ



14.7 Odvajanje otpada

Tehnoloski koncept ukljuCuje:

e prikupljanje otpada,
e privremeno skladiStenje (po potrebi i ne svog otpada),
¢ slanje na zbrinjavanije.

Radne operacije obuhvataju:

e radnu zonu (zona prihvata otpada),
e skladisni prostor (prostor za privremeno skladiStenje - po potrebi),
e monitoring (analiza otpadnih voda, emisija ugljikovodika i dr.).

Za odlaganje ¢vrstog mijeSanog komunalnog otpada (papir, plastika i sl.) predviden
je kontejner i posude, a zbrinjavanje vrsi opstinsko komunalno preduzece.

Rabljena ulja (za podmazivanja i hidraulicka), zauljene krpe i materijali, te nastala
otpadna $ljaka i pijesak od pjeskarenja se prikupljaju u zasebne posude (bacve,
namjenske posude, lagune i sl.) do dolaska i predanje na dalje zbrinjavanje
ovlastenom specijalizovanom preduzecéu ,Kemis BH" d.o.0. Lukavac.

Otpadni Skart metal se prikuplja u posude. Iste te posude se odlazu na skladiSnom
lokalitetu pogona. Ovaj otpad dalje zbrinjava ovlasteno specijalizirano preduzece
koje se po potrebi angazuje. Na isti nacin se vrsi i zbrinjavanje muljeva iz odvajaca
ulje/voda koji ostaje unutra konstrukcije odvajaca.
14.8 Odlaganje otpada
U pogonu nema trajnog odlaganja otpada. Sav otpad na lokalitetu se privremeno
odlaze do dolaska ovlastenih preduzeca koja vrSe dalje zbrinjavanja.
14.9 Metode tretmana
U pogonu primjenjeni tretman otpada je:

e PreciS¢avanje otpadnih emulzija od opiljaka metala / Spene, putem uredaja za

filtriranje. Prikupljena ¢vrsta komponenta se deponuje kao otpad, a precis¢ena
emulzija se pretaCe u posude (burad) i vraca u proizvodni proces.

rNEROZ



14.10 Zavr$na odredba

Vlasnik je duzan Plan za upravljanje otpadom azurirati svake tri godine ili nakon
eventualne promjene u radu pogona i postrojenja na predmetnoj lokaciji. Isto tako, on
je duzan potpisati nove ili produZiti postojeCe ugovore, te iste uskladiti sa ovim
Planom u svrhu odvoZenja, tretmana, deponovanja i zbrinjavanja produkovanog
otpada. Ugovori moraju ukljuciti stranku koja se odnosi na dokaz o ekoloSki
prihvatljivom zbrinjavanju otpada kao obavezu izvrSioca.
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Na osnovu izlozenog mozZe se konstatovati da proizvodni pogon — kovacnica
,LKOVGRAD" d.o.0. GradaCac na predmetnoj lokaciji u normalnom radu kao i u
slu€aju zatvaranja (nakon sprovodenja propisanih mjera) nece imati negativan uticaj
na okolinu.

U skladu sa ¢l. 69. Zakona o zastiti okolisa (,Sluzbene novine Federacije BiH", br.
33/03) i €l. 18. Zakona o izmjenama i dopunama Zakona o zastiti okolisa (,Sluzbene
novine FBiH* br. 38/09), ovim zahtjevom Vas molimo da nam izdate okolinsku
dozvolu za proizvodni pogon — kovacénica ,KOVGRAD" d.o.o0. Gradacac.

Broj:

Datum:

Podnosilac zahtjeva:
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15. LISTA PRILOGA

Izvod iz posjedovnog lista broj 4585, br. 08-30-4414/18-2 od 28.06.2018.,
Sluzba za geodetske i imovinsko-pravne poslove, Opc¢ina Gradacac;

Kopija katastarskog plana, br. plana: 17, k.o. Gradacac |, ur. broj: 08-30-
4414/2018-3 od 28.06.2018., Sluzba za geodetske i imovinsko-pravne
poslove, Opcina Gradacac;

ZemljiSno knjizni izvadak, zemljiSnoknijizni ulozak broj: 1660, broj: 028-0-NAR-
18-002 454 od 28.06.2018., ZemljiSnoknjizni ured, Opcina Gradacac;

Potvrda o posiljci dokumentacija za izdavanje vodne dozvole od ,Agencije za
vodno podrudje rijeke Save*;

Program obavljanja monitoringa za KOVGRAD d.o.o. Gradacac, ,Institut za
hemijsko inZenjerstvo“ d.o.o. Tuzla, decembar 2018.;

L,Zavrsni elaborat o ispitivanju kvalitativnih | kvantitativnih karakteristika
efluenata sa programom pracenje stanja voda (monitoringa) i rezultatima
monitoringa KOVGRAD d.o.o. Gradacac®, za period mart — decembar 2018.
godine, od januar 2019. Ispitna laboratorija za vode ,lnstitut za hemijsko
inZzenjerstvo® d.o.o Tuzla.

LZavrsni elaborat o ispitivanju kvalitativnin i kvantitativninh karakteristika
efluenata sa programom pracenje stanja voda (monitoringa) i rezultatima
monitoringa KOVGRAD d.o.o. Gradacac®, za period mart — decembar 2017.
godine, od mart 2018. Ispitna laboratorija za vode ,Institut za hemijsko
inZenjerstvo“ d.o.o Tuzla.

Ugovor o sakupljanju, skladiStenju i zbrinjavanju opasnog otpada br. 291-
01/16 od 05.05.2016. godine, ,KEMIS-BH" d.o.o. Lukavac;

Ugovor o isporuci vode za pi¢e, odvodniji i preciS¢avanju otpadnih voda, br.
02-22-312/15 od 27.02.2015., JP ,Komunalac® d.d. Gradacac;

10.Vodna saglasnost br. UP-1/25-2-40-246-4/17 od 11.05.2017. godine, ,Agencija

za vodno podrudje rijeke Save*;

11.Zapisnik o izvrSenom uvidaju u postupku izdavanja vodne dozvole, br. UP-

1/25-3-40-123-2/19 od 27.03.2019. godine, ,Agencija za vodno podrudje rijeke
Save*;

12. Tehnicki list:
13. Tehnicki list:
14. Tehnicki list:
15. Tehnicki list:
16. Tehnicki list:
17.Tehnicki list:
18. Tehnicki list:
19. Tehnicki list:
20. Tehnicki list:
21.Tehnicki list:
22.Tehnicki list:
23.Tehnicki list:

BISOL 400, ,FAM* a.d. KruSevac, Srbija;

FAMKAL 22, 32, 46, 68, 100, 150, ,FAM* a.d. KruSevac, Srbija;
Castrol Hyspin AWS 68;

ORAFOR B30, ,CONDAT" Chasse/Rhone, Francuska,
LUBRODAL F 53 TED, ,FUCHS*;

VALONA MQL 5035, ,Total* Francuska;

FOR LPD, ,FAM*a.d. KruSevac, Srbija;

FAMTEMP EP, ,FAM® a.d. KruSevac, Srbija,

SG 42, ,FAM* a.d. KruSevac, Srbija;

FAMHIDO HD, ,FAM*a.d. KruSevac, Srbija;
FAMREDOL ULTRA, ,FAM*a.d. KruSevac, Srbija;
FAMPOL KS, ,FAM* a.d. KruSevac, Srbija.
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