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0. UVOD

Poduzeée EMERUS d.o.o. je 2011. godine (pod tadasnjim imenom Pressal Extrusion d.o.0.)
ishodilo Okoli8nu dozvolu od Ministarstva prostornog uredenja, resursa i zastite okolia
Zupanije Zapadnohercegovagke za pogon proizvodnje aluminjskih profila. Za pogon bojenja

aluminijskih profila poduzece je ishodilo okolinsku dozvolu 2012. godine.

Godine 2016. poduzeée je svojim kapacitetom dosegnulo razinu propisanu federalnim
pravilnikom (,Sluzbene novine FBiH” br. 19/04) te mu je nadleZzno federalno ministarstvo
okoli$a i turizma izdalo okoli§nu dozvolu br. UP | 05/2-23-11-136/16 SN, dana 15.12.2016.

Poduzeée EMERUS trenutno ima planove za nadogradnju proizvodnog pogona i izgradnju
potpuno novog objekta skladista koji ée biti smjesteni na istom zemljistu i uz postojece objekte
proizvodnog pogona. Poduzeée uskoro planira implementaciju i certificiranje sustava

upravljanja okoli§em po standardu ISO 14001:2015.

Predmet ovog zahtjeva je pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminjskih profila u

vlasnistvu poduzeéa EMERUS d.o0.0. Siroki Brijeg.

U ciliu ishodenja okoli$ne dozvole, nakon prestanka vaZnosti postoje¢e, u nastavku
dokumenta izraden je Zahtjev za izdavanje okoli§ne dozvole izraden sukladno ¢lanku 86.
Zakona o za$titi okoli$a (,Sluzbene Novine FBiH", br. 15/21) i sukladno prilogu I, stavak 1,
toéka 2, alineja 2.6. Uredbe kojom se utvrduju pogoni i postrojenja koja moraju imati okolisnu

dozvolu (,Sluzbene novine Federacije BiH”, broj: 51/21).

Poduzeée u svom pogonu ima instalirano pet kada za povrSinsku obradu metala, svaka

zapremine 15,3 m3, odnosno ukupne zapremine od 76,5 m3.

Kapacitet obrade pogona za proizvodnju, preradu i bojenje aluminjskih profila je cca. 10 000
t/god aluminijskih profila. Poduzeée uskoro planira izvrsiti dogradnju pogona i instaliranje jos$
jedne proizvodne liniije, koja ¢e biti istovietha postojecoj, ¢ime ée se kapacitet prerade

povecati.

Poduzeée posjeduje prethodno izdanu okoli$nu dozvolu br. UP | 05/2-23-11-136/16 SN,
izdanu dana 15.12.2016. od strane Federalnog ministarstva okoli§a i turizma te vodnu
dozvolu br. UP/40-1/25-4-64/19 izdanu od strane Agencije za vodno podrucje Jadranskog

mora.
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Ovaj Zahtjev je izraden na nacin da se :

» Ne ugrozava niti ometa zdravlje ljudi i ne stvara nesnosna/pretjerana smetnja ljudima
koji Zive u podrugju utjecaja postrojenja;

» Poduzmu sve odgovarajuce preventivne mjere za sprijecavanje oneciS¢enja i ne
uzrokuje znacajnija onec€idcenja;

= |zbjegava stvaranje otpada, a ukoliko dolazi do nastanka otpada koli¢ina se svodi na
najmanju moguéu mjeru, a nastali otpad se reciklira ili ukoliko to nije tehnicki ili
ekonomski izvedivo, otpad se propisno odlaZe, a pritom se izbjegava ili smanjuje bilo
kakav negativan utjecaj na okolis;

= Uginkovito koriStenje prirodnih resursa i energenata;

= Poduzmu neophodne mijere za sprjeavanje nesreca i ograniCavanje njihovih
posljedica;

= Poduzmu neophodne mjere nakon prestanka rada postrojenja radi izbjegavanija bilo
kakvog rizika od oneéi$¢enja i povrat u zadovoljavajuce stanje lokacije na kojoj se
nalazi postrojenje. Zadovoljavajuce stanje znadi ispunjenost svih standarda kvalitete

okoli$a koji se odnose na lokaciju postrojenja, osobito oni koji se ticu zastite tla i vode.

Gore navedeni zahtjevi odnose se na op¢u obvezu operatora koju treba ispuniti tijekom rada
i nakon prestanka rada pogona i postrojenja. Ovi standardi se moraju primijeniti prilikom

izdavanja okoliSnog dopustenja.

Zahtjev za izdavanje okoline dozvole je uraden na osnovu opaZanja sa terena prilikom
izlaska na lokalitet poduze¢a EMERUS d.o.o. Siroki Brijeg, te dostavljene dokumentacije i

podataka od strane Investitora.
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1 OPIS POGONA | POSTROJENJA (PLAN, OPIS POGONA | POSTROJENJA,
TEHNICKI OPIS RADA, KAPACITET POSTROJENJAITD.)

1.1 Geografski polozaj uzeg podrucja

Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila u viasnistvu poduze¢a EMERUS
d.o.o. Siroki Brijeg smjesten je u Kne$polju, naselju u Gradu Siroki Brijeg. Lokacija na kojoj
se nalazi poduzeée dio je Sire gospodarske zone Knespolje u kojoj su smjesteni i mnogi drugi
privredni subjekti na susjednim parcelama u blizini predmetnog poduze¢a. Pogon
predmetnog poduzeéa smjesten je na zemlji§tu oznaéenom kao k.¢.2890/2 i k.¢. 2890/3, K.O.

Knespolje.

Objekti pogona se nalaze na uzvisini iznad naselja Kne$polje, na platou na kojem je
smjestena gospodarska zona. Okolno zemljiste ima povr§inu od 38.347 m?. Pristup objektu
je osiguran lokalnim asfaltnim putem Kne$polje - Donji Gradac, koji je vezan na magistralnu

cestu M 6.1 Mostar — Livno. Udaljenost lokacije od magistralnog puta je oko 1200 km.

8k

foMe

Slika 1 Satelitski prikaz mikrolokacije poduzeéa EMERUS d.o.0.
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1.2 Opis pogona

Osnovna djelatnost poduze¢a EMERUS d.o0.0. je proizvodnja, prerada i bojenje aluminijskih

profila.

Linijsko postrojenje, koje je ugradeno u pogon, sluzi za transformaciju aluminijskih trupaca
u aluminijske profile. Tehnologija ispreSavanja upotrebliava se za transformaciju
(profiliranje) raznih metala, a narodito je vezana za aluminijske legure. Ispresavanje je
fizikalni proces koji ne uzrokuje kemijske promjene na metalu. Tehnologija i postrojenje su
talijanske proizvodne tvrtke ,Presezzi Extrusion” S.p.a., OMAV i Pezzorgna. Sirovina
(aluminijski trupci) se nabavija iz tvornice poduzeéa Aluminij Industrija d.o.o. Mostar, uz

manje dodatne koli¢ine iz Slovenije i ltalije.

U krugu poduzeéa EMERUS d.0.0. za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila, u
kojem se ujedno skladiste sirovine i gotovi proizvodi, nalaze se objekti u kojima se odvija sam
proces proizvodnje (proizvodni objekti) i pomocni objekti koji su u direktnoj vezi sa

proizvodnim objektima.

U krugu se nalaze sljedeée gradevinske cjeline:

Portirnica;

Stambeno-upravna zgrada;
Kolska vaga;

Proizvodni pogon;

Objekt za CiS¢enje alata;

Objekt transformatorske stanice;

Obijekt za zatvoreni sustav recirkulacije i hladenja tehnoloske vode;

© N o g A~ 0 Dbh =

Spremnik vode, 200 m?;
9. Spremnici UNP-a, 2x80 m?;
10.Spremnik tekuéeg dusika, 27,81 m3;

11.Separator ulja i masti.

Uz postojeée objekte, poduzecée uskoro planira nadogradnju proizvodnog dijela te izgradnju

potpuno novog multifunkcionalnog skladista za skladistenje repromaterijala, gotovih

proizvoda i sirovina.
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Raspored gradevinskih cjelina u krugu je takav da je izvrSeno odvajanje proizvodnje profila,
povrdinske zastite i skladi$tenja, odnosno otpreme profila od upravne zgrade. U sljedecoj

tablici su prikazani postojeci objekti.

Tablica 1 Popis prostorija u poduze¢u Emerus d.o.o.

STAMBENO-UPRAVNA ZGRADA POVRSINA (m?)
PRIZEMLJE
Kotlovnica 24,05
| Arhiv 34,75
Projektni biro 1 58,55
Sala za sastanke 62,19
Hol 10,20
Vjetrobran 12,16
' 1zlozbeni prostor 59,13
Toaleti 6,00
Degazman 5,40
Prostorija instalacije slabe struje 12,80
Ured 1 100,25
Hol-uredi 16,50
Projektni biro 2 63,91
Ukupno prizemije 465,89
I. KAT
Prostor za spremacicu 3,34
Praonica 6,26
Hodnik stanovanije 36,60
Soba S1 13,68
Kupaonica S1 3,00
Soba S2 12,17
—Kupaonica S2 3,07
Soba S3 12,23
Kupaonica S3 3,07
Soba S4 12,23
Kupaonica S4 2,93
Soba S5 18,88
Kupaonica S5 3,03
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Apartman 1 32,46
Apartman 2 31,83
Apartman 3 35,08
Apartman 4 46,34
Apartman 5 46,65
Ostava 12,68
Zajednicki dnevni boravak 79,78
Toaleti 5,68
Zajedni¢ki dnevni boravak sa kuhinjom 23,56
Stubiste 11,91
Ukupno kat 456,12
UKUPNO 922,01

PROIZVODNJA ALUMINIJSKIH PROFILA
STARI OBJEKT

Stara proizvodna hala 4.065,10
Ured 81,31
Hol 21,41
Blagovaonica 66,76
Cajna kuhinja 8,54
Toaleti 7,12
Umivaonici 13,45
Garderoba 19,30
Pomoc¢na prostorija 18,60
Dogradnja stare proizvodne hale 2.982,80
Ingoti 138,37
Korekcija alata 87,04
Magacin alata 138,24
Uredi 116,39
Toaleti 6,94
Ukupno novi objekt 3.379,78
UKUPNO 7.681,37
KOMPRESORSKA STANICA 24,76
TRAFOSTANICA 36,00
OBJEKT ZA CISCENJE ALATA 72,00

15

Izradivac Zahtjeva: Naziv mape: )
ZGl d.o.o. Mostar Zahtjev za izdavanje okolisne dozvole



Naruditelj: Objekt: Broj Zahtjeva: Datum izrade:

EMERUS d.o.o. Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila 01-2-56-I1X/21 Rujan, 2021.
KOTLOVNICA 36,00
OBJEKT ZA BOJENJE PROFILA 3.230,00
SVEUKUPNA POVRSINA OBJEKATA 12.002,14
SPREMNIK TEKUCEG DUSIKA 27,81 m°
SKLADISTE UNP-a 2x80 m3
SPREMNIK VODE 200 m3

Cijeli kompleks je jedna cjelina sa jedinstvenim pristupom i kruznim prometom u donjem
dijelu, gdje su smjesteno proizvodni pogoni i zasebnim prometnim rjeSenjem u dijelu sa

stambeno-upravnom zgradom. Ove dvije cjeline su povezane pjeSatkom komunikacijom.

Osoblje iz proizvodnje prolazi kroz prostore garderoba i sanitarnih ¢vorova pri dolasku i
odlasku. Zaposleni van proizvodnje, unutar proizvodnog pogona imaju direktan pristup dijelu
prostora namijenjen upravi uz pogon (uredski prostori). Drugi dio uprave smjesten je u

izdvojenom objektu gdje se nalaze uredski i stambeni prostori za goste i dio radnog osoblja.

Upravni objekt je zidani objekt koji se sastoji od prizemlja i kata. Objekt sluzi za obavljanje
administrativno-tehniékih poslova vezanih za djelatnosti poduzeca. Ulaz u zgradu je sa
juzne strane, i to glavni natkriven staklenom nadstre$nicom, putem koga se preko
vjetrobrana pristupa u ulazni hol sa izloZzbenim prostorom, te ulaz u projektni biro odnosno
ured centralnog tipa, takoder preko vjetrobrana. Ova dva prostora povezana su dvokrilnim
vratima. Degazirani iza vizualne pregrade, izloZbenog prostora smjesteni su toaleti i prostor
za instalacije slabe struje. Desno do glavnog ulaza smjesten je prostor arhiva. Stubiste za
kat nalazi se u osovini glavnog ulaza, koje vodi na kat. U prizemlju su jo§ smjesteni prostori
ostave, garaZze sa samostalnim ulazima sa juzne strane, te kotlovnica sa ulaskom sa

sjeverne strane.

Kat je podijeljen u dvije cjeline, i to direkcija i smjestajni dio. Prostori su odvojeni centralnim

prostorom hola kata, iz koga se desno pristupa u prostor direkcije podijeljen hodnikom na
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sjeverni i juzni dio. U juznom dijelu su prostor tajnice i direktora, u osovini hodnika je ulaz u
dvoranu za sastanke, povezanim sa direktorom. Sa sjeverne strane su prostor ureda, ¢ajne
kuhinje i toaleta. Smjestajni dio je odvojen zasebnim vratima i sadrZi apartmane na sjevernoj

strani i soba sa zajedni¢kim boravkom na juznoj strani.

Na sjevernoj strani smjesteni su i prostor za spremacdicu i praonica.

Slika 2 Stambeno — upravni objekt

Objekt portirnice

Objekt porte je zidani objekt koji se sastoji od prizemlja u kojemu je smjeStena zastitarska

sluzba. Krovna konstrukcija objekta je izvedena kao ravni neprohodni krov.

Slika 3 Objekt portirnice

Proizvodni pogon

Konstrukcija objekta proizvodnog pogona se sastoji iz dva dijela: prvi dio je kombinacija

armirano - betonskih stupova i nosivih zidova sa vertikalnom i horizontalnom serklazom dok
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je drugi dio &eli¢na konstrukcija. Krov hale je dvoredna &eli€na reSetka postavljena po Sirini

objekta.

Slika 4 Proizvodni pogon

Objekt za zatvoreni sustav recirkuliranja i hladenja tehnoloske vode

Obijekt za zatvoreni sustav recirkuliranja i hladenja tehnoloSke vode je montaznog tipa. Ispod
objekta se nalaze podzemni vodonepropusni spremnici zagrijane i rashladene vode. Kraj
objekta je instaliran rashladni toranj za tretman zagrijane tehnoloske vode. Unutar objekta se
nalazi sve potrebna instalacija za ispravno funkcioniranje zatvorenog sustava recirkulacije i

hladenja tehnolo$ke vode.

Slika 5 Objekt za zatvoreni sustav recirkuliranja i hladenja tehnoloske vode

Objekt transformatorske stanice

Objekt transformatorske stanice je tipski objekt sa ugradenom tankvanom za prikupljanje

transformatorskog ulja u sluéaju akcidentne situacije.
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Tankvana transformatorske stanice ima moguénost da primi cijeli kapacitet

transformatorskog ulja.

Neposredno kraj objekta ispod nadstre$nice se nalazi agregat za opskrbu pogona

elektricnom energijom u slu¢aju prekida redovitog napajanja.

Slika 6 Objekt trafostanice
Objekt za Ciscenje alata

Objekt za ¢iscenje alata je zidani objekt koji se sastoji od prizemlja u kojemu su smjesteni
uredaji koji se koriste za uklanjanje nepravilnosti i oneci§éenja alata koji su u upotrebi za
preradu aluminija. Ispod uredaja za ¢iS¢enje alata pomocéu sode u podu objekta se nalazi

tankvana za prihvat otpadnih voda koje se crpkom prebacuju u vanjski spremnik iskorisStene

sode.

Slika 7 Objekt za €iS¢enje alata
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Neposredno uz objekt za &i§cenje alata, ispod vanjske nadstresnice, je smjesten spremnik
nove i iskoristene sode koja js koristi u tehnolo§kom procesu &iS¢enja alata. Ispod vertikalnih
spremnika se nalazi nadzemna metalna vodonepropusna tankvana koja je na jednom dijelu
osteéena prodorom cijevi te stoga nije u moguénosti da primi ukupnu koli€inu tvari koja se

skladisti u slu¢aju akcidentne situacije.

Poduzeée uskoro planira nadograditi proizvodnu halu sa jugoisto€ne strane postojeceg
proizvodnog objekta. U nadogradenom dijelu planira se preslikati ve¢ postojeci pocetni dio
stare proizvodne hale te bi u njemu bila smjestena linija za ispreSavanje (ekstruziju)

aluminijskih profila. Linija bi ukljugivala sljedece:

e Utovarni prostor sa mostom za doziranje trupaca,
e Pec za zagrijavanje trupaca,

e Presa,

e Zatezalica (puller),

e Pec¢ za starenje profila.

Takoder u nadogradenom dijelu biti ¢e smjestena i pe¢ za starenje. Objekt se planira izraditi
od &eliéne konstrukcije, komplementarno postojecoj proizvodnoj hali. Temelji za objekt vec
postoje uz staru halu te su bili ve¢ ranije predvideni. Nadogradnja ¢e se uklopiti svojom
duzinom u dimenzije postoje¢e hale dok ¢ée $irina objekta nadogradnje biti ista kao i Sirina

veé postojeéeg dijela proizvodne hale - objekta bojaonice (farbare).
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Slika 8 Prikaz postoje¢ih objekata i poloZaja planirane nadogradnje

Na slici iznad brojem 1 oznacena je postoje¢a stambeno — upravna zgrada, brojem 2
postojeca proizvodna hala, a brojem 3 planirana dogradnja. Sa slike je vidljivo kako ¢e se
objekt dogradnje savréeno uklopiti u postojecu proizvodnu halu te ée ona poprimiti pravilan

oblik pravokutnika. Dogradnja bi trebala imati povrsinu cca. 3200 m>.

Takoder uz postojeéi objekt proizvodnog pogona, to€nije uz njegov dio koji €ini bojanioca
(farbara), planirana je izgradnja potpuno novog objekta skladi§ta povrsine cca. 3200 m?. |
ovaj objekt ¢e biti izraden od Celicne konstrukcije, te ¢e u njemu biti smjestene police i platoi
za skladistenje gotovih proizvoda, repromaterijala i dijela sirovina. Takoder u objektu Ce biti
smjesteni mokri ¢vorovi za potrebe radne snage, koji ¢e biti spojeni na postojecu internu

kanalizacijsku mrezu.

Na slici ispod dan je prikaz postojecih i planiranih novih objekata te je brojem 1 oznacena je
postoje¢a stambeno — upravna zgrada, brojem 2 postojeéa proizvodna hala, brojem 3

planirana nadogradnja, a brojem 4 lokacija i polozaj planiranog objekta skladista.

Uz navedene objekte, poduzece takoder planira izraditi jo§ jednu internu prometnicu uz
buduci objekt skladista i objekt nadogradnje, koja bi omoguéila kruzno prometovanje oko

proizvodnih objekata i lak§e manevriranje transportnim vozilima.
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Slika 9 Prikaz postojecih objekata, panirane nadogradnje i planiranog novog objekta

skladista

1.3 Tehnicki opis rada

Djelatnost predmetnog poduzeéa mozemo podijeliti u tri proizvodne cjeline:
1. Presanje;
2. Povrsinska zastita;

3. Prekinuti termi¢ki most.

1.3.1 Presanje

Proces proizvodnje profila zasniva se na principu tople plasticne deformacije. Tehnicki

podaci o postrojenju su sljedeci:

Opéenito:

Snaga prese 1823 MT
Tlak 250 bar
Max potisak pri 280 bar 2042 MT
Teoretska brzina ispreSavanja 35 m/s

Dimenzije alata za presanje

Max. promjer 400 mm

Duzina 400 mm

Instalirana snaga

Izradivac Zahtjeva: Naziv mape: .
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Elekromotori : 653 kW
Snaga grijanja kontejnera 32 kW
Ukupno 685 kW
Komprimirani zrak
Potrosnja komprimiranog zraka Cca 7 m3/h
Tlak 4-6 bar
Voda za hladenje (recirkulacija-zatvoreni sustav)
Potro$nja rashladne vode Cca0,2m% 24h
Max. temperatura 30°C
pH 7-8,5
Tlak 4-7 bar
Ulje hidrauli¢no i masti
Koli¢ina ulja u spremniku cca 8000 |
Koli¢ina masti za podmazivanje cca 50 kg
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Tehnolo$ki proces proizvodnje se odvija na sljedeéi nacin:

Zagrijavanje trupaca u pedi za trupce

Priprema i zagrijavanje alata

Priprema za preSanje

Presanje profila

Hladenje i zatezanje profila

Rezanje profila na zadanu mjeru

Automatsko slaganje profila u korpe za transport

Toplinska obrada profila

Zagrijavanje trupaca u peci za trupce
Prolaskom kroz pe¢ aluminijski trupci se zagrijavaju na zadanu temperaturu. Kao gorivo se
koristi ukapljeni naftni plin (UNP).

Temperatura na koju se zagrijavaju trupci ovisi o vrsti profila koji se presa, a iznosi
400-500°C. Za otvorene i jednostavne alate, deblje stijenke, biraju se nize temperature, a za

zatvorene alate sloZzene konstrukcije viSe temperature.
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Slika 10 Pe¢ za zagrijavanje trupaca

Priprema i otapanje alata

Alat se nakon upotrebe stavlja u korpe i Salje u objekt za otapanje alata. Proces otapanja se

vri uz pomo¢ 30% NaOH, koja se u poduzece doprema u povratnim kontejnerima od 1000
kg.

NaOH se po dopremanju u tvoricu preta¢e u nadzemni spremnik smjedten uz postrojenje

za otapanije alata.

Alat se nakon upotrebe stavlja u korpe i $alje na uredaj za otapanje alata. Nakon postavljene
korpe sa alatom u radnu komoru preko odgovarajuce crpke se vrsi dodavanje NaOH (soda)
i vode u radnu komoru. Nakon zadanog vremena zagrijavanja i obrade alata, pomocu crpke
iskori§tena smjesa vode i NaOH (soda) se vra¢a u vanjski nadzemni spremnik iskoriStene
NaOH (sode). Neposredno uz objekt za ¢iSéenje alata, u natkrivenom dijelu nalaze se
nadzemni spremnici nove i iskori§tene NaOH (sode). Otpadna soda se tretira kao opasan
otpad i kao takva se zbrinjava od strane ovlastenog poduze¢a. U navedenom tehnoloskom

procesu nema nastanka tehnoloske otpadne vode.

Nakon navedenog tretmana, alat se dalje obraduje na uredaju za pjeskarenje, gdje se vrSi
Sfino” &idéenje alata. Pod pjeskarenjem podrazumijeva se ciS¢enje metalne povrsine
djelovanjem pijeska koji se na metalnu povr§inu dovodi velikom brzinom pomocu
komprimiranog zraka. Tlak zraka pri upotrebi pijeska je do 3 atmosfere. Tehnolo$ki proces
pjeskarenja zapocinje na nacin da se alat ubacuje u bubanj stroja za pjeskarenje. Nakon

$to se alat ubaci u bubanj, pijesak se nanosi pod pritiskom na isti. Uz nano$enje pijeska alat
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se takoder rotira i na taj naéin se povrsina alata ravnomjerno obraduje. Nakon to se zavrsi
proces pjeskarenja, bubanj stroja za pjeskarenje se otvara i obradeni alat se pomocu

rotirajuéeg bubnja istovaruju u korpe &ime je tehnoloski proces CiSéenja alata zavrSen

Slika 11. Uredaj za uklanjanje nedisto¢a uz pomo¢ sode i pjeskarenje

Nitriranje alata

Nitriranje je jedan od najvaZnijih postupaka povrSinske termokemijske obrade Celika.
Postupak nitriranja se temelji na difuziji dusika u povrSinski sloj obradivanog predmeta.
Nitriranje se provodi radi postizanja visoke povrSinske tvrdo¢e, pobolj$anja otpornosti na
tro8enje i zamor, bolje korozijske otpornosti s neznatnim promjenama u dimenzijama i

svojstvima obradivanih predmeta.

Peé za nitriranje alata je dimenzija 750 mm (promjer) x 1200 mm (visina), instalirane snage

100 kW, maksimalnog kapaciteta 2100 kg i maksimalne temperature 650°C.

Plinsko nitriranje se provodi u plinu koji sadrzi dusik - amonijaku, na temperaturama izmedu
495 i 560°C. Amonijak (NH3) disocira u peci (uz ¢eliéne predmete kao katalizatore) prema
jednadzbi:

2NH3 — 2N + 3H2

Slobodan dusik difundira u povrsinske slojeve ¢eliénih predmeta. U pe¢ treba stalno dovoditi

novi NHs jer su neiskori§teni atomi N presli u molekularno stanje N2. Dovodenje se kontrolira
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stupnjem disocijacije amonijaka, o éemu direktno ovisi apsorbirana koli¢ina dusika i kvaliteta
nitriranog sloja. Dobivena tvrdo¢a materijala se temelji na promjeni kemijskog sastava

povrsinskog sloja i prisutnosti nitrida.

Plinovi koji se koriste u postupku nitriranja su dusik (N2), amonijak (NH3), duSikov oksid (N20)

i propan-butan.
Priprema za preSanje

Zagrijani alat se vadi iz peéi i postavlja u gnijezdo alata na presi zajedno sa odgovarajucim

bolesterom i tlaénim prstenovima.

Slika 12. Alati

Presanje profila

Kad se trupac zagrije na zadanu temperaturu slijedi operacija odsijecanja. Odsijecanje se
vr$i smicanjem dvaju nozeva (tzv. giljotina) $to omogucuje brzu dostavu trupca u kontejner

te bolju iskoristivost trupca. Zatim slijedi pre$anje, koje se zasniva na automatiziranom radu.
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Trupac se istiskuje kroz Zeljeni alat te ispresani profil izlazi na stol prese kao cjeloviti profil do
50 m duzine. Profil na izlazu iz prese prihvaca sustav pulera koji svojom konstrukcijom i
automatskim upravljanjem omogucéuje kontinuirano vodenje profila uzduz izlaznog stola. U
procesu pre$anja postoji moguénost upotrebe tekuéeg dusdika koji protjece kroz dijelove alata
i na taj nadin povecava iskoristivost alata, kao i svojstva profila. Operator na presi
(komandnom pultu prese) podesava brzinu istjecanja profila koji je u funkciji tlaka presanja.
Prilikom pre$anja poslovoda i operator na presi vr§e korekcije temperature i brzine istjecanja

profila.

Slika 13. Pre$anje profila
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Slika 14. Spremnik tekuéeg dusika

Hladenje profila

Nakon ispre$avanja jednog trupca, pila za rezanje profila presijeca profil. Istovremeno se
ispresani profil prebacuje na stol za hladenje profila i ubacuje se novi trupac za novi ciklus
pre$anja. Temperatura profila na izlazu iz usta preSe je veéa od 520°C (temperature
solubilizacije) i profil je potrebno §to brze ohladiti da bi se zadrzala postignuta metalografska
struktura. Hladenje profila je programirano i intenzitet hladenja ovisi o vrsti profila. Kad se
profil ohladi vr§i se ravnanje profila na zatezalici i sustavom beskonaénih traka doprema na

liniju rezanja.
Zatvoreni sustav recirkulacije i hladenja tehnoloske vode

Tehnolo$ka voda iskljuéivo se koristi za hladenje ulja iz stroja prese preko izmjenjivaca

topline, a pri tome se koristi rashladena voda iz rashladnog tornja.

Proces hladenja zagrijane tehnoloske vode iz izmjenjivaca topline je reverzibilan u kruznom
sustavu tako da ne dolazi do ispustanja voda u okoli$ iz procesa proizvodnje. Recirkulacija i
hladenje tehnolo$ke vode se odvija unutar pomocénog objekta ispod kojeg se nalazi spremnik

zagrijane i rashladene vode.
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Zagrijana tehnolo$ka voda koja se koristi za hladenje ulja iz stroja prese se iz objekta
proizvodnog  pogona ispusta u spremnik zagrijane tehnoloSske vode odakle se
odgovaraju¢om vodovodnom instalacijom prebaciva u rashladni toranj na tretman smanjenja
temperature iste, te se nakon zavrS§enog procesa hladenja, ispusta u spremnik rashladene

vode iz kojeg se ponovo vrac¢a u tehnolo$ki podproces hladenja ulja iz stroja prese.

lzvodenjem kruZznog sustava rashlade izbjegnuto je stvaranje tehnolo$ke otpadne vode u

sustavu rashlade.

Front view

|

Tube in tube beat eschanger Sne and tibe neat eachanger

Slika 15. Rashladni toranj

Kada se profil ohladi vr§i se ravnanje profila na zatezalici. Zatezanje profila se vrsi zbog
pobolj§anja krutosti i pravilnosti oblika na uredaju za zatezanje. Nakon ovog koraka, profila

se sustavom beskonaénih traka doprema na liniju rezanja.
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Slika 16. Linija zatezanje profila

Rezanje profila na zadanu mjeru

Nakon zatezanja profil se reze na duzinu koja je zadana nalogom, na pili za zavr$no rezanje
profila. Prilikom rezanja odbacuju se o$teéenja na pocetku i na kraju Sipke profila od

zatezalice.

Slika 17. Pila za zavrdno rezanje profila
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Slaganje profila u korpe za transport

Profili koji su izrezani na zadanu mjeru (maksimalno 8 m) se automatskim sustavom slazu u
korpe za transport. Kada se korpe napune, automatskim transporterima se dopremaju do

pedi za toplinsku obradu profila. Prije toplinske obrade, provjeravaju se dimenzije profila.
Toplinska obrada

Toplinska obrada se odvija se u peci za starenje. Starenje se odvija na temperaturi od

180°C, 4 - 6 h, ovisno o trazenim fizikalno-mehanickim svojstvima profila.

Slika 18. Pe¢ za starenje

Pakiranje profila

Nakon toplinske obrade profila, isti se automatski, premjestanjem ko$ara, prebacuju na liniju
pakiranja. Profili se umotavaju u papir ili PVC foliju (ovisno o zahtjevima kupaca), slazu se u

pakete te kao takvi dopremaju u skladiste gotovih proizvoda.
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Slika 19. Linija pakiranja profila

Skladistenje

Po zavrSetku tehnolo$kog procesa, gotovi proizvodi se skladiste u skladiStu gotovih

proizvoda odakle se otpremaju do Naruditelja.
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Slika 20. Skladiste gotovih proizvoda

U sljedecoj tablici su prikazane tehnicke karakteristike gotovih proizvoda.

Tablica 2 Tehnicke karakteristike postrojenja i proizvoda

Proizvodad

Presezzi Extrusion SPA

Godina proizvodnje

Snaga prese

Stol prese

Sustav upravljanja proizvodnje
Dijametar trupca

Maksimalna duzina trupca (most)
Minimalna duzina trupca (most)
Maksimalna duzina trupca (kontejner)
Minimalna duzina trupca (kontejner)
Maksimalna $irina profila (mm)
Minimalna tezina profila (kg/m)
Maksimalna tezina profila (kg/m)
Temperatura

Sila sjeéenja

Legure

20086.

18MN

Omav S.p.A
Unoinformatica
178 mm

8m

5m

1100 mm

350 mm

220

0,10

10,80

460°C

75T

EN AW-1050, 6060, 6063, 6005A

1.3.2 Povrsinska zastita

Povrsinska zastita aluminijskih profila se vr§i postupcima elektrostatskog bojenja —

plastificiranjem.

Prije samog procesa plastifikacije, profili se kontroliraju na mogucéa povrsinska ostecenja.
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Narucitelj:
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Plastifikacija obuhvacéa tri glavna koraka:

1.

Objekt:

Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila

Broj Zahtjeva:

01-2-56-1X/21

Datum izrade:

Rujan, 2021.

Predtretman: uklanjanje prasine, masnoca i drugih stranih Eestica koriste¢i kemijske i

mehani¢cke metode. Ovim korakom osigurava se &ista povrSina za poboljSano

prianjanje i sprieCavanije ljustenja plastificiranog praha sa povrsine profila.

Nanosenje praha:

elektrostatskim pistoljem. Ima pozitivni naboj.

prah je mjeSavina pigmentirane smole koja se nanosi

Polimerizacija: profili se zagrijavaju u pe¢i na konstantno odredenoj temperaturi,

uzrokujuci ravnomjernu polimerizaciju praha, ¢ime se kod hladenje dobiva konacni

proizvod.

Elektrostatko bojenje — Plastifikacija

Tehnicke karakteristike proizvoda

Duljina

Boja

8000 mm

RAL standard

Linija za bojenje se sastoji od sljedecih dijelova:

S e e

Postrojenje za predtretman;
Postrojenje za demineralizaciju;
Postrojenje za isparavanje;
Glavna upravljacka ploca;
Sustavi za odsis plinova;

Postrojenje za bojenje.

Predtretman aluminijskih profila se sastoji od sljedecih operacija:

R.br. Operacija Sredstvo Napomena
Kada za kiselo odmaséivanje: 1
kom., unutarnje dimenzije
8500x900x2000 mm (15,3 m3).
1 Odmascivanje i Alfisid 14 Napravljena od inox lima AIS| 316
) dezoksidacija Alfideox 101 L od 3 mm. Radna temperatura je

30-50 °C.
Proizvodaé: OTEFAL
INGEGNERIA

Izradivac Zahtjeva:
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2. Ispiranje

Vodovodna voda

3. Ispiranje

Demi voda

4. Ispiranje

Demi voda

Kade za ispiranje nakon
odmaséivanja, unutarnjih
dimenzija 8500x900x2000 mm
(15,3 m3). Napravljene od inox
lima AlSI 316 L od 3 mm. Radna
temperatura je temperatura
okoline.
Proizvodaé: OTEFAL
INGEGNERIA

5. Beskromatna pasivizacija

Alficoat 748/3

Kada za beskromatnu
pasivizaciju, unutarnje dimenzije
8500x900x2000 mm (15,3 m3).

Napravljena od inox lima AISI| 316
L od 3 mm. Radna temperatura je
20-40 °C.
Proizvoda¢: OTEFAL
INGEGNERIA

6. Susenje profila u susnici

Topli zrak

Pe¢ za susenje, 1 kom. Od
pocinéanog lima, izolirana 80 mm
kamenom vunom. Dimenzija
9300x2450x2600 mm. Radna
temperatura 80-90 °C. Unutar
peci se nalazi centrifugalni
ventilator za kruzenje toplog
zraka, plinski plamenik u
monobloku i komora za
sagorijevanje od inox ¢elika AlSI
430.

Proizvodaé: OTEFAL
INGEGNERIA

Sve kade za obradu profila se nalaze unutar vodonepropusne sigurnosne kade koja moze

primiti sadrzaj istih, ukoliko dode do akcidentnog prelijevanja ili pucanja kada.
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Slika 21 Raspored kada nakon uvodenja beskromatne obrade
Napomena: Kade 6 i 7 se ne koriste, one su zaostale iz starog procesa kromatne pasivizacije.

Ukupno je instalirano 5 kada, svaka sa zapreminom od 15,3 m3, odnosno ukupno 76,5 m3
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Postrojenje za demineralizaciju

Postrojenje za demineralizaciju sluzi za proizvodnju demineralizirane vode kojom se ispiru

profili. Protok vode je 6 m3h. Sastoji se od:

- Filtar sa aktivnim ugljikom, ¢eli¢éne konstrukcije, u potpunosti prevuéen protukiselom
smolom. SluZi za uklanjanje masnoc¢a te mehanickih €estica. Dimenzije: promjer = 500
mm; visina = 2000 mm.

- Filtar sa kationskom jakom smolom. Dimenzije: promjer = 550 mm, visina = 2000 mm.
Uklanja katione, obnavlja se sam.

- Filtar sa anionskom jakom smolom. Dimenzije: promjer 550 mm, visina = 2000 mm.

Uklanja anione, obnavlja se sam.

lonoizmjenjivaéke kolone su spojene na kade br. 2, 3 i 4. Voda se nakon obrade u ovom

postrojenju vraca u proces za ispiranje aluminijskih profila.

Zasi¢ene otpadne vode iz kada (1, 2 i 5 kada) i iz ionskog izmjenjivaa (nastale tijekom
regeneracije smola) se prihvac¢aju u spremnik volumena 15 m?® (koji se nalazi unutar pogona
uz vakuumski ispariva¢) te idu na tretman u vakuumski isparivag. Prije same destilacije,
otpadne vode se neutraliziraju sa NaOH. Prihvat destilata, tj. pro€i§¢ene vode se vrsi u
spremniku volumena 20 m? unutar pogona. Pro¢i§¢ena voda (destilat) se vra¢a u proizvodni
ciklus (za hladenje hidrauli¢nog ulja prese i za predobradu profila). Radi se o zatvorenom

sustavu, tj. otpadne vode u ovom procesu ne nastaju.

Postrojenje za isparavanje (vakuumski isparivaé¢) prikuplja zasi¢ene vode iz kada i iz ionskog
izmjenjivac¢a (nastale tijekom regeneracije smola). Voda u uredaju isparava te kondenzira
kako bi se odvojila od prisutnih one¢isc¢ujucih tvari. Pro€iS¢ena voda se vra¢a u proizvodni
ciklus odnosno u kade za ispiranje i u sustav hladenja hidrauli€nog ulja prese. Kruti ostatak
se prikuplja i zbrinjava kao poseban otpad. Sustav se zagrijava elektriénom energijom. Sa

ovim sustavom je povezan ispust za vi§ak vodene pare.

Odsisni sustav kade za odmascivanje. U kadi za odmas$¢ivanje vrsi se proces povrSinske
obrade Al profila pomocu sredstava za odmas¢ivanje proizvoda¢a AL KEM d.o.o. (Alfisid 14,

Alfideox 101). Iznad kade je instaliran sustav za odsis koji nastale plinove odvodi u atmosferu.

Izradivac Zahtjeva: Naziv mape: )
ZGl d.o.0. Mostar Zahtjev za izdavanje okolisne dozvole ?8



Naruditelj: Objekt: Broj Zahtjeva: Datum izrade:

EMERUS d.o.o. Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila 01-2-56-IX/21 Rujan, 2021.

Kada za su$enje Al profila. Kada za suSenje profila se zagrijava pomoc¢u plamenika koji kao
pogonsko gorivo koristi ukapljeni naftni plin (UNP). Plinovi nastali sagorijevanjem goriva se

putem dimnjaka odvode u atmosferu.

Odsis sustava za elektrostatsko nanosenje praha. Kompletan prostor u kojemu se nalaze
kabine za nano$enje praha opremljen je sustavom za odsis i ventilaciju kako bi se omogucilo
prikupljanje raspréenog praha i njegovo ponovno kori$tenje. Manje koli¢ine praha prolaze

kroz tzv. ciklon sustav prikupljanja praha i ispustaju u atmosferu.

Profili se stavljaju na vage koje se prevoze vagnom na dvije tranice napravljenima iz
ojaganog lima. Kabina za glavno bojanje funkcionira automatski i u njoj se nalazi 12 pistolja
§trcaljki. Postrojenje ima sustav usisavanja koji odvodi uvuéeni zrak u sustav hvatanja praha
("overspray") koji se sastoji iz ciklona koji moze odvojiti i prihvatiti do 95 % Cestica koje se
nalaze u zraénom dotoku i nakon toga ih dovesti do platnenog filtra za konaénu filtraciju. Za
ruéne dorade postoji jo$ jedan pistolj za bojanje u prahu, koji se nalazi uz kabinu. Nakon toga
dolazi peé¢ za polimerizaciju obojanih proizvoda u kojoj zrak, zagrijan pomoéu plamenika

snage 700 kW, kruzi uz pomo¢ tri ventilatora u obliku elipse. TehniCke karakteristike:

Kapacitet postrojenja: 1000 kg/h

Elektriéna snaga: 30 kWh

Zraéni prijenosnik model A132 od ojaéanog lima. Podnosi teZzinu do 4600 kg.

Peé za polimerizaciju dimenzija 6000x10400x4200 mm. Maksimalna temperatura: 220 °C.
Zrak kruzi pomoéu 3 eliptiéna ventilatora, protok svakog je 15000 m*/h. Proizvoda¢ je CGN
Ventilatori.

1 Plamenik sa dva plamena ukupnog kapaciteta 550000 kcall/h. Proizvodaé: RIELLO.
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1.3.3 Prekinuti termi¢ki most

Linija je sastavljena od &etiri medusobno povezana procesa:

@ 1] o o

i T

g

1. Narezivanje utora profila
2. Umetanje poliamida

3. Proces spajanja profila
4

. Kontrola kvalitete spojenog profila

Linija spajanja PTM profila ima sljedece tehnike karakteristike:

Promijer diska: 288mm

Broj diskova: 4 x 2

Minimalna brzina ulaza sirovina: 10m/min
Maksimalna brzina ulaza sirovina: 60m/min
Maksimalna §irina profila: 250mm
Minimalna Sirina profila: 3mm

Maksimalna visina profila: 100mm

Minimalna visina profila: 3.5mm

Opremljena je suvremenim CNC strojevima, koji omoguéuju spajanje profila najveceg
presjeka 250 mm (8irina) x 100 mm (visina). Na ovoj liniji moguce je spajanje profila u sirovom

i obojenom stanju, ¢ime je omoguéeno spajanje dvobojnih profila.

Na mjernom uredaju ASCONA vrsi se kontrola dimenzija popreénog presjeka profila prema
crtezu, uz toénost mjerenja 0,01 mm. Uredajima za mjerenje hrapavosti provjerava se
kvaliteta povr$ine ekstrudiranih profila, prema zahtjevu standarda DIN 17615 (Ra < 3+9 mm).

Kontrola kvalitete se vrSi prema sljedec¢im kriterijima:
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- Dimenzionalna kontrola;

- Kontrola mehanickih osobina materijala;

- Kontrola povrsinske zastite.
Kontrola mehanicki osobina profila se vri prema zahtjevima standarda EN 755-2, a to su:

- Odredivanje vliagne &vrstoée (Rm);

- Odredivanje granice te¢enja (R0,2);

- Odredivanije relativnog produljenja (A);
- Odredivanje tvrdoée (HB/2,5/625/30);

- Kontrola tvrdocée brtvi.

1.4 Kapacitet pogona

Proizvodi poduze¢a EMERUS d.0.0. su sljedeci:

» Gradevinski profili
o Sistemi PR Building (sa PTM-prekinuti termi¢ki most);
o Sistemi PR Building (bez PTM);
o Sistemi PM (R System);
o Kilizni sistemi;
o Fasadni sistem PR Building.
» Industrijski profili
o Solarni sistemi;
o Automotive;
o Profili za transport;
o Profili za elektroindustriju;
o Profili za namjestaj.
» Standardni profili

o Trgovacki profili.

Instalirani kapacitet tvornice je 10 000 t aluminijskih profila godi$nje. Ukupna instalirana

zapremina kada za povr$insku obradu profila je 76,5 m3 (5 x 15,3m?3).

Ukupno je u 2020. godini proizvedeno 7000 t aluminijskih profila.
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2 OPIS OSNOVNIH | POMOCNIH SIROVINA, OSTALIH SUPSTANCI | ENERGIJE KOJA
SE KORISTI ILI KOJU PROIZVODI POGON | POSTROJENJE

21 Osnovne sirovine
Osnovne sirovine u procesu proizvodnje, prerade i bojenja aluminijskih profila u predmetnom
poduzecu su:

e Aluminijski trupci;

¢ Boje u prahu;

e Poliamidi.

U nastavku je tabelarno prikazan nacin skladistenja i potrodnja (u 2020. godini) pojedine

sirovine:

POTROSNJA (u 2020.
godini)

OSNOVNE SIROVINE NACIN SKLADISTENJA

Aluminijski trupci Vanjsko skladiste sirovina 5868 t
N Boje u prahu | Skiadiste u sklopu pogona 35 kg
Poliamidi Skladiste u sklopu pogona 958 344 m

Aluminijski trupci

Aluminij je metal koji je poslije kisika najrasprostranjeniji element u zemljinoj kori, gdje ga ima
8%. Aluminij se dobiva preradom rude boksita, koja se preraduje u glinicu Al20s3, iz koje se

izdvaja elektrolizom uz upotrebu elektricne energije.
Neka od glavnih svojstava aluminija i njegovih legura su:

= oko 2,9 puta lak$i od &elika;

= prekidna ¢vrstoéa, maksimalno do 700 MPa, uz dobru istezljivost;

» dobra mehanitka svojstva pri niskim temperaturama;

= toplinska vodljivost 13 puta ve¢a nego kod nehrdajuéeg Celika, Cetiri puta veca od
obi¢nog Celika;

= elektrovodljivost sli€nha kao kod bakra;

= dobro reflektira svjetlost i toplinu;

= dobra otpornost na koroziju i dekorativnost povrsine. prirodno se zasticuje slojem

oksida &ime se postize samozastita u normalnoj atmosferi;
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= pogodan za obradu raznim nacinima, posebno je pogodan za proizvodnju pre$anjem
(ekstruzijom) slozenih Supljih i punih presjeka. Pogodan je i za duboko vuéenje i

zavarivanje.

U proizvodnom procesu koriste se legure aluminija, odnosno mjesavine aluminija i drugih
elemenata ¢ime se ¢istom aluminiju poboljSavaju neka Zeljena svojstva, kao $to su otpornost
na koroziju, moguénost kovanja i valjanja, ¢vrstoéu i duga svojstva. Glavni legirajudi

elementi su silicij, mangan, magnezij, bakar, cink, nikl, krom i titanij.

Aluminijski trupci se dobivaju postupkom lijevanja iz primarnog ili sekundarnog legiranog
aluminija. Aluminijski trupci se uglavnom nabavljaju od poduze¢a Aluminij industrija d.o.o.
Mostar, a dopremaiju se u tvornicu pomoéu kamiona. Iste se skladiSte na vanjskom platou do

njihovog dopremanja u presaonicu.

Prah za plastificiranje je neophodni sastojak pri elektrostatskom bojanju. Boje dolaze u
obliku finog praha, suhih granulatnih ¢estica promjera izmedu 1 i 100 um. Ponasanje ovih
boja pri njihovom nano$enju uglavnom ovisi 0 mehani¢kim svojstvima kao to su veli€ina
éestica te sposobnost rasprsivanja. Za kvalitetan tehnolo$ki proces elektrostatskog bojanja
potreban je prah sa dobrom fluidno$¢u koji ¢e garantirati konstantan protok kroz pistol;. Isto
tako prah mora biti transportiran kroz relativno uske cijevi.

Prah se skladisti na suhom mjestu, na policama u prostoru povrsinske obrade. U donjoj

tablici su prikazane vrste sredstava u proizvodnji koji se koriste pri plastificiranju.

Tablica 3 Popis sirovina za plastificiranje aluminijskih profila

Red. br. Vrsta Karatkteristike Mjesto smjestaja
1 . Sigurnosno tehnicka lista u -
1. Pulverit 52-crveni i Skladiste u sklopu pogona
prilogu
. Sigurnosno tehnicka lista u
2. Pulverit 52-zeleni _ Skladiste u sklopu pogona
prilogu
) 2y Sigurnosno tehnicka lista u s
3. Pulverit 52-bijeli . Skladiste u sklopu pogona
prilogu
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Poliamidi

Poliamidi se koriste u procesu spajanja dva aluminijska profila u liniji prekinutog termickog
mosta. Smjesteni su u skladi§tu PTM-a u sklopu pogona. Nisu toksiéni, u kontaktu sa Zivotnim
namirnicama ne mijenjaju im ukus ni miris, zapaljeni gore ¢adavim plamenom uz razvijanje

toksi¢nih produkata.

2.2 Pomocne sirovine

Pomoc¢ne sirovine koje se koriste u proizvodnji:
e tehnicki plinovi;
e kemikalije
e papirikarton;
e PE folija;

¢ trake za pakiranje profila.
Tehnicki plinovi

U proizvodnim procesima poduzeé¢a EMERUS d.o.o. koriste se razli€iti tehnicki plinovi,

navedeni u tablici ispod.

Tablica 4 Popis tehni€kih plinova

Redni broj Vrsta tehnic¢kog plina Nacin skladiStenja

L Cilindri€ni nadzemni spremnik
1. Tekudi dusik (N2)
27,81 m?
3 Dusikov oksid (N20) Boca od 40 |
4. Amonijak Boca od 40 |
6 . Dusik - Boca od 40 | =

Tehniéki plinovi se koriste za razliCite procese u proizvodnom pogonu. Ambalaza u kojoj plin
dolazi u tvoricu je povratna, tako da je proces zatvoren. Nakon Sto se boce isprazne,
stavljaju se u spremiste praznih boca do odvoza dobavljagu. Plin se najviSe Koristi za proces

nitriranja.

Plinovi za nitriranje su dusikov oksid (N20), amonijak, dusik i propan-butan.
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Dusikov oksid (N20O)

Dusikov(l) oksid (tzv. rajski plin ili plin smijavac, N20) je bezbojan plin slatkastog mirisa,
djeluje opojno i razmjerno je inertan plin na sobnoj temperaturi. Manje je otrovan od ostalih
dusikovih oksida. Djeluje na Ziv¢ani sustav i ako se udiSe u manjim koli¢inama izaziva smijeh.

Karakteristike:

molarna masa: 44,013 g/mol
taliste: —90,86 °C (182.29 K)
vreliste: -88,48 °C (184.67 K)
relativna gustoc¢a: 1,977 g/L

Unutar predmetnog pogona dusikov oksid se koristi u tehni¢kim bocama koje su povratnog

tipa.

Amonijak (NH3)

Amonijak je spoj dusika i vodika formule NHs. Pri normalnoj temperaturi i tlaku amonijak je
bezbojan plin, oétra, karakteristicna mirisa, laksi od zraka, lako topljiv u vodi. Toksi¢an je i
korozivan prema pojedinim materijalima. Lako se prevodi u tekuée agregatno stanje,
amonijak klju¢a na -33,7°C, a stvrdnjava se na -75°C formirajuéi pritom bijele kristale. Njegov
kritiéni tlak je oko 11,3 MPa odnosno 112 atmosfera, a kriti¢na temperatura 132,3°C. Tekuci
amonijak posjeduje jaka ioniziraju¢a svojstva, njegova dielektricna konstanta je 22, a
topljivost soli u tekuéem amonijaku je mnogo prou¢avana. Amonijak ne podrZava
sagorijevanje i ne gori lako osim kada je pomije$an s kisikom, tada gori razvijajuci slab

zutozeleni plamen.

Najbitnija primjena amonijaka je u proizvodniji dudiéne kiseline. Amonijak sluzi kao sastojak
gnojiva, ali se moze Koristiti i direktno kao gnojivo, otapaju¢i se u vodi koja se koristi za
navodnjavanje, bez ikakvog dodatnog kemijskog postupka. Amonijak ima termodinamicka
svojstva koja ga ¢ine pogodnim da se koristi kao rashladno sredstvo, bududi da lako prelazi
u tekuce stanje pod tlakom, i koristi se u gotovo svim vrstama rashladnih uredaja i sustava,
sve do pojave alkalnih halogenida kao $to je freon. Amonijak je toksican i djeluje kao iritant,
djeluje korozivno na sve legure s bakrom. Amonijak sluzi i za otvrdnjavanje povrsine Celika
postupkom nitriranja. Celici za nitriranje u amonijaku predstavijaju legirane Celike za
pobolj$avanije koji sadrze jedan ili viSe elemenata koji stvaraju nitride (npr. aluminij, molibden,

krom, vanadij). Nitriranjem u struji amonijaka postiZze se visoka tvrdoCa povrsine i otpornost
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na tro§enje. Porast tvrdo¢e povrsine nitriranog ¢elika postize se stvaranjem vrlo tvrdih nitrida
(AIN, MoN, CrN, VN). Pored povis§enja otpornosti na trodenje nitrirani €elici imaju poviSenu
dinamiéku izdrzljivost i postojanost na koroziju. Unutar predmetnog pogona amonijak se

koristi u tehnickim bocama koje su povratnog tipa.

Dusik
- Kemijska formula N2
= Molekularna tezina 28,016 kg/kmol
= Kriti€na temperatura -147,1°C
= Kritiéni tlak 34,6 bar

Specificna tezina:

- tekuce faze kod 15°C 1,847 kg/ m®
- plinske faze kod 0°C 1,977 kg/ m3
- Vreliste (p = 1,013 bar) - 78,50°C

- Plinska konstanta 188,80 J/kgK

Dusik je glavni sastojak atmosfere (oko 78 %), te je tako najrasprostranjeniji plin. To je plin
bez boje, mirisa i okusa. Ne gori, niti potpomaze sagorijevanje i nije otrovan. Dusik nije
otrovan, ali poveéanje njegove koncentracije uzrokuje smanjenje koncentracije kisika uslijed
¢ega moze doci do prestanka disanja. Ima raznovrsnu primjenu s obzirom na njegove inertne
osobine. Najvi§e se koristi za proizvodnju amonijaka. Tekuéi dusik ima veliku primjenu kao
pogodan izvor niskih temperatura. Transportira se komprimiran u &eliénim bocama, tlakom
od 150 do 200 kp/cm?. Tekuéi dusik se skladisti i transportira u dobro izoliranim spremnicima
koji imaju dvostruke zidove radi izolacije. Unutar predmetnog pogona dusik se koristi u
tehni¢kim bocama koje su povratnog tipa. Takoder pored objekta preSaonice smjesten je

spremnik dusika 27,81 m3.

Kemikalije se prvenstveno koriste u kupkama za povrsinsku obradu metala. Nakon upotrebe
kemikalija, ambalaza se vraéa u tvornicu, pa je na taj nacin proces zatvoren. Poduzecée

posjeduje sigurnosno-tehnicke liste za kemikalije koje upotrebljava, pa su osobe koje rukuju
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sa istim upoznate sa njihovim djelovanjem, da bi ih koristile na adekvatan nacin i sprijeCile

nezeljene posljedice.

Vrsta Karakteristike Mjesto smjestaja

Sigurnosno tehnicka lista

Alfisal 14 _ Skladiste u sklopu pogona
u prilogu
Sigurnosno tehnicka lista
Alfideox 101 Skladiste u sklopu pogona
u prilogu
] Sigurnosno tehnicka lista .
Alficoat 748/3 _ Skladiste u sklopu pogona
u prilogu

Natrij hidroksid . _ _
Sigurnosno tehnicka lista .
(NaOH) - soda Skladiste u sklopu pogona

20 % u prilogu
(o]

Sirovine u odrzavanju su sljedece:

e hidrauliéno ulje;

e mineralna mast za podmazivanje

Maziva su kemijske tvari specificnih fizikalnih i kemijskih svojstava koje se rabe za
podmazivanje. Djeluju tako $§to smanjuju trenje izmedu kliznih ploha koje se pod
opterecenjem nalaze u medusobnom relativnom gibanju. Maziva sluze i za smanjenje
troSenja strojnih dijelova i za odvodenije topline, te za zastitu od korozije i stvaranja naslaga i
taloga zbog oksidacije i drugih kemijskih promjena. Prema agregatnom stanju razlikuju se
teku¢a maziva (ulja), poluévrsta (mazive masti) i vrsta maziva. Teku¢a maziva najvaznija su
vrsta maziva. Sastoje se od baznog ulja i aditiva. Bazno ulje moZe biti mineralno ili sintetsko.
Mineralno bazno ulje proizvodi se rafinacijom teskih frakcija nafte dobivenih vakuumskom
destilacijom na temperaturi vi$oj od 350°C. Maziva ulja mineralne osnove primjenjuju se za
podmazivanje vecéine vozila i strojeva pri normalnim uvjetima rada. Za posebno tesSke uvjete
rada (ekstremno visoke ili niske temperature), tezu zapaljivost, dug vijek trajanja i slicno
primjenjuju se maziva koja sadrze sintetska bazna ulja (ugljikovodi¢na, esterska, silikonska i
drugo). Aditivima se moze smanijiti ovisnost viskoznosti o temperaturi, poboljSati teCnost pri

niskim i postojanost pri vi§im temperaturama, povecéati sposobnost zastite od korozije, te
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évrsto¢a mazivoga sloja i time pobolj$ati podnosenje iznimno velikih tlakova, te smanjiti
trodenje strojnih dijelova. Tekuéa maziva svrstavaju se ponajprije u motorna ulja (maziva za

vozila) i industrijska ulja (maziva za strojeve).

Industrijska ulja za strojeve svojim su radnim svojstvima prilagodena vrsti stroja i mjestu
primjene. Hidrauli¢na ulja smanjuju tro$enje dijelova crpki, razvodnih ventila i cilindara te stite
od korozije. Posebnu skupinu industrijskih maziva &ine teku¢a maziva za hladenje i
podmazivanije pri obradi metala. Viskoznost je glavni kriterij i za izbor industrijskih ulja, a ona
se klasificiraju prema Medunarodnoj organizaciji za normizaciju (1SO). U predmetnom
poduze¢u koristi se hidrauli¢no ulje Tellus S2 M (46) Shell, a skladisti se na vanjskom
skladidtu, na natkrivenom prostoru. Industrijska ulja se trebaju skladistiti na tankvani ili
drugom odgovarajuéem sustavu koji moze primiti ukupni sadrZaj u slu¢aju puknuca

ambalaze.

Opskrba vodom se vrsi lokalnim vodovodom Siroki Brijeg — Donji Gradac, a koristi se za
sanitarne potrebe zaposlenika, hidrantsku mrezu te za potrebe tehnoloSkog procesa.
Mjerenje potro$nje vode vr§i se pomo¢u vodomijera, koji je u betonskom $ahtu i propisanih je
dimenzija. Vanjski vodovod ¢ine dvije neovisne mreZe tj. protupozZarni prsten i mreza

sanitarne vode. Potrodnja vode u 2020. godini je iznosila 738 m3.

Glavni energenti u predmetnom poduzecu su:
e Elektricna energija
e Dizel
e Ukapljeni naftni plin (UNP)

Elektricna energija. Za priklju¢ak objekta i postrojenja na elektricnu mrezu koristi se
transformatorska stanica 10(20)/0,4 kV, 2x1.000 kVA. Potro$nja elektricne energije u 2015.
godini iznosila je 3340 MWh.

Ukapljeni naftni plin (UNP). Za zagrijavanje aluminijskih trupaca prije ispreSavanja, za
zagrijavanje alata te za pe¢ za starenje profila, kao energent se koristi ukapljeni naftni plin
(UNP). UNP je mjesavina naftnih ugljikovodika (propana i butana) u odnosu 35:65 %. Sastav

plina je odreden standardom B.H2.134. U krugu poduzeéa je izgradeno postrojenje za UNP
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sa kompletnom pripadajuéom opremom kapaciteta 2 x 80 m3. (Sm? je standardni kubni metar

pri temperaturi od 15 °C i tlaku od 760 mmHg).

Dizel se koristi za pokretanje viljuskara koji djeluju isklju¢ivo unutar pogona. U pogonu je
instaliran rezervoar dizela kapaciteta 9 m?, smjesten unutar tankvane za sprjeavanje curenja

dizela na tlo.

Slika 22 Rezervoar dizela
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3 OPIS STANJA LOKACIJE POGONA i POSTROJENJA

Stanje lokacije na kojoj se nalazi pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila
operatora EMERUS d.o.0., je takvo da je zemljiste u potpunosti ogradeno, ¢ime je sprijecen

ulazak neovlastenim osobama, a samim time i stupanj sigurnosti je podignut na visi nivo.

Obijekti proizvodnog pogona, upravna zgrada i pomoc¢ni objekti koji se nalaze na zemljistu
oznaéenom kao k.¢. 2890/2 i k.¢. 2890/3, K.O. Knespolje, pomoéu lokalne prometnice

povezani su sa glavnim prometnim pravcem M6.1 Siroki Brijeg — Mostar.

Interne prometnice u krugu poduzeca su asfaltirane, a zelene povrsine izmedu njih su dobro

odrzavane, $to pokazuje predanost poduzeéa o€uvanju okolisa.

Sav otpad se pazljivo skladisti te je svaki predmet, sirovina, ambalaZza i ostalo smjesteno na
pripadajuée mjesto, ¢ime se daje dojam urednosti i organiziranosti, $to i jeste slu¢aj kod

predmetnog poduzeéa.

U pogonu su instalirani putokazi, a parking mjesta su jasno oznaéena. Uz izgradene objekte,
ostalo je dosta slobodnog prostora na zemljistu, koje je ostavljeno u prirodnom stanju,

pokriveno travom i niskim grmljem.
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4 OPIS I1ZVORA EMISIJA, PRIRODA | KOLICINE EMISIJA 1Z POGONA ILI
POSTROJENJA U OKOLIS (ZRAK, VODA, TLO), tj. IZVJESTAJ O NULTOM STANJU,
KAO i IDENTIFIKACIJE ZNACAJNIH UTJECAJA NA OKOLIS

4.1 Opis izvora i emisija tijekom dogradnje proizvodnog pogona

Tijekom nadogradnje proizvodnog pogona i izgradnje potpuno novog objekta skladista doci

¢e do sljedecih utjecaja na okolis:

e Emisije u zrak,
¢ Emisije buke,

¢ Emisije otpada.

Emisije u zrak tijekom dogradnje proizvodnog pogona ogledat ¢e se ponajvie u pojacanim
emisijama prasine uslijed gradevinskih radova, $to moze kratkoro€no i u manjoj mjeri narusiti
kvalitetu zraka na mikrolokaciji poduzeca. Takoder, doéi ¢e i do pojadanih emisija staklenickih

plinova uslijed povec¢ane prisutnosti mehanizacije koja ¢e se Koristiti za gradevinske radove.

Tijekom trajanja gradevinskih radova moguce su i poveéane razine buke uslijed djelovanja
mehanizacije i gradevinskih strojeva te od samih gradevinskih aktivnosti. Ova buka ce biti

kratkog vijeka te je kratkotrajna i vremenski ograni¢ena.

Emisije otpada tijekom izgradnje ogledat ¢e se u nastanku gradevinskog otpada. Moguc je
nastanak otpadnog betona, otpadne &elicne konstrukcije i opiljaka od crnih i obojenih metala

te otpadne ambalaze. Ove vrste otpada nastajati ¢e iskljudivo tijekom trajanja radova.

4.2 Opis izvora i emisija tijekom redovnog rada

Emisije iz predmetnog poduze¢a mogu se ogledati kroz:
e Emisije otpada;
e Emisiju otpadnih voda;
e Emisije u zrak;

e Emisije buke.
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Tablica 5 Mjesta nastanka emisija iz pogona i postrojenja

Emisija
otpadnih
voda

Emisija Emisija
buke otpada

v

Emisija u
zrak

Upravna zgrada

Kotlovnica u sklopu upravne zgrade /
Presaonica /
Povrsinska zastita /

Prekinuti termi¢ki most

ANANR NN

Objekt za ¢iséenje alata

Postojec¢a trafostanica

AYAYAYANANANANAN

Kompresorska stanica

Plinska stanica /

AN

Separator ulja i masti /

A

Kolska vaga

4.2.1 Emisija otpadnih voda

Na predmetnom lokalitetu nastaju sljedece otpadne vode:
» Sanitarno - fekalne otpadne vode

= nastaju unutar upravnog objekta i u prostorima sanitarnih ¢vorova,

» prikupljaju se sustavom odvodnje fekalne otpadne vode.
> uvjetno Ciste oborinske vode

» nastaju na krovnim plohama objekata kompleksa,

= prikupljaju se sustavom odvodnje &iste oborinske vode.

» potencijalno zauljene otpadne vode

= nastaju na manipulativnim plohama tijekom padavina i tijekom sapiranja
radnog prostora pogona,
= prikupljaju se sustavom odvodnje potencijalno zauljene otpadne vode.
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U samom procesu proizvodnje ne dolazi do nastanka otpadnih voda, osim fekalnih voda.
Fekalne otpadne vode iz sanitarnih €vorova se prikupljaju i odvode u trokomornu
vodonepropusnu septicku jame. Za ¢&iSéenje i praznjenje trokomorne vodonepropusne

septitke jame angazirano je ovlasteno poduzece za obavljanje navedene djelatnosti.

Tehnologija kori§tenja vode, kao sredstva za hladenje, je reverzibilni proces zatvorenog
tipa. Obzirom da je tehnologija ispre$avanja relativno &ist proces ne dolazi do pretjeranog
prijanja postrojenja i pogona. Pogon i postrojenje mogu se €istiti suhim i mokrim postupcima,

i nema potrebe za redovito pranje istih.

Odredeni dio zaulijene vode koje nastaju na prometnici u krugu tvornice neée doci u
podzemne vode jer su usmjerene na separator ulja i masti, nominalnog protoka Q=40 I/s tipa

TPSO040 proizvodnja Korona — Rijeka, posebnim sustavom za odvod voda.
4.2.2 Emisije u zrak

U proizvodnim pogonima predmetnog poduzeéa imamo dva tipa stacionarnih izvora:
- Stacionarni izvori kod kojih se emisije javljaju kao posljedica sagorijevanja goriva
koje se koristi kao energent za tehnolo$ki proces;

- Stacionarni izvori kod kojih se emisije javljaju kao posljedica tehnoloSkog procesa.

Tablica 6 Popis stacionarnih izvora sa procesima sagorijevanja

Popis stacionarnih izvora u kojima se odvija proces sagorijevanja
Ere;}ni Naziv stacionarnog izvora

1. Kotlovnica pored upravne zgrade

2. Pe¢ za zagrijavanje trupaca

3_. Pec¢ za starenje — dimnjak 1

4. Peé za starenje — dimnjak 2

5. Kada za susenje Al profila

6. Pe¢ za polimerizaciju (Dimnjak 1)

7. Ko_tlovnica pored pedi za nitriranje
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Nakon zavr$etka dogradnje proizvodnog pogona biti ¢e dodana jo$ tri izvora emisija u zrak,
a to su dimnjak pecéi za zagrijavanje trupaca br. 2 i dva dimnjaka peéi za starenje profila br.
2, koji ¢e biti instalirani u dogradnji proizvodnog pogona.

Tablica 7 Popis stacionarnih izvora u kojima se emisija javlja iskljuivo kao posljedica tehnoloskog

procesa (bez procesa sagorijevanja)

Popis stacionarnih izvora u kojima se emisija javlja isklju¢ivo kao posljedica
tehnoloskog procesa (bez procesa sagorijevanja)

Redni broj Naziv stacionarnog izvora

1. Pe¢ za polimerizaciju (Dimnjak 2)

4.2.3 Emisija buke

Mogugi izvori buke u predmetnom objektu su:

- sredstva vanjskog transporta,

- sredstva unutarnjeg transporta,
- proizvodne linije,

- odsisni sustavi,

- uredaji za &iSéenje alata,

- ostali strojevi i uredaiji koji se koriste u proizvodniji.

S obzirom na to da se proizvodni pogon operatora nalazi u gospodarskoj zoni te da su najbliZi
stambeni objekti udaljeni preko 200 m zra¢ne linije, ne ofekuje se utjecaj na lokalno

stanovnistvo, ali ni na okoli§ u smislu utjecaja na lokalnu faunu.

Otpad se razvrstava na mjestu nastanka, te deponira unutar poduzeca na sabirno mjesto.

Operator uskoro planira izgradnju zelenog otoka za vlastite potrebe, sukaldno ciljevima
implementiranja standarda ISO 14001:2015 za sustav upravljanja okoliSem, gdje bi sve vrste
otpada bile odlagane unutar zelenog otoka na oznaéeno mjesto i u odgovarajuci spremnik sa
naznac¢enom Sifrom i vrstom otpada na spremniku. Zeleni otok bio bi natkriveni objekt

poluotvorenog tipa.
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Otpad koji moze nastati u pogonu za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila

klasificiran je prema Pravilniku o kategorijama otpada s listama (,SluZzbene novine FBiH", br.:

9/05), a dan je u nastavku.

Tablica 8 Popis vrsta otpada koji mozZe nastati u predmetnom poduzeéu te predloZeni nagin

zbrinjavanja

Vrsta otpada Nacin zbrinjavanja

Klasa otpada

08 OTPAD OD PROIZVODNJE, FORMULACIJE, PRODAJE | PRIMJENE PREMAZA (BOJE,
LAKOVI | STAKLASTI EMAJLI), LJEPILA, SREDSTAVA ZA ZAPTIVANJE | TISKARSKIH
BOJA

08 02 Otpad od proizvodnje, formulacije, prodaje, primjene i uklanjanja ostalih prevlaka

(uklju€ujuéi i keramicke materijale)

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

08 02 01 Otpadni prahovi za prevlake .
poduzeca

08 03 Otpad od proizvodnje, formulacije, prodaje i primjene tiskarskih boja

otpadni tiskarski toner koji sadrZi Zbrinjavanje od strane oviastenog
08 03 17*

opasne tvari poduzeca
11 OTPAD KOJI POTJECE OD HEMIJSKE POVRSINSKE OBRADE | ZASTITE METALA;
HIDROMETALURGIJA OBOJENIH METALA

11 01 otpad od kemijske povrSinske obrade metala i zastite metala i drugih materijala (npr.

galvanski procesi, procesi pocin¢avanja, nagrizanja, fosfatiranja, alkali¢nog

odmasd¢ivanjal/luzenja, anodizacija)

Zbrinjavanje od strane oviastenog

11 01 07~ Baze za nagrizanje )
poduzeéa

Eluati i muljevi iz membranskih ili . _
Zbrinjavanje od strane ovladtenog

11 01 15* ionoizmjenjivackih sistema koji )
5 . poduzecéa
sadrze opasne materije
Zasiéene ili potroSene Zbrinjavanje od strane ovlastenog
11 01 16* . )
ionoizmjenjivacke smole poduzeéa
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12 OTPAD OD MEHANICKOG OBLIKOVANJA | FIZICKE | MEHANICKE POVRSINSKE
OBRADE METALA | PLASTIKE

12 01 otpad od oblikovanja i fizicke i mehanicke obrade metala i plastike

12 01 01 Strugotine i opiljci koji sadrze Zeljezo
12 0103 Strugotine i opiljci obojenih metala | Zbrinjavanje od strane oviastenog
duzec
Muljevi od obrade koji sadrze opasne podlizeca
12 01 14* i
materije
13 OTPADNA ULJA | OTPAD OD TEKUCIH GORIVA (osim jestivih ulja i ulja iz poglavlja 05,
12i19)
13 01 Otpadna hidrauli¢na ulja
Neklorirana hidrauli¢na ulja na bazi
13 01 10* - . .
minerainih ulja Zbrinjavanje od strane ovlastenog
- poduzeéa
1301 11* Sintetska hidrauli¢na ulja

13 02 Otpadna ulja za motore, pogonske uredaje i podmazivanje

Neklorirana ulja za motore, o . y
o o Zbrinjavanje od strane ovlastenog
13 02 05* pogonske uredaje i podmazivanje na .
o poduzeca
bazi minerala

13 05 Sadrzaj iz odvajaca ulje/voda

13 05 02* Muljevi iz odvajaéa ulje/voda o ] .
Zbrinjavanje od strane ovlastenog

. e poduzeca
13 05 06* Ulje iz odvajaéa ulje/voda

15 OTPADNA AMBALAZA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE, FILTERSKI
MATERIJALI | ZASTITNA ODJECA KOJA NIJE SPECIFICIRANA NA DRUGI NACIN

15 01 Ambalaza (ukljuéujuéi odvojeno sakupljeni komunalni ambalazni otpad)

15 01 01 ambalaza od papira i kartona

15 01 02 ambalaza od plastike Vrsi se razvrstavanje otpada a
potom ga zbrinjava ovlasteno

1501 03 ambalaza od drveta poduzeée

1501 04 ambalaza od metala
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1501 06 MijeSana ambalaza

Ambalaza koja sadrzi ostatke
1501 10* opasnih materije ili je onecid¢ena

opashi materijama

15 02 Apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitna odjeca

Apsorbensi, filterski materijali

(ukljuéujudi filtere za ulje koji nisu na

15 02 02* drugi nacin specificirani), materijali Zbrinjavanje od strane oviastenog

za upijanje i zastitna odjeca poduzeca

onecidéena opasnim materijama

19 OTPAD IZ POSTROJENJA ZA UPRAVLJANJE OTPADOM, POSTROJENJA ZA
PRECISCAVANJE GRADSKIH OTPADNIH VODA | PRIPREMU VODE ZA PICE |
INDUSTRIJSKU UPOTREBU

19 Otpad od pripreme vode za pice ili vode za industrijsku upotrebu

o Zbrinjavanje od strane ovlastenog
19 09 04 Istroseni aktivni ugljen

poduzeéa

20 KOMUNALNI OTPAD (OTPAD 1Z DOMACINSTAVA | SLICNI OTPAD IZ INDUSTRIJSKIH |
ZANATSKIH POGONA | IZ USTANOVA) UKLJUCUJUCI ODVOJENO PRIKUPLJENE
SASTOJKE

20 01 Odvojeno skupljeni sastojci (osim 15 01)

_ o , Zbrinjavanje putem komunalnog
200125 Jestiva ulja i masti

poduzeca

20 03 Ostali komunalni otpad

. . _ Zbrinjavanje putem komunalnog
20 03 01 Mijesani komunalni otpad

poduzeca

*Otpad koji je u katalogu otpada specificiran kao opasni otpad

4.3 lzvjestaj o nultom stanju

Nulto stanje okoliSa predstavlja stanje okoliSa prije nekog zahvata u prirodi. Bududi da je
predmet ovog Zahtjeva izgradeno postrojenje, za utvrdivanje trenutnog stanja koristit ¢e se

posljednja izvrSena mjerenja:
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e lzvjestaj o rezultatima ispitivanja kvantitativnih karakteristika efluenta s programom
pracenja stanja voda (monitoring) br.: 01-2-24-VI11/21.
e lzvjestaj o rezultatima ispitivanja tereta zagadenja otpadnih voda izrazenog preko
ekvivalentnog broja stanovnika EBS-a, br. 01-2-1-39-VI1/19.
e lzvjestaj o mjerenju dnevne okolinske buke br.: 01-2-1-4-1V/21.
e lzvjestaj o mjerenju noéne okolinske buke br.: 01-2-2-4-1V/21.

¢ lzvjestaj o mjerenju emisija oneciSéujuéih tvari u zrak, br.: 01-2-16-1V/20.
Kopije svih iznad nabrojanih izvjestaja nalaze se u prilozima ovog dokumenta.

Opis rezultata ispitivanja:

Prema izvjestaju o rezultatima ispitivanja kvantitativnih karakteristika efluenta s programom
pracenja stanja voda br. 01-2-24-VII/21, izdanog od strane ovlastenog poduzeca
Zagrebinspekt d.o.o0. Mostar, svi ispitivani parametri zadovoljavaju grani¢ne vrijednosti
sukladno Uredbi o uvjetima ispustanja otpadnih voda u okolis i sustave javne kanalizacije
(,Sluzbene novine FBiH” br.:101/15, 1/16 i 101/18). (lzvjestaj u prilogu br. 11)

Prema izvjestaju o rezultatima ispitivanja tereta zagadenja otpadnih voda izrazenog preko
ekvivalentnog broja stanovnika EBS-a, br. 01-2-1-39-VII/19 Ispitivanjima je utvrden ukupni
teret zagadenja otpadnih voda izraZzen preko ekvivalentnog broja stanovnika od 619 ES-a.

(Izvjestaj u prilogu br. 12)

Prema izvjestaju o ispitivanju emisija oneci§éujucih tvari u zrak br. 01-2-16-1V/20, izdanog od
strane ovlastenog poduzec¢a Zagrebinspekt d.0.0. Mostar, na temelju izvrSenih mjerenja i

dobivenih rezultata moze se zakljuéiti da:

e Pe¢ za starenje dimnjak 1,

e Peé za starenje dimnjak 2,

e Pe¢ za polimerizaciju dimnjak 1,

e Pec¢ za polimerizaciju dimnjak 2,

e Peé za zagrijavanje trupaca,

e Kada za suSenje Al profila,

e Kotlovnica pored pedci za nitriranje,
¢ Kotlovnica upravne zgrade,

e (Qdsisni sustav kada za odmaséivanje,
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e Odsis sustava za elektronsko nanosenje bojenu prahu,

Zadovoljavaju kriterije o ekoloski prihvatljivom radu odnosno ekolo$koj ispravnosti shodno
Pravilniku o graniénim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorifevanje (,Sluzbene

novine FBiH” br. 3/13). (Izvjestaj u prilogu br. 14)

Prema izvje$taju o mjerenju dnevne okolinske buke br. 01-2-1-4-1V/21, izdanog od strane
ovlastenog poduzecéa Zagrebinspekt d.0.0. Mostar, moZe se konstatirati da rezultati mjerenja
odgovaraju akusticnim zahtjevima investitora, kao i akusti€nim zahtjevima definiranim

Zakonom o zaétiti od buke (,Sluzbene novine FBiH” br. 110/12). (lzvjestaj u prilogu br. 13)

Prema izvje$taju o mjerenju no¢ne okolinske buke br. 01-2-2-4-1V/21, izdanog od strane
ovlastenog poduzecéa Zagrebinspekt d.o.0. Mostar, odredena je razina no¢ne okolinske buke
te se moze konstatirati da je razina buke u dopustenim granicama sukladno Zakonu o zastiti
od buke (,Sluzbene novine FBiH” br. 110/12). (Izvjestaj u prilogu 13)

4.4 Identifikacija znacajnih utjecaja na okoli$

Utjecaj koji rad poduzeé¢a EMERUS d.o.0. ima na okoli§ se ogleda kroz emisije otpadnih
plinova u zrak, buke, otpada i otpadnih voda. Poduzeée je u potpunosti ispunilo sve obveze
proistekle iz okoli$ne dozvole, odnosno zakonske legislative, a isto se ogleda kroz:

e monitoring otpadnih potencijalno zauljenih voda,

e ispitivanje emisije onediS§éujucih tvari u zrak,

e ispitivanje emisije buke u okolis§ ,

e zbrinjavanje otpada od strane ovlastenih poduzeca.
U nastavku teksta su detaljnije opisani svi moguci utjecaji na okoli§ radom pogona operatora
EMERUS d.o.o.
Utjecaiji na okoli§ mogu se podijeliti na utjecaje tijekom dogradnje proizvodnog pogona i na

utjecaje tijekom redovnog rada proizvodnog pogona.

Tijekom izvodenja gradevinskih radova dogradnje proizvodnog pogona i izgradnje objekta
skladista, privremeno moze doci do utjecaja na kvalitetu zraka, odnosno pogorsanja iste na

mikrolokaciji poduzeéa. Ovo se prvenstveno oc¢ekuje radi poveéanih emisija prasine.
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S obzirom da ¢e gradevinski rado trajati relativno kratko, jer je za izgradnju odabrana €eli¢na
konstrukcija u kombinaciji sa armirano betonskim temeljima, utjecaj na kvalitetu zraka je
kratkotrajan te se nakon zavrSetka gradevinskih radova o¢ekuje poboljSanje kvalitete zraka

tj. vraéanje na uobigajeni nivo.

Usliied gradevinskih aktivhosti moguée je poveéanje emisija buke zbog prisutnosti
mehanizacije i gradevinskih strojeva te same gradevinske aktivnosti. Imajuci u vidu da ce se
buka javljati isklju¢ivo tijekom izvodenja radova te da je nakon prestanka istih nece vise biti,
moze se zakljuciti da utjecaj bukom od gradevinskih radova nece biti zna€ajan za okoli$ i

lokalno stanovnistvo.

Tijekom izvodenja gradevinskih radova mogu¢ je nastanak manjih koli¢ina gradevinskog

otpada, tj. otpadnog betona, &eli¢nih i opiljaka od obojenih metala te otpadne ambalaze.

Ove vrste otpada producirat ¢e se vrlo kratko vrijeme i to iskljuéivo dok budu trajali
gradevinski radovi. U obzir se mora uzet i €injenica da neke vrste otpada sam operator moze
zbrinuti zajedno s otpadom koji nastaje redovnim aktivnostima proizvodnje putem veé

osiguranih ugovora.

Imajucéi u vidu gore navedeno moze se zaklju€iti da emisije otpada tijekom izvodenja

gradevinskih radova neée imati zna¢aj utjecaj na okolis.

Unutar poduzeéa EMERUS d.o.0. nastaju sanitarno — fekalne, potencijalno zauljene, uvjetno

Ciste i tehnoloske otpadne vode.

Tehnoloske otpadne vode zapravo ne postoje odnosno ne potjecu direktno od proizvodne
aktivnosti, nego se mogu javiti isklju¢ivo u slu¢aju pranja pogona. Voda koja se koristi u
tehnoloskom procesu dio je zatvorenog sustava recirkulacije i sluzi za hladenje profila i ulja
pomodéu izmjenjivaca topline. Voda koja se gubi isparavanjem, povremeno se nadomjesta iz

vodovodne mreze.
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Potencijalno — zauljene otpadne vode se odvode sustavom slivnika i cijev na separator

masti i ulja, ¢ime je utjecaj na okoli§, povrsinske i podzemne vode sveden na minimum.

Sanitarno — fekalne otpadne vode odvode se kanalizacijskim sustavom u nepropusnu
septi¢ku jamu, ¢ime je sprije¢en utjecaj na okoli§. Po potrebi se angazira ovlasteno

poduzeée za praznjenje septickih jama.

|z proizvodnog pogona predmetnog poduzeéa javljaju se emisije u zrak iz peci za zagrijavanje
trupaca i pe¢i za starenje profila, gdje se kao gorivo koristi UNP. Takoder dolazi i emisija iz

peci za polimerizaciju.

Jo$ postoje i emisije iz kotlovnica upravne zgrade i nitrirnice. Uz navedene, javljaju se joS i

emisije u zrak iz odsisnih sustava.

Provodenjem redovnog monitoringa emisija u zrak od strane ovlastenog poduzeca,
ustanovljeno je kako emisije u zrak iz pogona zadovoljavaju grani¢ne vrijednosti propisane
Pravilnikom o grani¢nim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za Sagorijevanje
(,Sluzbene novine FBIiH” br. 3/13).

Stoga se moze zakljuciti kako emisije u zrak iz predmetnog poduzeca nemaju znacajan i

Stetan utjecaj na okolis.

Utjecaj buke iz predmetnog poduzeca predstavlja umjeren utjecaj na okolis iz razloga Sto do
emisija buke ne dolazi direktno od procesa povrSinske zastite metala, nego transportnim
aktivnostima koje se odvijaju unutar kompleksa poduzeéa. Takoder emiteri buke su i
ventilatori za odsis sa linija, te kompresori peci za zagrijavanje trupaca koji najviSe pridonose

emisijama buke u cijelom kompleksu.

S obzirom na to da su mjerenja pokazala da su razine buke iz predmetnog poduzeca u skladu
sa Zakonom o za$titi od buke (,Sluzbene novine FBiH" br. 110/12), one ne predstavljaju

znacajan utjecaj na okolis i lokalno stanovnistvo.
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Drustveni utjecaj (stanovnistvo i naselje)

Utjecaj na stanovnistvo je povezan sa indirekinim utjecajima na stambena podrucja kao $to
su: buka, utjecaj na krajolik, utjecaj na kvalitetu zraka i utjecaj na vode. Tijekom odvijanja
radnih procesa u predmetnom proizvodnom kompleksu se ne o€ekuje znacajniji utjecaj na
domicilno stanovnistvo. Emisija buke je, sukladno mjerenjima, ispod Zakonom propisanih
graniénih vrijednosti tako da stupanj naru$avanja kvalitete Zivota stanovniStva i vizualnog
narudavanja izgleda krajolika nije znacajan. Budué¢i da strojevi koji se koriste u postrojenju
moraju imati odgovarajuce javne isprave o tehni¢koj ispravnosti, smanjuje se mogucnost

utjecaja na stanovnistvo.

Stovise, poduzeée EMERUS ima pozitivan utjecaj na lokalno stanovnistvo, zapoSljavajuci
vige od 100 radnika sa $ireg podrugja Sirokog Brijega. Takoder, imajuéi u vidu da predmetno
poduzeée planira prosirenje proizvodnih objekata, sigurno je da ¢e biti potrebe za dodatnom
radnom snagom $to ée imati pozitivan utjecaj na lokalno stanovniStvo. Takoder poduzece
EMERUS d.0.0. je jedno od veéih na podrugju ZZH te lokalna zajednica ima velike koristi od

gospodarske aktivnosti ovog poduzeca.

Utjecaj na tlo se moze javiti uslijed izlijevanja ulja, maziva, i transformatorskog ulja na
predmetnoj lokaciji. Buduci da je postrojenje smjesteno u zatvorenom prostoru, a povrsine u
okruZenju asfaltirane i nepropusne, mogucénost negativnog utjecaja na tlo je minimalna.
Proces uskladi$tenja opasnih tvari vr§i se na doznaenom i osiguranom mjestu, a komunalni
otpad odlaZe se u za to predviden spremnik na adekvatan nacin te se redovito odvozi od

strane ovlastenog poduzeca, pa je eventualna kontaminacija tla svedena na minimum.

Otpad koji nastaje u pogonu za proizvodnju, preradu i bojanje aluminijskih profila u

vlasnitvu poduzeéa EMERUS d.o0.0. moze se podijeliti na opasni i neopasni otpad.

U opasni otpad spadaju istro$ene tonerske jedinice koje se koriste u administraciji, otpadna
soda, otpadne kemikalije, otpadna ambalaza oneci§éena opasnim tvarima, mulj i ulje iz

separatora itd.

U neopasni otpad ubraja se mijesani komunalni otpad, otpadna ambalaza od papira,
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kartona i plastike koja nije one¢i§éena opasnim tvarima.

Poduzeée EMERUS d.o.0. planira izgraditi namjenski prostor — zeleni otok za skladiStenje
otpada. Odvojeno se prikupljaju ambalazni, mijeSani komunalni i opasni otpad. U poduzeéu
su postavljeni posebni kontejneri za svaku vrstu otpada, posebno kontejner za komunalni
otpad, ambalaza od papira, kartona i plastike skladisti se u poseban spremnik, prazna
ambalaza onecdi§éena opasnim tvarima ima vlastiti prostor na koji se odlaze. Metalni otpad
koji se prodaje kao sekundarna sirovina za recikliranje skladisti se uz proizvodni pogon u

PVC jumbo vreéama zapremine 1 m3 te se $alju na reciklazu.

MijeSani komunalni otpad koji nastaje u poduzecu zbrinjava poduzece JKP ,Cistoé¢a” d.o.o.
Siroki Brijeg, s kojim poduzeée nema zaklju¢en ugovor nego se mjeseéno ispostavljaju

fakture za odradeni posao. (Raéun u prilogu br. 10)

Ciséenje separatora i odvoz mulja i zauljene vode iz istog obavlja poduzeée KEMEKO-BH
d.o.o. Lukavac, s kojim poduzeée nema zaklju€en ugovor, nego se ispostavljaju fakture za

izvr§ene usluge. (Raéun u prilogu br. 8)

Opasni otpad koji nastaje radom predmetnog poduzeéa zbrinjava poduze¢e KEMEKO-BH
d.o.o. Lukavac, s kojim poduzeée nema zaklju¢en ugovor, nego se ispostavljaju fakture za

izvr§ene usluge. (Radun u prilogu br. 8)

Otpadnu luzinu iz proizvodnog procesa predmetnog poduze€a zbrinjava poduzece
KEMOKOP d.o.o. tuzla, s kojim poduzeé¢e nema zaklju€en ugovor, nego se ispostavljaju

fakture za izvr§ene usluge. (Racun u prilogu br. 9)

Zbrinjavanje otpadne ambalaze, koja ukljuCuje: ambalazu od stakla, metala, papira,
plastike, drveta te vi§eslojnu i ambalazu onegi§¢enu opasnim tvarima, zbrinjava poduzece

EKOPAK d.o.o0. Sarajevo, s kojim poduzeée ima zakljuéen ugovor. (Ugovor u prilogu br. 7)
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Slika 23 Privremeno skladistenje otpadne sode i aluminijskih odrezaka

S obzirom da poduzece razvrstava otpad i ima organiziran sustav prikupljanja i odvojenog
skladitenja razli¢itin vrsta otpada te da je osiguralo ugovore za zbrinjavanje istog, ne

o¢ekuje se znacajan utjecaj na okoli§ od emisija otpada.
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5 OPIS PREDLOZENIH MJERA, TEHNOLOGIJA i DRUGIH TEHNIKA ZA
SPRJECAVANJE ILI UKOLIKO TO NIJE MOGUCE, SMANJENJE EMISIJA 1Z
POSTROJENJA

5.2. Mjere za smanjenje emisija tijekom izvodenja gradevinskih radova

Mjere za smanjenje emisija u zrak:

o Gradevinske radove izvoditi tijekom povoljnih vremenskih uvjeta, npr. Razdoblja bez
jakog vjetra kako bi se umanijile emisije prasine,
e Brzinu kretanja mehanizacije na gradiliStu ograniciti na 20 km/h,

e Gasiti pogonske motore mehanizacije kada rad iste nije potreban.
Mijere za smanjenje emisija buke:

e Zbog relativne blizine stambenih podrudja, gradevinske radove preporuceno je
ograniciti samo na dnevne smjene,

e Pri izvodenju gradevinskih radova, provjeriti sa izvodaCem imaju li svi uredaji i
mehanizacija uredne upotrebne dozvole,

e Tijekom izvodenja radova koristiti samo gradevinske strojeve koji imaju izdanu
upotrebnu dozvolu,

¢ Gasiti pogonske motore mehanizacije kada rad iste nije potreban.
Mijere za smanjenje produkcije otpada:

e Tijekom izvodenja gradevinskih radova sav gradevinski otpad mora se zbrinuti na
nadin propisan Pravilnikom o gradevinskom otpadu (,Sluzbene novine FBiH" br.
93/19),

e Ostali otpad koji nastane tijekom dogradnje proizvodnog pogona, a koji se moze
zbrinuti putem postojecih ugovora za zbrinjavanje otpada, neka se zbrine na taj nacin,

e Sav otpad koji bi se mogao reciklirati, odnosno koji je potencijalna sekundarna
sirovina, neka se zbrine na taj nacin,

e Zabraniti radnicima spaljivanje ambalaZe gradevinskih proizvoda kao §to su prazne

vrec¢e od cementa, vapna, PET amabalaza i sli¢no.
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5.3. Mjere za smanjenje emisija tijekom redovnog rada
Mjere za smanjenje utjecaja otpadnih voda:

Investitor je duzan provoditi mjere koje su propisane vodnom dozvolom, broj UP/40-1/25-4-

64/19, izdane od Agencije za vodno podruéje Jadranskog mora.

U sluéaju incidentnih zagadenja voda, investitor mora provesti mjere i postupati shodno

koracima opisanim u Operativnom planu za slu€aj incidentnog zagadenja voda.
Mijere za sprjeGavanije ili smanjenje utjecaja otpadnih voda su sljedece:

- potencijalno zauljene otpadne vode se prikupljaju posebnim kanalizacijskim sustavom i
odvode u separator ulja i masti;

- sanitarno-fekalne otpadne vode se odvode posebnim kanalizacijskim sustavom u
vodonepropusnu septi¢ku jamu, te odvode redovno od strane komunalnog poduzeca;

- tehnoloske vode koje se koriste u pogonu povrsinske zastite se procis€avaju i ponovno
koriste u procesu predobrade;

- tehnolo$ke vode koje se koriste za hladenje se posebnim sustavom vracaju u proces, tj.
recirkuliraju;

- sve opasne tvari se trebaju skladistiti u odgovarajuc¢oj ambalazi, u zatvorenom i
natkrivenom prostoru, na vodonepropusnoj betonskoj podlozi sa rubnjakom ili tankvani,
na nac¢in da nema moguénosti oneci$éenja tla, povrsinskih i podzemnih voda;

- potrebno je redovno provjeravati i odrzavati vodonepropusnost svih zastitnih kada,
sustava za luZenje alata, tankvane trafostanice i spremnika za NaOH, kako bi se sprijecilo
prelijevanie ili otjecanje sadrzaja u tlo;

- Ako dode do izlijevanja ulja treba ga mehanicki ukloniti materijalima koji dobro upijaju
(piljevina, krpe, pijesak), a njih posebno odloziti,

- potrebno je osigurati redovno &iS¢enje separatora ulja i masti od strane ovlastenog

poduzeca.
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Mjere za smanjenje utjecaja na kvalitetu zraka

Mijere koje se predlazu za smanjenje utjecaja na zrak su sljedece:

e Provoditi sustav monitoringa za ispitivanje emisija u zrak kako bi se pravovremeno
identificirale i otklonile poveéane razine emisija u zrak te tako sprije€io negativan
utjecaj na kvalitetu zraka,

e potrebno je redovno provjeravati, odrzavati i pregledavati stabilne posude pod tlakom
sukladno vazeéim zakonima, tehnickim propisima i standardima;

e prasina iz kabine za bojenje aluminijskih profila se kontrolirano odvodi na filtarsko
postrojenje radi smanjenja emisija u zrak

e Svu mehanizaciju i pogone koji djeluju u krugu pogona redovno servisirati i odrzavati,
kako bi se sprijecili kvarovi, a samim time i prevelike emisije u zrak,

e Gasiti motore transportnih sredstava u stanju mirovanja,

 Razmatranje upotrebe viljuskara i drugih sredstava internog prijevoza koji imaju
iskljuéivo elektriéni pogon, kako bi se dodatno smanjile emisije u zrak.

e Gdje god je to moguce, zasijati travu na pjeskovitim podrugjima kako bi se sprijecio

nastanak i podizanje prasine pod utjecajem jakog vjetra.

Mijere za sprjeavanje utjecaja buke su sljedece:

e Redovno vr$enje monitoringa emisija razine okolinske buke, kako bi se pravovremeno
identificirale i otklonile eventualne povecane razine buke;

e Sve proizvodne linije, kao i pomo¢ni strojevi i uredaji, su smjesteni unutar zidanih
objekata $to doprinosi cjelokupnom smanjenju buke;

e Gasiti pogonske motore uredaja i transportnih sredstava ako njihov rad nije zahtjevan,
odnosno ako su u stanju mirovanja;

e U sluéaju prituzbi od lokalnog stanovnistva, vrsiti dodatna mjerenja emisije buke;

o Konstantno unaprjedivanje sustava za smanjenje emisija buke te iznalaZzenje novih
rieSenja za dodatno smanjivanje emisija buke koje dolaze iz pogona;

e Predlaze se operatoru da razmotri upotrebu viljuSkara i drugih sredstava internog

prijevoza koji imaju elektriéni pogon, kako bi se dodatno smanjile emisije buke u okolis.
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Mjere za sprje¢avanje utjecaja emisija otpada na okolis

Mjere koje se predlazu u cilju sprjeCavanje utjecaja emisija otpada i boljeg upravljanja

otpadom su sljedece:

¢ Pravovremeno produzavati ugovore za zbrinjavanje komunalnog, opasnog,
ambalaZnog i odvojeno sakupljenog otpada;

» Za zbrinjavanje opasnog elektroni¢kog otpada ako ga ima, nekoliko puta godisnje, ili
nakon sakupljene odredene koli¢ine, angazirati ovliasteno poduzece za takve
poslove;

e Sav otpad koji bi se mogao na trzi§te prodati kao sekundarna sirovina, treba biti
zbrinut na takav nadin;

o otpad prikupljati i skladistiti odvojeno shodno Pravilniku o kategorijama otpada sa
listama ("Sluzbene novine FBiH", broj 9/05)

e Spremnici za otpad moraju biti nepropusni i dizajnirani da se sprijedi bilo kakva
manipulacija otpadom od strane neovlastenih osoba ili divljih Zivotinja,;

e Spremnici za otpad raznih vrsta trebaju biti zasti¢eni od utjecaja vjetra i kiSe, kako se
otpad ne bi raznosio po prostoru pogona;

e Osteceni i dotrajali spremnici trebaju se zamijeniti novima odmah i bez odlaganja;

e Spremnike za otpad prazniti kontinuirano od strane ovlastenog poduzeca, kako bi se
osigurala dovoljna zapremina i efikasnost sustava upravljanja otpadom te kako ne bi
doslo do nagomilavanja otpada;

¢ O nastalim koli¢Ginama otpada, potrebno je kontinuirano voditi zapisnik u kojem ¢e se
biljeziti vrsta, koli¢ina, i datum zbrinjavanja otpada i podatak od strane kojeg
poduzeéa je zbrinut otpad;

e Potrebno je imenovati osobu koja ¢e upravljati sustavom upravljanja otpadom u
pogonu, te koja ¢e provoditi mjere propisane Planom upravljanja otpadom;

e Upravijati otpadom prema planu upravljanja otpadom, koji je izraden za poduzece
EMERUS d.o.o.
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6. OPIS MJERA ZA SPRJECAVANJE PRODUKCIJE OTPADA KAO | ZA POVRAT
KORISNOG MATERIJALA IZ OTPADA KOJI PROIZVODI POSTROJENJE

Upravljanje otpadom u Federaciji Bosne i Hercegovine je definirano Zakonom o upravijanju
otpadom (,Sluzbene novine Federacije BiH", broj 33/03, 72/09 i 92/17), a obuhvaca funkcije

sakupljanja, transfera, tretmana, reciklaze, ponovne upotrebe i odlaganja otpada.

Shodno ¢&lanu 3. Zakona o upravijanju ofpadom (,Sluzbene novine Federacije BiH" broj

33/03), radi postizanja cilja i pravodobnog sprjeéavanja zagadivanja i smanjenja posljedica

po zdravlje ljudi i okoli§, upravljanje otpadom se treba obavljati na nacin koji osigurava:

minimalno nastajanje otpada, a posebice svodenje opasnih znaajki takvog otpada na
minimum;

smanijenje nastalog otpada po koli€ini, posebice uzimajuéi u obzir opticaj otpada;
tretiranje otpada na nacin kojim se osigurava povrat tvorivog materijala iz njega;
spaljivanja ili odlaganja na odlagali§ta na okoli§no prihvatljiv naéin onih vrsta otpada

koje ne podlijezu povratu sastavnica, ponovnoj uporabi ili proizvodnji energije.

Upravljanje otpadom obavljat ¢e se na nacin poduzimanja svih potrebnih mjera koje

osiguravaju tretman i odlaganje otpada bez ugrozavanja zdravlja ljudi i bez stvaranja Stete fili

uzrokovanja znacajnog rizika po prirodu, a osobito:

bez rizika po vode, zrak, tlo, Zivotinje i biljke;
bez stvaranja smetnji putem buke ili mirisa;

bez Stetnog utjecaja po prirodu ili mjesta koja su od posebnog interesa.

Uvazavajuéi op¢a nacela i cilieve gospodarenja otpadom, EMERUS d.o.o. provodi

gospodarenje otpadom kroz skup aktivnosti koji ukljuéuje:

kontinuiranu edukaciju djelatnika zaduzenih za gospodarenje otpadom,

pracenje vrsta i koli¢ina otpada,

vodenje evidencija,

prikupljanje i privremeno skladis$tenje unutar organizacijskih jedinica,

konaéno zbrinjavanje otpada putem osoba registriranih i ovladtenih za obavljanje
djelatnosti skupljanja, prijevoza, uporabe if/ili zbrinjavanja otpada, odnosno za
djelatnost gospodarenja posebnim kategorijama otpada, a sukladno Zakonu o

otpadu i njegovim provedbenim aktima te opceprinvacenim nacelima zastite okolisa.
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e kontrolu i nadzor.

U skladu s odredbama Zakona o upravijanju otpadom (,Sluzbene novine Federacije BiH",
broj 33/03, 72/09 i 92/17), operator postrojenja za koje je potrebna okoliSna dozvola izraduje
Plan upravljanja otpadom. Plan upravljanja otpadom je sastavni dio dokumentacije za

izdavanje Okolisne dozvole.

6.1. Mjere za sprjecavanje i/ili smanjenje nastanka otpada

Upravljanje otpadom u pogonu poduze¢a EMERUS d.o.o. se vrsi na okoliSno prihvatljiv

nacin, a u skladu s regionalnim, drzavnim i lokalnim zakonima.
Okolisno prihvatljiv naéin ogleda se kroz sprje€avanje nastanka otpada na izvoru.

U cilju prevencije i smanjenja nastanka otpada preporucuju se sliede¢e mjere:

e Uspostaviti sustav praéenja koli¢ina sirovina i njihove potroSnje te predvidanja
potrebnih koli¢ina, kako bi se smanijilo trosenje vi§ka sirovina i smanjila koli¢ina otpada
koji nastaje u proizvodniji;

e Otpad koji nastaje u predmetnom poduzecu skladistiti na pravilan nacin;

e Metalni otpad predati ovliastenom poduzeéu koje ée osigurati njegovu reciklazu;

o Svi strojevi koji djeluju na lokalitetu trebaju biti tehni¢ki ispravni kako ne bi doslo do
istiecanja fluida koji moze onegistiti okolno podrugje;

e Spremnici u kojima se skladisti otpad trebaju biti pravilno oznadeni, osigurani od
manipulacije neovlastenih osoba, a njihov odvoz i zbrinjavanje treba se vrsiti redovno
i pravovremeno;

e Vrsiti upozoravanje radnika na radnu disciplinu ¢ime se nalaze pazljivo rukovanje
sirovinama, ali i odgovorno postupanje s otpadom koji nastaje;

¢ Pravovremeno produzavati potpisane ugovore za zbrinjavanje komunalnog,

opasnog, ambalaznog i odvojeno sakupljenog otpada;

e Redovno voditi evidenciju o koli¢ini, vrsti i naginu zbrinjavanja otpada;

e Postupati s otpadom u skladu s Planom upravljanja otpadom.
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7. OPIS OSTALIH MJERA RADI USKLADIVANJA SA OSNOVNIM OBAVEZAMA
OPERATORA POSEBNO MJERA NAKON ZATVARANJA ILI RUSENJA
POSTROJENJA

Za predmetno poduze¢e EMERUS d.0.0. nije planiran prestanak rada, pa se ova tocka
Zahtjeva za izdavanje okoliSne dozvole ne odnosi na isti. Ukoliko dode do prestanka rada,

ono ¢e biti predmet posebnog dokumenta.
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8. OPIS PLANIRANIH MJERA ZA SMANJENJE EMISIJA i OPIS PLANIRANOG
MONITORINGA

8.1. Zakonska regulativa

Prema odredbama Zakona o za$titi okolisa i propisima donesenim temeljem tog Zakona,

potrebno je osigurati provodenje okoliSnog monitoringa emisija i otpadnih tokova.

Osnovu za sva mjerenja i ocjenu utjecaja na okoli§, te mjere monitoringa izvrsit ¢e se u skladu

sa sljedec¢im Zakonima i Pravilnicima:

Zakon o zastiti okoli$a (,Sluzbene novine FBiH”, broj: 15/21),

Zakon o zastiti zraka (,Sluzbene novine FBiH”, broj: 33/03 i 4/10),

Zakon o zastiti od buke (,Sluzbene novine Federacije BiH”, broj: 110/12),

Zakon o upravljanju otpadom (,Sluzbene novine FBiH”, broj: 33/03, 72/09 i 92/17),

Uredba kojom se utvrduju pogoni i postrojenja koja moraju imati okoliSnu dozvolu

o kN =

(,Sluzbene novine Federacije BiH", broj: 51/21),

6. Uredba o uvjetima ispustanja otpadnih voda u okoli§ i sisteme javne kanalizacije
(,Sluzbene novine Federacije BiH” br. 26/20 i 96/20),

7. Uredba o selektivnom prikupljanju, pakiranju i ozna¢avanju otpada (,Sluzbene novine
FBiR", broj: 38/06),

8. Pravilnik o registrima postrojenja i zagadivanjima (,Sluzbene novine Federacije BiH"
br. 82/07),

9. Pravilnik o monitoringu emisija zagaduju¢ih materija u zrak (,Sluzbene novine
Federacije BiH”, br.: 9/14i97/17 ),

10. Pravilnik o grani¢nim vrijednostima emisije zagadujucih materija u zrak (,Sluzbene
novine Federacije BiH”, broj 12/05)

11. Pravilnik o graniénim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorifevanje
(,Sluzbene novine FBIiH" br.: 3/13 i 92/17),

12. Pravilnik o kategorijama otpada sa katalogom/listama (,Sluzbene novine FBiH", broj:
9/05).

13. Pravilnik o gradevinskom otpadu (,Sluzbene novine FBiH”, br. 93/19).
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8.2. Prijedlog programa prac¢enja stanja okoliSa

Datum izrade:

Rujan, 2021.

Predlaze se monitoring stanja okoli§a za pogon za proizvodnju, preradu i bojanje aluminijskih

profila poduzeéa EMERUS d.o.0. Mostar na nacin prikazan u tablici u nastavku.

Tablica 9 Prijedlog programa monitoringa stanja okolisa

Medij

Parametar

Mjesto mjerenja

Ucestalost
mjerenja

Voda
(efluent)

Obavezni parametri shodno
Uredbi o uvjetima ispustanja
otpadnih voda u okoli§ i sustave
javne kanalizacije (,Sluzbene
novine FBiH", broj: 26/20 i
96/20),

Specifi¢ni parametri:
Ulja i masti, mineralna ulja,
aluminij.

Na mjestu ispusta
separatora

Sukladno Uredbi o
uvjetima ispustanja
otpadnih voda u
okolis i sisteme
Javne kanalizacije
(,Sluzbene novine
Federacije BiH" br.
26/20 i 96/20)

EBS

Sukladno Pravilniku o nacinu
obracunavanja, postupka i
rokovima za obradunavanje i
placanje i kontroli izmirivanja
obaveza na osnovu opCe
vodne naknade i posebnih
vodnih naknada(,Sluzbene
novine FBiH" br.92/07 i 79/11)

Na mjestu ispusta

Jednom u dvije
godine

Buka

(dnevna i noéna)

¢ Srednja energetska
vrijednost buke Leq
e Vr3na vrijednost L1

Okoli$ objekta

Sukladno Zakonu o
za8titi od buke
(,Sluzbene novine
FBiH" 110/12)

Zrak

(Stacionarni izvori)

Sukladno Pravilniku o grani¢nim
vrijednostima emisije u zrak iz
postrojenja za sagorijevanje
(,Sluzbene novine FBiH" br.:
3/13i92/17)

Postrojenja za
sagorijevanje:Kotlovnica
upravne zgrade,
kotlovnica nitrirnice, pe¢
za zagrijavanje trupaca,
pec za starenje profila
(dimnjaci 1 2), kada za
susenje Al profila, pe¢
za polimerizaciju

Pravilniku o grani¢nim
vrijednostima emisije
zagadujucih tvari u zrak (SI.
Novine Federacije BiH, br.
12/05)

Tehnoloski odsisi:
Pe¢ za polimerizaciju

Jednom godisnje
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Provoditi program nadzora i
monitoringa te voditi evidencije o
nastanku otpada (kategorija, . Prilikom nastanka
Mjesto nastanka
Otpad vrsta, koli¢ina) sukladno Zakonu otpada

o0 upravljanju otpadom otpada (kontinuirano)
(,Sluzbene novine FBiH", broj:

33/03, 72/09 i 92/17).

8.3. Nacin izvjeStavanja o rezultatima izvrSenja mjera

lzvie$ée o rezultatima mjerenja emisije shodno monitoring planu potrebno je slati u nadlezna

Ministarstva u rokovima, prikazanima u sljedecoj tablici.

Tablica 10 Nacin izvjestavanja o rezultatima izvrSenja mjera

Rok za dostavljanje

Kome se dostavlja izvjestaj

Naziv izvjestaja =y Byl |
izvjestaja

Mijeseéno za Il skupinu

Izvjestaj o koli¢inama nastalog

Polugodisnje za Fond za zastitu okoliSa FBiH**

otpada .
Il skupinu

U roku od 30 dana od

izvréenih mjerenja

IzvjeStaj o mjerenju emisije buke Nadlezno ministarstvo*®

Izvjestaj o mjerenju onecidcujucih

tvari u zrak

U roku od 30 dana od

izvrSenih mjerenja

Nadlezno ministarstvo*

Izvjestaj o rezultatima ispitivanja
kvantitativnih karakteristika efluenta
s programom pracenja stanja voda

(monitoring)

U roku od 30 dana od

izvrSenih mjerenja

Agencija za vodno podrucje
Jadranskog mora

Zbirno lzvje$ce o svim mjerama za
monitoring proizvodnje, nastanka

otpada i emisija

Svakog 31.01. za prethodnu

godinu

Nadlezno ministarstvo*

Godiénji izvjestaj o rezultatima
ispitivanja kvantitativnih
karakteristika efluenta s programom

praéenja stanja voda (monitoring)

Do 31.01. za prethodnu

godinu

Agencija za vodno podruéje

Jadranskog mora

Godisnji izvjestaj zastite okolisa

Do 30.06. za prethodnu

godinu

Nadlezno ministarstvo*

*Nadlezno ministarstvo je ono koje izdaje Okolisnu dozvolu, u ovom slu¢aju Federalno ministarstvo okoliga i turizma

**|zvjestaj o koliéinama nastalog otpada podnosi se nadleznim institucijama preko online Informacijskog sustava za
upravljanje otpadom FBiH
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9. NETEHNICKI SAZETAK

Pogon za proizvodnju, preradu i bojanje aluminijskih profila u vlasni$tvu poduze¢a EMERUS
d.o.o. Siroki Brijeg smjesten je u Kne$polju, naselju u Gradu Siroki Brijeg. Lokacija na kojoj
se nalazi poduzece dio je $ire gospodarske zone Knespolje u kojoj su smjesteni i mnogi drugi
privredni subjekti na susjednim parcelama u blizini predmetnog poduzec¢a. Pogon
predmetnog poduzeéa smjesten je na zemljiS§tu oznacenom kao k.€.2890/2 i k.€. 2890/3 K.O.

Knespolje.

Objekti pogona se nalaze na uzvisini iznad naselja Kne$polje, na platou na kojem je
smjestena gospodarska zona. Okolno zemlji$te ima povr8inu od 38.347 m2. Pristup objektu
je osiguran lokalnim asfaltnim putem Kne$polje - Donji Gradac, koji je vezan na magistralnu

cestu M 6.1 Mostar — Livno. Udaljenost lokacije od magistralnog puta je oko 1200 km.

Osnovna djelatnost poduzeé¢a ,EMERUS” d.o.o0. je proizvodnja, prerada i bojenje aluminijskih

profila.

Linijsko postrojenje, koje je ugradeno u pogon, sluzi za transformaciju aluminijskih trupaca
u aluminijske profile. Tehnologija ispreSavanja upotrebljava se za transformaciju
(profiliranje) raznih metala, a narodito je vezana za aluminijske legure. IspreSavanje je
fizikalni proces koji ne uzrokuje kemijske promjene na metalu. Tehnologija i postrojenje su
talijanske proizvodne tvrtke ,Presezzi Extrusion” S.p.a., OMAV i Pezzorgna. Sirovina
(aluminijski trupci) se nabavlja iz tvronice poduzeé¢a Aluminij Industrija d.o.0. Mostar, uz

manje dodatne koli€ine iz Slovenije i Italije.

U krugu poduzeéa EMERUS d.o.0. za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila, u
kojem se ujedno skladiste sirovine i gotovi proizvodi, nalaze se objekti u kojima se odvija sam
proces proizvodnje (proizvodni objekti) i pomoéni objekti koji su u direktnoj vezi sa

proizvodnim objektima. U krugu se nalaze sljedece gradevinske cjeline:

Portirnica;
Stambeno-upravna zgrada,;

Kolska vaga,;

==

Proizvodni pogon;
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5. Objekt za ¢iScenje alata;

6. Objekt transformatorske stanice;

7. Objekt za zatvoreni sustav recirkulacije i hladenja tehnoloske vode;

8. Spremnik vode, 200 m3;

9. Spremnici UNP-a, 2x80 m?;

10.Spremnik tekuceg dusika, 27,81 m3;

11.Separator ulja i masti.

Raspored gradevinskih cjelina u krugu je takav da je izvrSeno odvajanje proizvodnje profila,

povrSinske zastite i skladiStenja, odnosno otpreme profila od upravne zgrade.

Poduzece uskoro planira nadograditi proizvodnu halu sa jugoisto€ne strane postojeceg
proizvodnog objekta. U nadogradenom dijelu planira se preslikati ve¢ postojeci poCetni dio
stare proizvodne hale te bi u njemu bila smje$tena linija za ispreSavanje (ekstruziju)

aluminijskih profila. Linija bi ukljucivala sljedece:

e Utovarni prostor sa mostom za doziranje trupaca,
e Peé za zagrijavanje trupaca,

e Presa,

e Zatezalica (puller),

e Pec¢ za starenje profila.

Takoder u nadogradenom dijelu biti ée smjestena i peé za starenje. Objekt se planira izraditi
od celiéne konstrukcije, komplementarno postojecoj proizvodnoj hali. Temelji za objekt veé
postoje uz staru halu te su bili veé ranije predvideni. Nadogradnja ¢e se uklopiti svojom
duzinom u dimenzije postojeée hale dok ée §irina objekta nadogradnje biti ista kao i Sirina

ve¢ postojeceg dijela proizvodne hale - objekta bojaonice (farbare).
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Slika 24 Prikaz postojec¢ih objekata i polozaja planirane nadogradnje

Na slici iznad brojem 1 oznagena je postoje¢a stambeno — upravna zgrada, brojem 2
postoje¢a proizvodna hala, a brojem 3 planirana nadogradnja. Sa slike je vidljivo kako Ce se
objekt nadogradnje savr§eno uklopiti u postojecu proizvodnu halu te ¢e ona poprimiti pravilan

oblik pravokutnika.

Takoder uz postojeci objekt proizvodnog pogona, toénije uz njegov dio koji €ini bojanioca
(farbara), planirana je izgradnja potpuno novog objekta skladista. | ovaj objekt Ce biti izraden
od ¢&elitne konstrukcije, te ¢e u njemu biti smjestene police i platoi za skladiStenje gotovih
proizvoda, repromaterijala i dijela sirovina. Takoder u objektu ¢e biti smjeSteni mokri Evorovi

za potrebe radne snage, koji ¢e biti spojeni na postojeéu internu kanalizacijsku mrezu.

Na slici ispod dan je prikaz postojecih i planiranih novih objekata te je brojem 1 oznacena je
postojeéa stambeno — upravna zgrada, brojem 2 postoje¢a proizvodna hala, brojem 3

planirana nadogradnja, a brojem 4 lokacija i polozaj planiranog objekta skladista.

Uz navedene objekte, poduzece takoder planira izraditi jo§ jednu internu prometnicu uz
buduci objekt skladista i objekt nadogradnje, koja bi omogucila kruzno prometovanje oko

proizvodnih objekata i lak§e manevriranje transportnim vozilima.
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Slika 25 Prikaz postoje¢ih objekata, panirane nadogradnje i planiranog novog objekta

skladista
Tehnoloski opis rada

Djelatnost predmetnog poduzeé¢a mozemo podijeliti u tri proizvodne cjeline:
1. PreSanje;
2. PovrSinska zastita;

3. Prekinuti termicki most.
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Presanje

Tehnoloski proces proizvodnje se odvija na sljedec¢i nacin:

Zagrijavanje trupaca u pedi za trupce

Priprema i zagrijavanje alata

Priprema za preSanje

PreSanje profila

Hladenje i zatezanje profila

Rezanje profila na zadanu mjeru

Automatsko slaganje profila u korpe za transport

Toplinska obrada profila

Povrsinska zastita

PovrSinska zastita aluminijskih profila se vrsi postupcima elektrostatskog bojenja —

plastificiranjem.
Prije samog procesa plastifikacije, profili se kontroliraju na moguca povrsinska ostecenja.
Plastifikacija obuhvaéa tri glavna koraka:

1. Predtretman: uklanjanje prasine, masnoca i drugih stranih ¢estica koriste¢i kemijske i
mehaniCke metode. Ovim korakom osigurava se cista povrSina za poboljSano

prianjanje i sprje¢avanje ljustenja plastificiranog praha sa povrsine profila.
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2.

Nanosenje praha: prah je mjeSavina pigmentirane smole koja se nanosi
elektrostatskim pistoljem. ima pozitivni naboj.

Polimerizacija: profili se zagrijavaju u peéi na konstantno odredenoj temperaturi,
uzrokujuéi ravnomjernu polimerizaciju praha, ¢ime se kod hladenje dobiva konaéni

proizvod.

Linija za bojenje se sastoji od sljedecih dijelova:

A

Postrojenje za predtretman;
Postrojenje za demineralizaciju;
Postrojenje za isparavanje;
Glavna upravljagka ploca;
Sustavi za odsis plinova;

Postrojenje za bojenje.

Prekinuti termicki most

Linija je sastavljena od ¢etiri medusobno povezana procesa:

j ST

1. Narezivanje utora profila
2. Umetanje poliamida

3.
4

. Kontrola kvalitete spojenog profila

Proces spajanja profila

Emisije iz pogona i postrojenja

Emisije tijekom nadogradnje

Tijekom nadogradnje proizvodnog pogona i izgradnje potpuno novog objekta skladiSta doci

¢e do sljedecih utjecaja na okolis:

Emisije u zrak,
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* Emisije buke,

e Emisije otpada.

Emisije u zrak tijekom dogradnje proizvodnog pogona ogledat ¢e se ponajvise u pojacanim
emisijama prasine uslijed gradevinskih radova, $to moze kratkoro€no i u manjoj mjeri narusiti
kvalitetu zraka na mikrolokaciji poduzec¢a. Takoder, doci ¢e i do poja¢anih emisija staklenickinh

plinova uslijed poveéane prisutnosti mehanizacije koja ¢e se koristiti za gradevinske radove.

Tijekom trajanja gradevinskih radova moguce su i povec¢ane razine buke uslijed djelovanja
mehanizacije i gradevinskih strojeva te od samih gradevinskih aktivnosti. Ova buka ¢&e biti

kratkog vijeka te je kratkotrajna i vremenski ograniena.

Emisije otpada tijekom izgradnje ogledat ¢e se u nastanku gradevinskog otpada. Mogu¢ je
nastanak otpadnog betona, otpadne eliéne konstrukcije i opiljaka od crnih i obojenih metala

te otpadne ambalaze. Ove vrste otpada nastajati ¢e iskljucivo tijekom trajanja radova.

Opis izvora i emisija tijekom redovnog rada

Emisije iz predmetnog poduzeca mogu se ogledati kroz:
¢ Emisije otpada;
e Emisiju otpadnih voda;
¢ Emisije u zrak;
e Emisije buke.

Tablica 11 Mjesta nastanka emisija iz pogona i postrojenja

. Emisija . .
, Emisija u . Emisija Emisija
Objekt Zrak otpagmh buke otpada
voda

Upravna zgrada

v

Kotlovnica u sklopu upravne zgrade
Presaonica
Povrsinska zastita

Prekinuti termi¢ki most

DN N NN

Objekt za Ciséenje alata

Ay  RYAAN

Postojeca trafostanica

KA K

Kompresorska stanica
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Plinska stanica v
Separator ulja i masti / /
Kolska vaga /

Emisija otpadnih voda
Na predmetnom lokalitetu nastaju sljedece otpadne vode:

» Sanitarno - fekalne otpadne vode

= nastaju unutar upravnog objekta i u prostorima sanitarnih ¢vorova,

» prikupljaju se sustavom odvodnje fekalne otpadne vode.

» uvjetno Ciste oborinske vode

* nastaju na krovnim plohama objekata kompleksa,

= prikupljaju se sustavom odvodnje Ciste oborinske vode.

» potencijalno zauljene otpadne vode

= nastaju na manipulativnim plohama tijekom padavina i tijekom sapiranja

radnog prostora pogona,
= prikupljaju se sustavom odvodnje potencijalno zauljene otpadne vode.

U samom procesu proizvodnje ne dolazi do nastanka otpadnih voda, osim fekalnih voda.
Fekalne otpadne vode iz sanitarnih ¢vorova se prikupljaju i odvode u trokomornu
vodonepropusnu septiCku jame. Za CiS¢enje i praznjenje trokomorne vodonepropusne

septi¢ke jame angazirano je ovlasteno poduzece za obavljanje navedene djelatnosti.

Tehnologija kori§tenja vode, kao sredstva za hladenje, je reverzibilni proces zatvorenog
tipa. Obzirom da je tehnologija ispreSavanja relativno &ist proces ne dolazi do pretjeranog
prljanja postrojenja i pogona. Pogon i postrojenje mogu se Cistiti suhim i mokrim postupcima,

i nema potrebe za redovito pranje istih.

Odredeni dio zauljene vode koje nastaju na prometnici u krugu tvornice nece doci u
podzemne vode jer su usmjerene na separator ulja i masti, nominalnog protoka Q=40 I/s tipa
TPSO040 proizvodnja Korona — Rijeka, posebnim sustavom za odvod voda.
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Emisije u zrak

U proizvodnim pogonima predmetnog poduzeéa imamo dva tipa stacionarnih izvora:
- Stacionarni izvori kod kojih se emisije javljaju kao posljedica sagorijevanja goriva
koje se koristi kao energent za tehnoloski proces;

- Stacionarni izvori kod kojih se emisije javljaju kao posljedica tehnoloskog procesa.

Tablica 12 Popis stacionarnih izvora sa procesima sagorijevanja

Popis stacionarnih izvora u kojima se odvija proces sagorijevanja
Red."i Naziv stacionarnog izvora

broj

1. Kotlovnica pored upravne zgrade

2. Pec¢ za zagrijavanje trupaca

3. Peé za starenje — dimnjak 1

4. Pe¢ za starenje — dimnjak 2

5. Kada za susenje Al profila -
6. Pe¢ za polimerizaciju (Dimnjak 1)

7. Kotlovnica pored peéi za nitriranje

Nakon zavr$etka dogradnje proizvodnog pogona biti ¢e dodana jos$ tri izvora emisija u zrak,
a to su dimnjak peéi za zagrijavanje trupaca br. 2 i dva dimnjaka peci za starenje profila br.
2, koji ¢e biti instalirani u dogradnji proizvodnog pogona.

Tablica 13 Popis stacionarnih izvora u kojima se emisija javija isklju€ivo kao posljedica tehnoloskog

procesa (bez procesa sagorijevanja)

Popis stacionarnih izvora u kojima se emisija javlja iskljuéivo kao posljedica
tehnoloskog procesa (bez procesa sagorijevanja)

Redni broj Naziv stacionarnog izvora

2 Pe¢ za polimerizaciju (Dimnjak 2)

Izradivac Zahtjeva: Naziv mape: )
ZGl d.o.o. Mostar Zahtjev za izdavanje okolisSne dozvole

83



Naruéitelj: Objekt: Broj Zahtjeva: Datum izrade:

EMERUS d.o.o. Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila 01-2-56-1X/21 Rujan, 2021.
3. Odsis sa sustava za elektrostatsko nanosenje praha
4. Odsisni sustav sa kade za odmascivanje

Emisija buke
Moguci izvori buke u predmetnom objektu su:

- sredstva vanjskog transporta,

- sredstva unutarnjeg transporta,
- proizvodne linije,

- odsisni sustavi,

- uredaiji za Ciséenje alata,

- ostali strojevi i uredaiji koji se koriste u proizvodniji.

S obzirom na to da se proizvodni pogon operatora nalazi u gospodarskoj zoni te da su najblizi
stambeni objekti udaljeni preko 200 m zraéne linije, ne ofekuje se utjecaj na lokalno

stanovnistvo, ali ni na okoli§ u smislu utjecaja na lokalnu faunu.
Emisije otpada
Otpad se razvrstava na mjestu nastanka, te deponira unutar poduzeca na sabirno mjesto.

Operator uskoro planira izgradnju zelenog otoka za vlastite potrebe, sukaldno ciljevima
implementiranja standarda 1ISO 14001:2015 za sustav upravljanja okoliSem, gdje bi sve vrste
otpada bile odlagane unutar zelenog otoka na ozna¢eno mjesto i u odgovarajuci spremnik sa

naznaéenom S§ifrom i vrstom otpada na spremniku. Zeleni otok bio bi natkriveni objekt

poluotvorenog tipa.

Otpad koji moze nastati u pogonu za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila
klasificiran je prema Pravilniku o kategorijama otpada s listama (,Sluzbene novine FBiH", br.:

9/05), a dan je u nastavku.
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Tablica 14 Popis vrsta otpada koji moze nastati u predmetnom poduzeéu te predlozeni nacin

Klasa otpada

zbrinjavanja

Vrsta otpada

Nacin zbrinjavanja

08 OTPAD OD PROIZVODNJE, FORMULACIJE, PRODAJE | PRIMJENE PREMAZA (BOJE,
LAKOVI | STAKLASTI EMAJLI), LJEPILA, SREDSTAVA ZA ZAPTIVANJE | TISKARSKIH

BOJA

08 02 Otpad od proizvodnje, formulacije, prodaje, primjene i uklanjanja ostalih previaka

(ukljuéujuéi i kerami¢ke materijale)

08 02 01

Otpadni prahovi za prevlake

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

poduzeca

08 03 Otpad od proizvodnje, formulacije, prodaje i primjene tiskarskih boja

08 03 17*

otpadni tiskarski toner koji sadrzi

opasne tvari

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

poduzeca

11 OTPAD KOJI POTJECE OD HEMIJSKE POVRSINSKE OBRADE | ZASTITE METALA;
HIDROMETALURGIJA OBOJENIH METALA

11 01 otpad od kemijske povrsinske obrade metala i zastite metala i drugih materijala (npr.

galvanski procesi, procesi pocin¢avanja, nagrizanja, fosfatiranja, alkali¢nog

odmascivanjal/luzenja, anodizacija)

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

11 01 07* Baze za nagrizanje .
poduzeca
Eluati i muljevi iz membranskih ili o _ 5
o o . Zbrinjavanje od strane ovlastenog
11 01 15* ionoizmjenjivackih sistema Koji )
. . poduzeca
sadrze opasne materije
Zasicene ili potrosene Zbrinjavanje od strane ovlastenog
11 01 16*

ionoizmjenjivac¢ke smole

poduzeca

12 OTPAD OD MEHANICKOG OBLIKOVANJA | FIZICKE | MEHANICKE POVRSINSKE
OBRADE METALA | PLASTIKE

12 01 otpad od oblikovanja i fizicke i mehani¢ke obrade metala i plastike

12 01 01

Strugotine i opiljci koji sadrze zeljezo

12 01 03

Strugotine i opiljci obojenih metala

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

poduzeca

Izradivac Zahtjeva:
ZGl d.o.o. Mostar

Naziv mape:

Zahtjev za izdavanje okolisne dozvole

Ty
0




Narucitelj: Objekt: Broj Zahtjeva: Datum izrade:
EMERUS d.o.o0. Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila 01-2-56-1x/21 Rujan, 2021.
Muljevi od obrade koji sadrze opasne
12 01 14*

materije

13 OTPADNA ULJA | OTPAD OD TEKUCIH GORIVA (osim jestivih ulja i ulja iz poglavlja 05,

12 19)

13 01 Otpadna hidrauli¢na ulja

13 01 10*

Neklorirana hidrauliéna ulja na bazi

mineralnih ulja

1301 11*

Sintetska hidrauli¢na ulja

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

poduzeca

13 02 Otpadna ulja za motore, pogonske uredaje i podmazivanje

Neklorirana ulja za motore,

Zbrinjavanje od strane oviastenog

13 02 05* pogonske uredaje i podmazivanje na )
o poduzeéa
bazi minerala
13 05 Sadrzaj iz odvajaca ulje/voda
13 05 02* Muljevi iz odvajaca ulje/voda n , .
Zbrinjavanje od strane ovlastenog

o L poduzeca

13 05 06* Ulje iz odvajaca ulje/voda

15 OTPADNA AMBALAZA; APSORBENSI, MATERIJALI ZA UPIJANJE, FILTERSKI
MATERIJALI | ZASTITNA ODJECGA KOJA NIJE SPECIFICIRANA NA DRUGI NACIN

15 01 Ambalaza (ukljuéujuc¢i odvojeno sakupljeni komunalni ambalazni otpad)

15 01 01 ambalaza od papira i kartona

1501 02 ambalaza od plastike

1501 03 ambalaza od drveta

15 01 04 ambalaza od metala

1501 06 MijeSana ambalaza
Ambalaza koja sadrzi ostatke

15 01 10" opasnih materije ili je onecis¢ena

opasni materijama

Vrsi se razvrstavanje otpada a
potom ga zbrinjava ovlasteno

poduzeée
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15 02 Apsorbensi, filterski materijali, materijali za upijanje i zastitna odjeca

Apsorbensi, filterski materijali

(ukljuéujuéi filtere za ulje koji nisu na

15 02 02* drugi nadin specificirani), materijali | <Prinjavanje od strane oviastenog

za upijanje i zastitna odjeca poduzeca

oneciséena opasnim materijama

19 OTPAD I1Z POSTROJENJA ZA UPRAVLJANJE OTPADOM, POSTROJENJA ZA
PRECISCAVANJE GRADSKIH OTPADNIH VODA | PRIPREMU VODE ZA PICE |
INDUSTRIJSKU UPOTREBU

19 Otpad od pripreme vode za pice ili vode za industrijsku upotrebu

Zbrinjavanje od strane ovlastenog

19 09 04 Istro$eni aktivni uglijen .
poduzecéa

20 KOMUNALNI OTPAD (OTPAD IZ DOMACINSTAVA | SLICNI OTPAD IZ INDUSTRIJSKIH |
ZANATSKIH POGONA | 1Z USTANOVA) UKLJUCUJUCI ODVOJENO PRIKUPLJENE
SASTOJKE

20 01 Odvojeno skupljeni sastojci (osim 15 01)

Zbrinjavanje putem komunalnog

200125 Jestiva ulja i masti .
poduzeca

20 03 Ostali komunalni otpad

L _ Zbrinjavanje putem komunalnog
20 03 01 MijeSani komunalni otpad

poduzeca

*Otpad koji je u katalogu otpada specificiran kao opasni otpad

Utjecaj koji rad poduze¢a EMERUS d.o.o. ima na okoli§ se ogleda kroz emisije otpadnih
plinova u zrak, buke, otpada i otpadnih voda. Poduzeée je u potpunosti ispunilo sve obveze
proistekle iz okoli§ne dozvole, odnosno zakonske legislative, a isto se ogleda kroz:

e monitoring otpadnih potencijalno zauljenih voda,

e ispitivanje emisije oneciS¢ujucih tvari u zrak,

e ispitivanje emisije buke u okolis ,

e zbrinjavanje otpada od strane ovlastenih poduzeéa.
Utjecaji na okoli§ mogu se podijeliti na utjecaje tijekom dogradnje proizvodnog pogona i na

utjecaje tijekom redovnog rada proizvodnog pogona.
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Utjecaji tijekom trajanja gradevinskih radova na dogradnji proizvodnog pogona

Utjecaj na kvalitetu zraka

Tijekom izvodenja gradevinskih radova dogradnje proizvodnog pogona i izgradnje objekta
skladista, privremeno moze doci do utjecaja na kvalitetu zraka, odnosno pogorsanja iste na

mikrolokaciji poduzec¢a. Ovo se prvenstveno oéekuje radi povecanih emisija prasine.

S obzirom da ¢e gradevinski rado trajati relativno kratko, jer je za izgradnju odabrana &eli¢na
konstrukcija u kombinaciji sa armirano betonskim temeljima, utjecaj na kvalitetu zraka je
kratkotrajan te se nakon zavr§etka gradevinskih radova oéekuje poboljSanje kvalitete zraka
tj. vra¢anje na uobi€ajeni nivo.

Utjecaj buke

Uslijed gradevinskih aktivnosti mogucée je povecéanje emisija buke zbog prisutnosti
mehanizacije i gradevinskih strojeva te same gradevinske aktivnosti. Imajuci u vidu da ce se
buka javljati iskljuéivo tijekom izvodenja radova te da je nakon prestanka istih nece vise biti,
moze se zakljuditi da utjecaj bukom od gradevinskih radova nece biti zna¢ajan za okoli$ i

lokalno stanovnistvo.
Utjecaj emisijama otpada

Tijekom izvodenja gradevinskih radova mogu¢ je nastanak manjih koliina gradevinskog

otpada, tj. otpadnog betona, ¢eli¢nih i opiljaka od obojenih metala te otpadne ambalaze.

Ove vrste otpada producirat ¢e se vrlo kratko vrijeme i to iskljuéivo dok budu trajali
gradevinski radovi. U obzir se mora uzet i ¢injenica da neke vrste otpada sam operator moze
zbrinuti zajedno s otpadom koji nastaje redovnim aktivnostima proizvodnje putem vec

osiguranih ugovora.

Imajuéi u vidu gore navedeno moze se zakljuéiti da emisije otpada tijekom izvodenja

gradevinskih radova ne¢e imati zna¢aj utjecaj na okolis.

Izradivac Zahtjeva: Naziv mape: )
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Utjecaji tijekom redovnog rada proizvodnog pogona

Utjecaj na vode

Unutar poduzeé¢a EMERUS d.o.0. nastaju sanitarno — fekalne, potencijalno zauljene, uvjetno

¢iste i tehnoloSke otpadne vode.

TehnoloSke otpadne vode zapravo ne postoje odnosno ne potje¢u direktno od proizvodne
aktivnosti, nego se mogu javiti iskljuéivo u sluéaju pranja pogona. Voda koja se koristi u
tehnoloSkom procesu dio je zatvorenog sustava recirkulacije i sluzi za hladenje profila i ulja
pomocéu izmjenjivaca topline. Voda koja se gubi isparavanjem, povremeno se nadomjesta iz

vodovodne mreze.

Potencijalno — zauljene otpadne vode se odvode sustavom slivnika i cijev na separator

masti i ulja, &ime je utjecaj na okolis, povrsinske i podzemne vode sveden na minimum.

Sanitarno — fekalne otpadne vode odvode se kanalizacijskim sustavom u nepropusnu
septi¢ku jamu, €ime je sprije€en utjecaj na okoli§. Po potrebi se angazira ovlasteno

poduzeée za praznjenje septickih jama.
Utjecaj na kvalitetu zraka

Iz proizvodnog pogona predmetnog poduzeéa javljaju se emisije u zrak iz peéi za zagrijavanje
trupaca i peéi za starenje profila, gdje se kao gorivo koristi UNP. Takoder dolazi i emisija iz

peci za polimerizaciju.

Jo$ postoje i emisije iz kotlovnica upravne zgrade i nitrirnice. Uz navedene, javljaju se jo$ i

emisije u zrak iz odsisnih sustava.

Provodenjem redovnog monitoringa emisija u zrak od strane oviastenog poduzeca,
ustanovljeno je kako emisije u zrak iz pogona zadovoljavaju grani¢ne vrijednosti propisane
Pravilnikom o granicnim vrijednostima emisije u zrak iz postrojenja za sagorijevanje
(,Sluzbene novine FBiH" br. 3/13).

Stoga se moze zakljuciti kako emisije u zrak iz predmetnog poduzeéa nemaju znacajan i

Stetan utjecaj na okolis.
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Utjecaj buke

Utjecaj buke iz predmetnog poduzeca predstavlja umjeren utjecaj na okolis iz razloga sto do
emisija buke ne dolazi direktno od procesa povrsSinske zastite metala, nego transportnim
aktivnostima koje se odvijaju unutar kompleksa poduzec¢a. Takoder emiteri buke su i
ventilatori za odsis sa linija, te kompresori peéi za zagrijavanje trupaca koji najvi§e pridonose

emisijama buke u cijelom kompleksu.

S obzirom na to da su mjerenja pokazala da su razine buke iz predmetnog poduzeca u skladu
sa Zakonom o zaStiti od buke (,Sluzbene novine FBiH” br. 110/12), one ne predstavijaju

znacajan utjecaj na okoli$ i lokalno stanovnistvo.

Drustveni utjecaj (stanovnistvo i naselje)

Utjecaj na stanovnistvo je povezan sa indirektnim utjecajima na stambena podrucja kao sto
su: buka, utjecaj na krajolik, utjecaj na kvalitetu zraka i utjecaj na vode. Tijekom odvijanja
radnih procesa u predmetnom proizvodnom kompleksu se ne o€ekuje znacajniji utjecaj na
domicilno stanovnistvo. Emisija buke je sukladno mjerenjima, ispod Zakonom propisanih
graniénih vrijednosti tako da stupanj naru$avanja kvalitete zZivota stanovnistva i vizualnog
naruSavanja izgleda krajolika nije znac¢ajan. Buduéi da strojevi koji se koriste u postrojenju
moraju imati odgovarajuée javne isprave o tehnickoj ispravnosti, smanjuje se moguénost

utjecaja na stanovnistvo.

Stovise, poduzeée EMERUS ima pozitivan utjecaj na lokalno stanovnistvo, zaposljavajuéi
vide od 100 radnika sa $ireg podrugja Sirokog Brijega. Takoder, imajuéi u vidu da predmetno
poduzece planira proSirenje proizvodnih objekata, sigurno je da ¢e biti potrebe za dodatnom
radnom snagom s§to ée imati pozitivan utjecaj na lokalno stanovnistvo. Takoder poduzece
EMERUS d.o.0. je jedno od veéih na podrugju ZZH te lokalna zajednica ima velike koristi od

gospodarske aktivnosti ovog poduzeca.

Utjecaj na tlo se moze javiti uslijed izlijevanja ulja, maziva, i transformatorskog ulja na
predmetnoj lokaciji. Buduéi da je postrojenje smjesteno u zatvorenom prostoru, a povrsine u
okruzenju asfaltirane i nepropusne, moguénost negativnog utjecaja na tlo je minimalna.

Proces uskladistenja opasnih tvari vr$i se na dozna¢enom i osiguranom mjestu, a komunalni
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otpad odlaze se u za to predviden spremnik na adekvatan nacin te se redovito odvozi od

strane ovlastenog poduzeca, pa je eventualna kontaminacija tla svedena na minimum.
Utjecaj emisije otpada

Otpad koji nastaje u pogonu za proizvodnju, preradu i bojanje aluminijskih profila u

vlasnidtvu poduze¢a EMERUS d.o.0. mozZe se podijeliti na opasni i neopasni otpad.

U opasni otpad spadaju istrosene tonerske jedinice koje se koriste u administraciji, otpadna
soda, otpadne kemikalije, otpadna ambalaza oneci§¢ena opasnim tvarima, mulj i ulje iz

separatora itd.

U neopasni otpad ubraja se mijeSani komunalni otpad, otpadna ambalaZza od papira,

kartona i plastike koja nije onec&i§¢ena opasnim tvarima.

Poduzeée EMERUS d.o.o. planira izgraditi namjenski prostor — zeleni otok za skladistenje
otpada. Odvojeno se prikupljaju ambalazni, mijeSani komunalni i opasni otpad. U poduzecu
su postavljeni posebni kontejneri za svaku vrstu otpada, posebno kontejner za komunalni
otpad, ambalaza od papira, kartona i plastike skladisti se u poseban spremnik, prazna
ambalaza oneci§¢ena opasnim tvarima ima vlastiti prostor na koji se odlaze. Metalni otpad
koji se prodaje kao sekundarna sirovina za recikliranje skladisti se uz proizvodni pogon u
PVC jumbo vreéama zapremine 1 m3 te se $alju na reciklazu.

S obzirom da poduzecée razvrstava otpad i ima organiziran sustav prikupljanja i odvojenog
skladistenja razli¢itih vrsta otpada te da je osiguralo ugovore za zbrinjavanje istog, ne oekuje

se znacajan utjecaj na okoli§ od emisija otpada.
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Pogon za proizvodnju, preradu i bojenje aluminijskih profila

Broj Zahtjeva:
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Tablica 15 Prijedlog programa monitoringa stanja okoli$a

Datum izrade:

Rujan, 2021.

Opis mjera planiranih za monitoring emisija unutar podruéja il/ili njihov

Medij

Parametar

Mjesto mjerenja

Ucestalost
mjerenja

Voda
(efluent)

Obavezni parametri shodno
Uredbi o uvjetima ispustanja
otpadnih voda u okoli§ i sustave
javne kanalizacije (,Sluzbene
novine FBiH", broj: 26/20 i
96/20),

Specifiéni parametri:
Ulja i masti, mineralna ulja,
aluminij.

Na mjestu ispusta
separatora

Sukladno Uredbi o
uvjetima ispustanja
otpadnih voda u
okoli§ i sisteme
Javne kanalizacije
(,Sluzbene novine
Federacije BiH" br.
26/20 i 96/20)

EBS

Sukladno Pravilniku o nacinu
obradunavanja, postupka i
rokovima za obraunavanje i
placanje i kontroli izmirivanja
obaveza na osnovu opce
vodne naknade i posebnih
vodnih naknada(,Sluzbene
novine FBiH" br.92/07 i 79/11)

Na mjestu ispusta

Jednom u dvije
godine

Buka

(dnevna i noéna)

o Srednja energetska
vrijednost buke Leq
e Vrdna vrijednost L1%

Okoli$ objekta

Sukladno Zakonu o
zastiti od buke
(,Sluzbene novine
FBiH" 110/12)

Zrak

(Stacionarni izvori)

Sukladno Pravilniku o granicnim
vrijednostima emisije u zrak iz
postrojenja za sagorijevanje
(,SluZbene novine FBiH" br.:
3/13i92/17)

Postrojenja za
sagorijevanje:Kotlovnica
upravne zgrade,
kotlovnica nitrirnice, peé
za zagrijavanje trupaca,
pec za starenje profila
(dimnjaci 1 i 2), kada za
susenje Al profila, peé
za polimerizaciju

Pravilniku o graniénim
vrijednostima emisife
zagadujuéih tvari u zrak (SI.
Novine Federacije BiH, br.
12/05)
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Otpad

Provoditi program nadzora i
monitoringa te voditi evidencije o
nastanku otpada (kategorija,
vrsta, koli¢ina) sukladno Zakonu
o upravljanju otpadom
(,Sluzbene novine FBiH", broj:
33/03, 72/09 i 92/17).

Mjesto nastanka
otpada

Prilikom nastanka
otpada
(kontinuirano)

Nacin izvjestavanja o rezultatima izvrSenja mjera

Izvije$cée o rezultatima mjerenja emisije shodno monitoring planu potrebno je slati u nadlezna

Ministarstva u rokovima, prikazanima u sljedecoj tablici.

Tablica 16 Nacin izvjesStavanja o rezultatima izvr§enja mjera

Naziv izvjestaja

Rok za dostavljanje

izvjestaja

Kome se dostavlja izvjestaj

Izvjestaj o koli¢inama nastalog

otpada

Mjeseéno za Il skupinu
Polugodidnje za

Il skupinu

Fond za zastitu okolisa FBiH**

Izvjestaj o mjerenju emisije buke

U roku od 30 dana od

izvréenih mjerenja

NadleZzno ministarstvo*

Izvjestaj o mjerenju onecidéujucih

tvari u zrak

U roku od 30 dana od

izvréenih mjerenja

Nadlezno ministarstvo*

Izvjestaj o rezultatima ispitivanja
kvantitativnih karakteristika efluenta
s programom pracenja stanja voda

(monitoring)

U roku od 30 dana od

izvréenih mjerenja

Agencija za vodno podrucje

Jadranskog mora

Zbirno Izvjedée o svim mjerama za
monitoring proizvodnje, nastanka

otpada i emisija

Svakog 31.01. za prethodnu

godinu

Nadlezno ministarstvo*

Godisnji izviestaj o rezultatima
ispitivanja kvantitativnih
karakteristika efluenta s programom

prac¢enja stanja voda (monitoring)

Do 31.01. za prethodnu
godinu

Agencija za vodno podruéje

Jadranskog mora

Godisnji izvjestaj zastite okolisa

Do 30.06. za prethodnu

godinu

Nadlezno ministarstvo*

*Nadlezno ministarstvo je ono koje izdaje Okolisnu dozvolu, u ovom slu€aju Federalno ministarstvo okoliSa i turizma

**Izvjesta] o koli¢inama nastalog otpada podnosi se nadleznim institucijama preko online Informacijskog sustava za

upravljanje otpadom FBiH
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